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Anderungsbeschreibung

Ausgabe Durchgefiihrte Anderung

1 Grafiken neu formatiert, Text erganzt, Landerkennung geandert.
2 7.2.4 Prufvorgabe flr die Kontakteindriicktiefe geandert.

3 Umfirmierung und Prifhinweis bei Punkt 3 hinzu.

4 Der Steckverbinder 3005 entfallt (Punkt 5.6, 5.7, 5.8 entfallt)

Lagerung (Punkt 8.) hinzugefigt.

5 1.1 Produkttypen erganzt, AZ30 als Verarbeitungswerkzeug unter
3.1 aufgeflihrt, Anlieferungszustande unter 5.1, Variante
Kabelbaum und Fahigkeiten unter 5.4 und Elektrische Priifung
7.10 hinzugefligt

6 3.4 Bezeichnung, bzw. Schreibweise der Anschlagsversionen
korrigiert.
7 Abbildungen optimiert, Abbildung 2 (Indirekten Stecken auf das

Kontaktmesser), korrigiert, Verarbeitungsanweisung in neue
Vorlage formatiert

8 Verarbeitungsanweisung in neue Vorlage implementiert,
Korrektur Punkt 6.4 Steckerhéhe nach dem Konfektionieren

9 Abbildungen optimiert
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1. Produktbeschreibung

1.1. Produkttypen

Serie MICA

Steckverbinder in Schneidklemmtechnik (SKT), fur indirektes Stecken mit Verrastung.

Kontaktabstand 1,27 mm
nach Datenblatt 300 01
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Serie MICAL
Einlétverbinder in Schneidklemmtechnik (SKT), Létkontakte doppelreihig versetzt.

Kontaktabstand 1,27 mm 1 =
nach Datenblatt 301 03 T
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Serie MICALD

Einlétverbinder in Schneidklemmtechnik (SKT), Létkontakte doppelreihig parallel.

Kontaktabstand 1,27 mm
nach Datenblatt 301 04
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2. Systemmerkmale

Einteiliger Kontakttrager,
Kontaktfeder in Vorraststellung,
Kontaktabstand 1,27 mm

Leitungseinfuhrung

Schneidklemmverbindung durch Einpressen der Kontakte
Leitungsabgang 90°. Maximale Biegeradien der Leitung sind den Angaben des
Leitungsherstellers zu entnehmen.
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3. Kontaktprinzip

Indirektes Stecken auf das Kontaktmesser

(Typ MICA) i

Schneidklemmverbindung
(Prifung nach DIN EN 60352-4 / IEC 60352-4)

Verloten auf der Leiterplatte
(Typen MICAL und MICALD)

Schneidklemmverbindung
(Prifung nach DIN EN 60352-4 / IEC 60352-4)
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4. Verarbeitungswerkzeuge und Maschinen

Funktion, Sicherheit und Qualitat der Steckverbinder ist durch Einsatz von Lumberg-
Verarbeitungsmaschinen gewahrleistet. Es ist hierbei zu bertcksichtigen, dass die
Steckverbinder vor der Verarbeitung / Konfektionierung nicht elektrisch geprift sind, und
deshalb eine elektrische Priifung nach dem Konfektionieren dringend empfohlen wird.

Flr andere Verarbeitungseinrichtungen tragt der Anwender die alleinige Verantwortung.
Beim Einsatz von Schmier- und Gleitmitteln im Zuflhr- und Einpressbereich sind keine
Rlckstande (Verunreinigungen) an Steckverbindern zuldssig.

4.1. Werkzeuge

Alle Anlieferungszustande sind mdoglich.

HZ30

Zur Verarbeitung der Steckverbinder Typ MICA bis 16-polig steht die Handzange HZ30 zur
Verfligung.

HZ-M30
Zur Verarbeitung aller Typen - MICA / MICAL / MICALD bis 26-polig in Kleinstserien, zur
Erstellung von Musterteilen und zur Reparatur an Kabelbaumen vor Ort.

KHP30
Zur Verarbeitung aller Typen - MICA / MICAL / MICALD bis 26-polig in Kleinstserien.

AZ30
Als Empfehlung zur Demontage des Typs MICA steht die Abziehzange AZ30 zur Verfligung.

4.2. Maschinen

Der Anlieferungszustand richtet sich nach dem Maschinentyp.

PP30

Pneumatische Presse zur Fertigung von kleinen und mittelgroBen Serien. Die
Verarbeitungsmaschine verfugt tber eine Kabelendlagenabfrage mit automatischer
Pressenausldésung.
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4.3. Halbautomaten

Der Anlieferungszustand ist nur in den Ausfihrungen A und C mdglich.

HA30e-R

Halbautomat zum wirtschaftlichen Anschlagen von Flachbandleitungen an automatisch
zugefuhrte Steckverbinder der Serie MICA. Geeignet fir die Fertigung von mittleren bis
groBen Serien. Steckverbinder im Anlieferungszustand auf Tape geklebt und gerollt auf

Spule.

4.3.1. Abspulrichtungen

Ausfihrung A Ausfihrung B

O

Ausfihrung C

O

O

schmale Kodiernut

O

breite Kodiernut

Ausfuhrung D
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4.4. Vollautomaten

Alle Anlieferungszustande sind mdoglich.

VARICON 1000

Ein Vollautomat bei dem die Flachbandleitung auf Lange geschnitten und beidseitig mit
Steckverbindern konfektioniert wird. Optional integrierbar ist eine elektrische Durchgangs-
und Kurzschlussprifung.

Es bestehen die Anschlagversionen 1 auf 1 (Z-Form) und 1 auf n (U-Form).

Der Automat ist fur die industrielle GroBserienfertigung konzipiert.
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5. Leitungsausfiithrungen

Diese Verarbeitungsanweisung gilt nicht flir abgeschirmte Flachleitungen. Vorgegebene
Leitungsspezifikationen missen eingehalten werden. Abweichungen missen abgestimmt
und von Lumberg freigegeben werden.

5.1. Leitungsspezifikationen Anschlussquerschnitt 0,09...0,135 mm?2

Technisches Datenblatt 901 01
Flachleitung AWG28 (7 x @0,127mm = 0,09mm?2); verzinnt

Technisches Datenblatt 901 02
Flachleitung AWG28 (@0,32mm = 0,09mm?2); verzinnt

Technisches Datenblatt 901 04
Flachleitung AWG26 (69 x @0,05mm = 0,135mm?2); verzinnt

Andere freigegebene Leitungen - Freigabeliste, im Internet unter www.lumberg.com



http://www.lumberg.com/
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6. Konfektionierung

Bei der Konfektionierung werden die Leitungen an die mit Kontakten vorbestickten
Steckverbindern angeschlagen.

6.1. Zufiihrung der Stecker

Die Zufuhrung der Steckverbinder erfolgt je nach Anlieferungsart tber

+ Stangenmagazine aus antistatischem, transparentem PVC

+ Schittgut
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» Spulen am Klebeband haftend in 4 verschiedenen Abspulrichtungen A-D (Punkt 4.3.1)

6.2. Schneidspalt

Drahtanschlussquerschnitt (Leiter) und Schneidklemm-Bereich (Schneidklemmen) missen
aufeinander abgestimmt sein. Fir die Schneidklemmen dirfen nur die freigegebenen
Leitungen verwendet werden.

6.3. Eindriickstempel

Um eine einwandfreie Positionierung der Kontakte zu gewahrleisten und die Kontakttrager
beim Eindricken der Kontakte nicht zu beschadigen, muissen Eindrickstempel, Kontakt
und Steckverbinder aufeinander abgestimmt sein. Die Eindrickstempel sind Teil der
Verarbeitungsmaschinen.

Fir den Typ MICA existiert eine Bauform, fur die Typen MICAL und MICALD existiert eine
weitere Bauform.
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6.4. Steckerhohe nach dem Konfektionieren

Damit die Schneidklemmverbindung korrekt erfolgt und die Kontaktierung mit den
passenden MICS-Messerleisten gewahrleistet ist, muss die Eindriicktiefe der Kontakte
eingehalten werden. Auf ein korrektes EinstellmaB der Lumberg-
Verarbeitungseinrichtungen ist daher zu achten.

Das MaB der Kontakte in Vorraststellung betragt 6,4.,,0s mm (gemessen von der Oberkante
der Kontakte bis zur Auflageflache).

!

Ein wesentliches Merkmal fir die Funktion der Steckverbinder ist die Verpresshdéhe nach
dem Konfektionieren. Diese darf bis max. 30 Minuten nach dem Verpressvorgang ermittelt
werden und muss bei Abnahme der Verarbeitungsmaschine eine cmk > 1,67 sowie in der
Serie eine cpk > 1,33 erreichen. Zur Einstellung der Verarbeitungsmaschine ist zu
empfehlen, dass Verpressmal auf Toleranzmitte einzustellen.

Das EindriickmaB der Kontakte betragt 4,3.,. mm (gemessen mit einer Tiefenuhr von der
Oberkante der Kontakte zur Auflageflache).

MICAL / MICALD
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6.5. Drahtendlage

Ein richtiger Drahtiberstand gewahrleistet das Kontaktieren beider Schneidklemmen. Die
korrekte Drahtendlage ist bei der Verarbeitung der Steckverbinder zu berticksichtigen und
nach der Konfektionierung mit geeigneten MaBen zu prifen. Ein Rickzug der
Leitungsisolation ist nur im angegeben MaBbereich zuladssig.

6.6. Leitung

Die Leitung darf in Richtung Drahtabgang keine beschadigte Isolierung aufweisen
(Sichtkontrolle). Die Leitungsenden mussen gerade und gratfrei abgeschnitten werden,
ohne die Leitung zu deformieren.

6.7. Gehause

Nach dem Konfektionieren darf das Gehause keinerlei sichtbare Beschadigungen aufweisen
(Sichtkontrolle).

Die Steckfunktion muss gewahrleistet sein (Funktionsprifung).

Der Kontakt muss in korrekter Lage im Gehduse sitzen (Sichtkontrolle).
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7. Sicherheit gegen Fehlsteckung
7.1. Kodierung

Nicht vorhanden.

7.2. Verdrehsicherung
Vorhanden.

Fehlsteckungen des Typs MICA werden durch unterschiedlich breite Nuten am Anfang und
Ende des Steckverbinders verhindert. Die Nuten sind formschlissig mit den MICS-
Messerleisten.

7.3. Farbmarkierung

Nicht vorhanden.
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8. QualitatssicherungsmaBnahmen

Fir alle Arbeits- und Prozessschritte bzw. Anderungen (z.B. Produkteinfiihrung,
Leitungsdanderung, Werkzeug-/ Maschinenwechsel...), durch die die Produktqualitat
beeinflusst werden kann, muss die flir den jeweiligen Produktionsschritt verantwortliche
Organisation geeignete QualitatssicherungsmaBnahmen festlegen und flr deren
Durchflihrung Sorge tragen.

8.1. Qualitatsmerkmale

Folgende Qualitatsmerkmale sind unter anderem zu berlcksichtigen:

8.2. Qualitatsmerkmale / SKT-Anschluss

Schlitzbreite (Schneidklemme)
Mittenlage des Schneidschlitzes
Leitungsqualitat
Kontakteindrlcktiefe
Leitungsiberstand

8.3. Schlitzbreite

Die Einhaltung der Schlitzbreite wird von der Firma Lumberg gewahrleistet.

8.4. Mittenlage des Schneidschlitzes

Die Mittenlage des Schneidschlitzes zur Leitungsaufnahme, Toleranz +0,1, wird durch den
Kontakttrager gewahrleistet.

8.5. Leitungsqualitat

Die unter 5.1 beschriebenen Lumberg-Leitungsspezifikationen missen eingehalten
werden. Kundenspezifische Leitungen, welche in den Freigabelisten aufgefihrt werden,
mussen den uns zur Verfugung gestellten Datenblatter entsprechen.

Es dirfen nur von Lumberg freigegebene Leitungen eingesetzt werden. Werden Leitungen
verwendet, welche nicht in den Freigabelisten aufgeflihrt sind, liegt die Verantwortung flr
die korrekte Kontaktierung der Leitung beim Anwender.

Der Anwender hat sicherzustellen, dass alle freigegebenen Leitungen der Lieferqualitat
entsprechen. Daflr sind u.a. der Leitungsquerschnitt, die Konzentrizitat, die
Mikroshoreharte und die Schlaglange zu Uberprifen.
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8.6. Kontakteindriicktiefe

Die Kontakteindriicktiefe bestimmt die Lage der Leiter im Schneidbereich. Der Rasthaken
der Kontaktfeder muss im entsprechenden Rastfenster gut mittig positioniert sein. Alle
Einzelleiter missen im Schneidbereich liegen.

8.7. Leitungsiiberstand

Der unter 6.5 beschriebene Leitungsiberstand muss eingehalten werden. Ein
Zurlckstehen der Leitung in das Gehause fiuhrt zu keiner einwandfreien Kontaktierung.
Uberschreitung des maximalen Leitungsiiberstandes fiihrt zu Unsicherheiten beim
Betatigen der Verbindung.

8.8. AuBreiBkraft des Leiters

Angaben zur AusreiBkraft der Leitung aus dem Kontakttrager auf Anfrage.

8.9. Elektrische Priifung

Die elektrische Prifung ist durchzuflihren nach IPC/WHMA-A-620.

Art und Umfang der elektrischen Prifungen (z.B. Kurzschlussprifung, Durchgangsprifung,
Isolationsprifung, Hochspannungsprifung, etc.) sind je nach Applikation und
Verarbeitungsmaschine festzulegen.
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9. Lagerung

Aufgrund physikalischer Prozesse unterliegen sowohl verzinnte wie auch versilberte oder
anderweitig veredelte (z.B. vergoldete) Bauelemente Alterungsprozessen, die sich
nachteilig auf die weitere Verarbeitbarkeit auswirken kénnen. Um eine optimale
Verarbeitbarkeit zu gewahrleisten, sollten folgende Hinweise im weiteren
Verarbeitungsprozess beachtet und sichergestellt werden:

Lagerungsbedingungen:

Die Lagerung der Teile sollte idealerweise, in der geschlossenen Originalverpackung, bei
einer konstanten Temperatur von 21-25°C und einer rel. Feuchte von max. 55% erfolgen.
Die Bauteile sollten keiner direkten Lichteinwirkung ausgesetzt und vor der Einwirkung
durch auBergewdhnliche Umweltbedingungen (Luftverschmutzung etc.) geschiitzt werden.

Die Lagerzeiten sollten aufgrund der physikalischen Eigenschaften der Teile so kurz wie
moglich gehalten werden. Versilberte Bauelemente sollten auf jeden Fall innerhalb eines
halben Jahres und verzinnte Bauelemente innerhalb eines Jahres nach ihrer Auslieferung
verarbeitet werden.

Bei Bauteilen die aufgrund ihrer Anwendung gel6tet werden, ist es erforderlich ein
marktlbliches, geeignetes Flussmittel einzusetzen.

Diese Angaben beruhen auf Erfahrungswerten, bei unter optimalen Bedingungen
gelagerten Bauteilen, und stellen keine verbindliche Zusage zu der Erflillung bestimmter
Eigenschaften dar.

Fur abweichende Temperatur- und Umweltbedingungen kénnen alternative
Verpackungsmaoglichkeiten bei Lumberg angefragt werden.
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