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Descripcion de las modificaciones

Edicion

Modificacion realizada

1

53y 7.6:11-0,15 era 11,5-0,15

Afiadido cambio de nombre e indicacion de prueba en Punto 3.

Tipos/variantes de productos anadidos 3512/3513, informacion
sello especial en 3517/3518 afiadida. VA adaptado en la nueva
documentacion.

Afiadida representacion del dispositivo para la fuerza de arranque,
Afadido capitulo 7.10 Comprobacién eléctrica e informacion para
separar las almas de unidn con imagen. Modificada medida para
posicion final del alambre de 0,3 mm a 0,6 mm.

Instrucciones de procesamiento implementadas en una nueva
plantilla, se ha anadido el conector de enchufe directo 3510-6

Se ha actualizado el texto sobre almacenamiento, se ha afadido la
indicacion de medicion para la altura de prensado en el punto 7.3,
se ha corregido la redaccion del texto

Se ha corregido la redaccion del texto




Instr ion .
LUMBERG CONNECT St uccio - es de '—U!:;'EE':EEH
GMBH procesamiento
Conector de enchufe 35VO1ES
RAST 2.5 Pagina 6 de 28
Indice
1. Descripcion del producto......ciciiicrisiiiir s s s s r s s s rararararanRarnnRnRnnE 7
3 A I o Yo 1= e L= o o Yo 11 ot o 8
Conector de enchufe direCto 3510, ...ttt e a e e e e s e e e e e sanesaneaaneans 8
Conector de enchufe direCt0 B35 L .. ittt i i e r e e eraneeas 8
Conector de enchufe direCto 351 2. . ittt i et e et ran e aaaeaas 9
Conector de enchufe direCE0 B35 L 3. . it i i i et a e e eraaeeas 9
Conector de enchufe direCt0 B35 LS. it e e e e a e aaees 10
Conector de enchufe direCto 3516, ..ttt i i e e a e e e e aaneennes 10
Conector de enechufe direCto B350 7. .ttt e s aeeans 10
Conector de enchufe direCto 3518, .. it i e e e aaes 11
Conector de enchufe dir€Ct0 B35 10-6. ..ttt i i i e e it ae e aaae e e aanees 11
(o] Y=Tot o] T aTe [1 g <Telw JC 17 0 F 12
(@fe] aT=Toi o) gl g o L5/ =T o o TG 1577 12
(@] Y=Tot o) gl T oV 11 =Tl o TG 172 R 13
(6o] Y=Tot o] gl ] aTe [1 g <Tolwo JEC 172 Fu 13
2. Caracteristicas sistemaAtiCas.....ciciiiririrainiir s s s s s rr s rrarnnnnanns 14
IC 0 4 13 Tt 15 T 0o 2N =T oo T 5 = T ot o JE0A S 16
Enchufe indirecto en el pasador de CoONtacto.......ovviiriii i e 16
Enchufe directo en la placa de CirCUIto iMPreS0.....cove it e 16
2 SO o oY Y L= o X - ol ' Y 1R 17
4.1. Codificacion SEGUN RAST 2.5 .. ittt ettt e et et et e et e a e e e eae e neas 17
2 O ¥ [l 111 = e 1T oo ] f 17
5. Herramientas de procesamiento Y MAqUiNas.....ccvverererererarssssmsesaseserassssssmsasnsnsasassssnsanss 18
6. Modelos de cables....cuiciiiiiirarirr s s s s rEEraEEaEEa R R R EE s EEEEEEEEEEEEsERRnRERnE 19
6.1. Especificaciones de cables seccién de conexidon 0,20...0,22 MM 2. iiiiiiiieierierieeriaeerieenn 19
6.2. Especificaciones de cables seccion de conexion 0,38 MM2......ccciieiiiiiiiiiiii i eereenens 19
6.3. Especificaciones de cables seccion de conexidn 0,35 MM2......cciiiiiiiiii i eaeaens 19
6.4. Especificaciones de cables seccion de conexion 0,14 MM 2. .. .iiiiieiriieeeireiereieenereneenereanens 19
7 @00 Y 1§ 1= o oL+ 1 1 e 20
/2% N 113 a1=] a1 =Tl T o e LI o T el Tt /o] f <= 20
0 =12 01 s Yo [0 Je [T . =1 (oY o 21
7.3. Medida de ajuste de la maquina coNfeCcCioNadora. . ...ccovieieiiiii i e 21
2 3 oo Y= T o ] o TN i = 1 e [ F= T L1 0Tt T 23
7.5. Cable (hilo muUltiple / cable Plano) ... .. 23
72 TR - - T 24
8. Medidas para el control de la calidad.........ccciiiiiiiiiiisrrnsrs s s s s s s s r s nannnnns 25
8.1. CaracteristiCas de Calidad.....ovuiiiii i et e it e e s et e iaerae s e teiaeiaeaaeas 25
8.2. Caracteristicas de calidad / Conexidon STK (en técnica de desplazamiento de aislamiento)..... 25
LSRG T Y ool (o Ja [T =1 o LU ] = S 25
8.4. Posicion central de 1a ranUra € COMtB. .. uuuiriit ittt ii ettt re e aaeane e e eareaneanes 25
8.5. Calidad del Cable. ..o e 25
8.6. Profundidad de montaje del CoNtacto. ... e 26
S IR >0 Y= Tl T Yo L a F=1 e T = T L2 = 26
8.8. Fuerza de ruptura del CoONAUCEO . ... et e e i eaaees 26
8.9. Medida de apertura de ConNtacto.....c.viiiiiiii i s 27
<70 1 O IR @] o 0] o /o] T= 1o ] I =] [= ot o o - 5 27

£ TR Y 0 1= Lo =1 2 1= 11 1= 2 1 o TS 28




Instrucciones de .
LUMBERG CONNECT - Lu:nlﬂ:grogl:
GMBH procesamiento
Im Gewerbepark 2
58579 Sehalkoile Conector de enchufe 35VO1ES
RAST 2.5 Pagina 7 de 28

1. Descripcion del producto

Conectores de enchufe directos o indirectos con técnica de desplazamiento de aislamiento
(SKT) segun Rast 2.5

Material portacontactos: PBT
PA

Area de desplazamiento de aislamiento del conductor enchufable

hasta 4 A

2....20-polos

351x (-1,-2) Secciéon de conexidon 0,22 mm?2....0,38 mm?2
351x (-1,-2) S01 Seccidon de conexién 0,34 mm?2

351x (-1,-2) S02 Seccién de conexidon 0,14 mm?2....0,22 mm?2

351x (-1,-2) S03 Aplicaciones especiales, p. €j. alambre esmaltado
352x (-1,-2) Seccion de conexién 0,22 mm?2....0,38 mm?
352x (-1,-2) S01 Seccién de conexidon 0,34 mm?2

352x (-1,-2) S02 Seccion de conexién 0,14 mm?2....0,22 mm?2

352x (-1,-2) S03 Aplicaciones especiales, p. ej. alambre esmaltado

VV = Variante refinada
Diametro de aislamiento max @ 1,6 mm

Version estandar

u@su@u@u@u@u@:

N
!\.}l

Version -1 para cable de banda plana apto para bus

Version -2 para cable de banda plana
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1.1. Tipos de producto

Conector de enchufe directo 3510

Divisidon 2,5 mm

segun hoja de datos 3510 xx

Conector de enchufe directo 3511

Divisidon 5,0 mm

Posicionamiento
(opcionalmente)

X 24

/.3
HVHYASFYHS PRI &
I M —

segun hoja de datos 3511 xx

5,3
Posicionamiento X 21
(opcionalmente) prleN
7.3
N N
<~ @ —

5,3

Codificacién
(opcionalmente)

Codificacién
(opcionalmente)
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Conector de enchufe directo 3512

Divisién 2,5 mm X 21
segln hoja de datos 3512 xx Enganche T

Para cada nimero de polos %@
7.3

se se requiere una estampa
ﬂ —

especial.

I
I
I
I
I
I
1
135

5,3
Conector de enchufe directo 3513
Division 5,0 mm % 244
segun hoja de datos 3513 xx '
Para cada namero de polos Enganche T
se se requiere una estampa T B
especial. X SEI[Q
0 0 K H =
[[a] |
=l =l |
7.3
Hasa ' asaHasaMiv N 4
HHHEHHHEEHeEH ~— @
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Conector de enchufe directo 3515

Divisidon 2,5 mm

segun hoja de datos 3515 xx
Para cada niamero de polos
se se requiere una estampa

especial.

&)
@
@
@
19 |

135

Conector de enchufe directo 3516

Divisidon 5,0 mm

segun hoja de datos 3516 xx
Para cada nimero de polos
se se requiere una estampa A

especial.

Conector de enechufe directo 3517

Divisidon 2,5 mm

segun hoja de datos 3517 xx
Para cada nimero de polos A
se se requiere una estampa

especial.

plloollg
A
o oalbelbalbalhnlSadl] 2| 0
0gooool
A

7.3
A-A
d
53
Enganche
7.3
A-A
l
5,3
Enganche
7.3
A-A
l
5.3

Enganche
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Conector de enchufe directo 3518

Division 5,0 mm

segun hoja de datos 3518 xx
Para cada niamero de polos
se se requiere una estampa

especial.

7.3

Conector de enchufe directo 3510-6

Divisidon 2,5 mm

segun hoja de datos 3510 xx

000000[ l
- 53
A Enganche
A
= A-A
ﬁ» — _I—'
guoogogood d 217
A 53

Nervios para un
mejor asiento fijo
sobre la placa de

circuitos
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Conector indirecto 3520

Divisidon 2,5 mm

segun hoja de datos 3520 xx gncastre interno
7.3
Ll bl la a0l 0
HHEHHH @ —
0000000 ﬂ@ﬁ\

X).\‘

5.3

Conector indirecto 3522

Division 5,0 mm
segun hoja de datos 3522 xx

X 2:1 Encastre interno

/.3

13,5

[
(|
[
[
]
[
KT
=
UAsh|

5,3
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Conector indirecto 3521

Divisidon 2,5 mm
segun hoja de datos 3521 xx

Conector indirecto 3523

Division 5,0 mm
segun hoja de datos 3523 xx

/.3
SR <o U |
00000000 ﬂ:ﬂ

5.3

7.3

13,5
5

5,3
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2. Caracteristicas sistematicas

Portador de contactos de dos piezas
Entrega encintado

Entrada del cable

Conexion de desplazamiento de aislamiento oprimiendo la tapa
Salida de linea de 90°
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Los enchufes se utilizan con regletas de patillas como conectores de enchufe indirectos o
con marcos de guia como conectores de enchufe directos (enchufes de borde).

Conector segun to RAST 2.5

Regleta de patillas

Platina

Marco de guia
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3. Principio de contacto

Enchufe indirecto en el pasador de contacto

Conexidn de desplazamiento de aislamiento
(compr. seguin DIN EN 60352-4 / IEC 60352-4)

Enchufe directo en la placa de circuito impreso

Conexion de desplazamiento de aislamiento
(compr. segun DIN EN 60352-4 / IEC 60352-4)
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4. Corte de codificacion

El corte de codificacidn segun el estandar RAST 2.5 en la maquina confeccionadora y la
asignacién de conector. El color y el corte de codificacién son responsabilidad exclusiva del
cliente.

iAtencion !
Conectores de enchufe, regletas de patillas y marcos de guia estan dibujados siempre en
la direccién de enchufe.

4.1. Codificacion segun RAST 2.5

Enchufe base en direccion de enchufe Codificaciéon

1" 2 3 4 5 6 7 8 9

4.2. Cuchilla de corte

Con objeto de garantizar un corte limpio de la codificacion se han de emplear
exclusivamente cuchillas de la empresa Lumberg. Es posible que quede una minima
rebaba de corte.
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5. Herramientas de procesamiento y maquinas

La funcidn, seguridad y calidad de los conectores de enchufe estd garantizada mediante el
empleo de maquinas de procesamiento Lumberg. En este sentido debe tenerse en cuenta
gue los conectores no han sido sometidos a pruebas eléctricas antes de la
fabricacion/montaje, y por ello se recomienda encarecidamente realizar una prueba
eléctrica después del montaje.

El usuario es el Unico responsable en caso de emplear otros dispositivos de
procesamiento.

Si se emplean agentes lubricantes y deslizantes en la zona de introduccién y de prensado
no se permite ningun resto (impurezas) en los conectores de enchufe.

Herramienta de procesamiento manual
Para el montaje de conectores, disenada para la fabricacion individual o en pequefias
series.

Dispositivo de procesamiento manual
Para el montaje de conectores, disefiado para la fabricaciéon en pequefas series.

Dispositivo de procesamiento neumatico
Dispositivo de procesamiento con asistencia neumatica con cable manual y suministro de
enchufes, diseflado para series medianas y pequefas.

Maquina de procesamiento semiautomatica
Para el montaje econdmico de conectores suministrados automaticamente y suministro de
cable manual, disefiado para la fabricacién en serie.

Maquina de procesamiento completamente automatica tipo
Para la confeccion éptima de conductores y conectores de enchufe alimentados
automaticamente, disefiada para la produccién industrial de grandes series.
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6. Modelos de cables

Hay que atenerse a las especificaciones de cables prescritas. Cualquier divergencia tiene

que ser acordada y aprobada por Lumberg.

6.1. Especificaciones de cables seccion de conexion 0,20...0,22 mm?2

Hoja técnica de datos 902 01 cable plana
Hoja técnica de datos 902 03 cable plana
Hoja técnica de datos 902 04 cable plana

=0,20 mm?2
=0,22 mm?2
=0,22 mm?2

6.2. Especificaciones de cables seccion de conexion 0,38 mm?2
Hoja técnica de datos 908 14 PVC-linea de cableado =0,38 mm?2

6.3. Especificaciones de cables seccion de conexion 0,35 mm?2
Hoja técnica de datos 908 32 FLR-linea de cableado =0,35 mm?2

6.4. Especificaciones de cables seccion de conexion 0,14 mm?2

Hoja técnica de datos 908... =0,14 mm?2

Otros conductores autorizados - lista de autorizacidon, en Internet en www.lumberg.com
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7. Confeccion

El conector de enchufe y la seccién de conductor se deben ajustar entre si de acuerdo con
las especificaciones de Lumberg (ver la hoja téncia de datos).

7.1. Alimentacion de los conectores

Los conectores de enchufe encintados son introducidos en la maquina confeccionadora.
Hay que cortar la primera tapa de la cinta de conectores de enchufe. Todas las otras
cintas se unen a la cinta precedente enganchando la tapa sobre la Gltima parte inferior de
la misma. La separacion de cada uno de los conectores se lleva a cabo en la maquina. Los
contretes de unién permanecen en el conector. Las almas de unién permanecen por
defecto en el conector. A peticidn del cliente también es posible la separacion de las almas
de union.

Separar tapa

primera cinta i

i fl B =

3 HULF
resto de las cintas i [

00

9 | =

T
A la maquina
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7.2. Embolo de presion

Deben usarse émbolos de presidon de Lumberg.

Estampa: Libre de agentes lubricantes o deslizantes.

7.3. Medida de ajuste de la maquina confeccionadora

Una caracteristica esencial para el funcionamiento de los conectores de enchufe es la
altura del enchufe, que se debe medir después de confeccionarlo. La altura de prensado
viene dada por la medida de ajuste en la maquina confeccionadora.

Estampa de indentacién

~
Vgl
v\
o Wn
2,
0 o
=5
—
fU-:
a v O
O ©
© O
1 = S8
= LN (= o
M = <
S~ = ]
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M2>15

%UDUDUU?

Ningun rango de medicion

AN

i

La altura de prensado se debe medir en ambas zonas laterales y en la zona del centro. Si
es necesario medir la profundidad con un reloj comparador, el vastago con la punta de
contacto debe mirar hacia abajo y quedar totalmente apoyado. Para el palpador de
medicidn se requiere una punta de medicién de como minimo @ 3 mm. Se debe cuidar de
gue ninguna guia de cola de milano saliente, ninguna marca de numero de polos ni ningun
otro elemento similar falsee la medicidn.
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7.4. Posicion final de la linea

La posicion correcta de la linea garantiza el contacto de los dos conectores de
desplazamiento de aislamiento. Para que la conexion y la desconexién sean perfectas, la
linea no debe sobresalir nada del enchufe después de la confeccidon. El aislamiento de la
linea solamente se debe retirar dentro del rango de medida indicado.

max. 0,1

\ N = i e
Eﬂ @E§ 1

max. 0,6

7.5. Cable (hilo maltiple / cable plano)

Los extremos de cable tienen que cortarse rectos y sin rebabas, sin deformar el cable.
En la direccidn de salida de la linea, el aislamiento de la linea debe estar en perfecto
estado (control visual). Entre ambas horquillas de corte esta permitida la rotura del

aislamiento.
o2
A

Hay que punzonar los cables planos.

min. 8
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7.6. Caja

Después de la confeccion la caja no debe presentar ningun tipo de dafios visibles (control
visual).

Los contretes de unidn tienen que estar cortados sin rebabas.

Tiene que quedar garantizada la funcién de enchufe (control del funcionamiento).

El contacto tiene que sentar en posicion correcta dentro de la caja (control visual).

:§ /E
=
\
)
Estandar
Rebaba
max. 0,1
Rebaba
— ] v
| é -
\
/
Alma
separada

Hay que encargarse de que el alma cortada no se adhiera mas al componente o que esté
suelta en el conector.
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8. Maedidas para el control de la calidad

Para todos los pasos de trabajo y de proceso o para todas las modificaciones (p.ej.
introduccién de productos, cambio de cables, cambio de herramientas/maquina) que
pueden influir la calidad del producto, la organizaciéon responsable del paso de produccion
correspondiente tiene que determinar las medidas necesarias para el aseguramiento y el
control de la calidad, asi como responsabilizarse de su ejecucién.

8.1. Caracteristicas de calidad

Hay que tomar en consideracion, entre otras, las caracteristicas de calidad siguientes:

8.2. Caracteristicas de calidad / Conexion STK (en técnica de
desplazamiento de aislamiento)

Ancho de ranura (horquilla de corte)
Posicion central de la ranura de corte
Calidad del cable

Profundidad de insercion del alambre
Posicidn final de la linea
Comprobacién eléctrica

8.3. Ancho de ranura

La empresa Lumberg garantiza el mantenimiento del ancho de ranura.

8.4. Posicion central de la ranura de corte

La posicion central de la ranura de corte en relacién con el alojamiento de cables,
tolerancia £0,1 mm, queda garantizada por el portador de contactos.

8.5. Calidad del cable

Hay que respetar las especificaciones de Lumberg descritas en 6.

Los cables especificos del cliente que estén aducidas en la lista de aprobaciones tienen que
corresponderse con las hojas de datos puestas a nuestra disposicion.

Sélo se permite emplear cables aprobados por Lumberg. Si se emplean cables no aducidos
en las listas de aprobaciones, el usuario sera el Unico responsable del contacto correcto de
los cables.

El usuario se debe asegurar de que todas las lineas autorizadas cumplen la calidad de
entrega. Para ello, se deben comprobar, entre otras cosas, la seccién de conductor, la
concentricidad, la dureza Micro Shore y el paso de cableado.
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8.6. Profundidad de montaje del contacto

La profundidad de insercién del alambre viene determinada por la altura del portador de
contactos. Todos los conductores individuales tienen que quedar dentro de la zona de
corte.

Zona de corte
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8.7. Posicion final de la linea

La linea debe sobresalir tal como se describe en 7.4. Si la linea estd mas metida en la
carcasa, el contacto no sera correcto.

8.8. Fuerza de ruptura del conductor

La fuerza minima de ruptura del conductor en el contacto de desplazamiento de
aislamiento tiene que ser:

Linea de cableado PVC: 0,38 mm2 > 50 N

El valor indicado para la fuerza de arranque del conductor es un valor tipico determinado
en un ensayo con un conductor estandar de 0,38 mm?2. Este valor se ha determinado en
condiciones de laboratorio y sirve como valor de referencia.

Para averiguar la fuerza de ruptura, se ha utilizado una velocidad de 50 mm/min.
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8.9. Medida de apertura de contacto

Medida de apertura de contacto después de la confeccidn.

O 7 +0,2

~1l

8.10. Comprobacion eléctrica

La comprobacion eléctrica debe realizarse segun el estandar IPC/WHMA-A-620.
La clase y extension de las comprobaciones eléctricas (p. €j. comprobacién de
cortocircuito, comprobacion de paso, comprobacion de alta tension, etc.) deben
especificarse segun la aplicacién y la maquina de procesamiento.




Instrucciones de .
LUMBERG CONNECT - I_U:.:;IEEE';EEC:E
GMBH procesamiento
ImG b k 2
58579 Schalkemiihle Conector de enchufe 35VO1ES
RAST 2.5 Pagina 28 de 28

9. Almacenamiento

Debido a procesos fisicos, los componentes refinados experimentan procesos de
envejecimiento que pueden afectar negativamente a sus propiedades de procesamiento
posteriores. Para garantizar unas propiedades de procesamiento éptimas, se deben
observar y cumplir las siguientes instrucciones en el proceso de tratamiento posterior:

Condiciones de almacenamiento:

Idealmente, las piezas se deben almacenar en su embalaje original cerrado, a una
temperatura constante de 21-25°C y con una humedad relativa maxima del 55%. Los
componentes no deben ser expuestos directamente a la accion de la luz ni a condiciones
ambientales excepcionales (contaminacion atmosférica, etc.).

Debido a las propiedades fisicas de las piezas, los tiempos de almacenamiento deben ser
lo mas cortos posible. En todo caso, una vez entregados, los componentes plateados se
deben procesar en el plazo de medio afio y los galvanizados, en el plazo de un afio.

En el caso de los componentes que, debido a su aplicacién, se deban soldar, debe
emplearse un fundente adecuado y habitualmente disponible en el mercado.

Estas especificaciones se basan en valores empiricos (para componentes almacenados en
condiciones éptimas) y no constituyen ninguna garantia vinculante de cumplimiento de
determinadas caracteristicas.

Para condiciones ambientales y de temperatura distintas, se pueden solicitar a Lumberg
embalajes alternativos.
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