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Opis zmian

Wydanie Przeprowadzona zmiana

1 5.3i7.6:11-0,15 byto 11,5-0,15

2 Zmiana firmy i informacja o kontroli do punktu 3.

3 Typy / wersje produktu dodane do 3512/3513, informacje,
stempel specjalny dodany do 3517/3518. VA dostosowane do
nowych szablonéw dokumentow.

4 Dodatkowo prezentacja przyrzadu do sity wyciggania, Rozdziat
7.10 kontrola elektryczna i informacje o oddzielaniu mostkéw
taczeniowych wraz z grafikq. Wymiar potozenia krancowego drutu,
zmiana z 0,3 mm na 0,6 mm.

5 Instrukcja technologiczna implementowana do nowego projektu,
Uzupetnione bezposrednie ztgcze wtykowe 3510-6

6 Zaktualizowano tekst o przechowywaniu, uzupetniono wskazowke
dotyczacq pomiaru dla wysokosci zaciskania w punkcie 7.3,
redakcyjne korekty tekstu

7 Redakcyjne korekty tekstu
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1. Opis produktu

bezposrednie lub posrednie ztagcza wtykowe w technologii nozowo-zaciskowej (SKT)
zgodne z RAST 2.5

Materiat wkladek stykowych: PBT
PA

Mozliwe do podiaczenia przewody w zakresie ztqczy nozowych 4 A

2....20-stykowe

351x (-1,-2) przekrdj przytacza 0,22 mm?2....0,38 mm?2
351x (-1,-2) SO1 przekréj przytacza 0,34 mm?2

351x (-1,-2) S02 przekroj przytacza 0,14 mm?2....0,22 mm?2
351x (-1,-2) S03 zastosowania specjalne, np. drut lakierowany
352x (-1,-2) przekrdj przytacza 0,22 mm=2....0,38 mm?2
352x (-1,-2) SO01 przekréj przytacza 0,34 mm?2

352x (-1,-2) S02 przekréj przytacza 0,14 mm=2....0,22 mm?2
352x (-1,-2) S03 zastosowania specjalne, np. drut lakierowany

V = wersja uszlachetnienia
maks. przekrdj izolacji @ 1,6 mm

Wersja standardowa

19'9'9'9'® @9

Wersja - 1 dla przewodu ptaskiego, kompatybilnos¢ z magistrala

Wersja - 2 dla przewodu ptaskiego
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1.1. Typy produktu

Bezposrednie zlgcze wtykowe 3510

Podziat 2,5 mm

zgodnie z kartg danych

produktu 3510 xx

Pozycjonowanie
(do wyboru)

X 24

Kodowanie
(do wyboru)

7.3
N
I n
m —
uduoggogda
5.3
Bezposrednie zlacze wtykowe 3511
Podziat 5,0 mm
zgodnie z kartg danych X 2 Kodowanie
produktu 3511 xx Pozycjonowanie B (do wyboru)
(do wyboru)
7.3
) H o s

13,5

I I
Jguggugd

5,3
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Bezposrednie zlqcze wtykowe 3512

Podziat 2,5 mm

zgodnie z kartg danych

produktu 3512 xx

Dla dowolnej liczby
biegunéw wymagana jes
specjalna pieczatka

X 24
Zapadka e
7.3
FiH e R e
e ey ey ey ey ey e | m —

Bezposrednie ziqcze wtykowe 3513

Podziat 5,0 mm

zgodnie z kartg danych Zapadka

produktu 3513 xx

Dla dowolnej liczby
biegunéw wymagana jes
specjalna pieczatka =

19
13,5

5.3

X 24

LCECN |
=
=V
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Bezposrednie ziqcze wtykowe 3515

Podziat 2,5 mm

zgodnie z kartg danych
produktu 3515 xx

Dla dowolnej liczby
biegunéw wymagana jes
specjalna pieczatka

Bezposrednie ztacze wtykowe 3516

Podziat 5,0 mm

zgodnie z kartg danych
produktu 3516 xx

Dla dowolne]j liczby
biegunéw wymagana jes
specjalna pieczatka

Bezposrednie zlqcze wtykowe 3517

Podziat 2,5 mm

zgodnie z kartg danych
produktu 3517 xx

Dla dowolnej liczby
biegunéw wymagana jes
specjalna pieczatka

7.3
—— A_A
@ 885 @ L
Gl [adoadind] [Sedl] ) 0
Hl—l I—ll—ll—lul—l M —
pooldg d
—— 53
A Zapadka
A 7.3
—— A_A
o = -
Gl [adoadind] [Sedl] ) 0
Hl—l I—ll—ll—lul—l M —
pooldg d
—— 53
A Zapadka
A 7.3
—— A_A
goggod d
—— 53
A

Zapadka
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Bezposrednie ziqcze wtykowe 3518

Podziat 5,0 mm
zgodnie z kartg danych
produktu 3518 xx

Dla dowolnej liczby A 73
biegunéw wymagana jes —
specjalna pieczatka
0googa l
——
5,3
A Zapadka
Bezposrednie zlqcze wtykowe 3510-6
Podziat 2,5 mm
zgodnie z kartg danych
produktu 3510 xx
A
7.3
A-A
——
N
@ —
gugogoggagda i
——
5.3
A Zeberka dla

lepszego osadzenia
na ptytce drukowanej
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Zlacze posrednie 3520

Podziat 2,5 mm

zgodnie z kartg danych

produktu 3520 xx

Zapadka wewnetrzna

%ﬁ

Zlacze posrednie 3522

Podziat 5,0 mm

zgodnie z kartg danych

produktu 3522 xx

7.3
I R e
HHHHH M —
000000y 3]
N <
X
5,3
L | X 2 Zapadka wewnetrzna
G
7.3
HasaHasa Y isaHin i it
HHHHH m —
0000000 7
'«X
5.3
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Zlacze posrednie 3521

Podziat 2,5 mm
zgodnie z kartg danych
produktu 3521 xx

Zlacze posrednie 3523

Podziat 5,0 mm
zgodnie z kartg danych
produktu 3523 xx

7.3
00000000 ﬂ:g

5,3

7.3

135
5

5.3
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2. Cechy systemu

Dwudzielny nosnik stykowy
Dostawa spieta pasami

Whpust przewodu

Ztacze tnaco-zaciskowe poprzez docisniecie pokrywy
Odgatezienie przewodu 90°
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Wtyczki sg stosowane z zastosowaniem listew trzpieniowych jako posrednie ztacza
wtykowe lub z ramkami prowadzacymi jako bezposrednie ztgcza wtykowe (ztacza

krawedziowe).

Wtyczka zgodnie z RAST 2.5

Listwa wtykowa Rama prowadzaca

Ptyta okablowana
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3. Zasada kontaktu

Wtykanie posrednie na kotek stykowy

Ztacze tngco-zaciskowe
(Badanie zgodnie z DIN EN 60352-4 / IEC 60352-4)

Wtykanie bezposrednie na plytke drukowana

Ztacze tnaco-zaciskowe
(Badanie zgodnie z DIN EN 60352-4 / IEC 60352-4)
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4. Ciecie wedtug kodowania

Ciecie wedtug kodowania zgodne ze standardem RAST 2.5 w maszynie kodujacej oraz
dopasowanie wtyczek. Kolor oraz ciecie wedtug kodowania lezy wytgcznie w zakresie
odpowiedzialnosci klienta.

Uwaga'!
Ztacza wtykowe, listwy wtykowe oraz ramy prowadzgce sg oznaczone zawsze w kierunku
wtykania.

4.1. Kodowanie zgodnie z RAST 2.5

Wtyczka podstawowa w kierunku wtykania Kodowanie

1" 2 3 4 5 6 7 8 9

4.2. Noze tnace

Dla zagwarantowania czystego odciecia kodowania nalezy stosowac wytacznie noze tnace
firmy Lumberg. Po cieciu mozliwe jest powstawanie minimalnych zadzioréw.
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5. Narzedzia i maszyny obrébcze

Dziatanie, bezpieczenstwo i jakos¢ ztaczy wtykowych gwarantuje stosowanie maszyn
obrébczych firmy Lumberg. Nalezy mie¢ na uwadze, ze ztacza nie sg sprawdzane
elektrycznie przed obrdébka / konfekcjonowaniem. Z uwagi na to, po zakonczeniu
konfekcjonowania, bezwzglednie zalecane jest przeprowadzenie kontroli elektrycznej.

W przypadku stosowania innych przyrzaddw obrébczych wytaczng odpowiedzialnos¢ ponosi
uzytkownik.

Przy zastosowaniu srodkow smarowych i antyadhezyjnych w obszarze zasilania i
wttaczania nie dopuszcza sie jakichkolwiek pozostatosci (zanieczyszczen) na ztgczach
wtykowych.

Reczne narzedzia obrobcze
Do konfekcjonowania ztqczy wtykowych, zaprojektowane do zastosowan pojedynczych i w
matych seriach.

Reczne przyrzady obrobcze
Do konfekcjonowania ztgczy wtykowych, zaprojektowane do zastosowan w matych seriach.

Pneumatyczne przyrzady obrébcze
Przyrzad obrébczy wspomagany pneumatycznie do recznego doprowadzania kabli i
wtykow, zaprojektowany do matych i srednich serii.

Pétautomatyczna maszyna obrobcza
Do ekonomicznego konfekcjonowania podawanych automatycznie ztaczy wtykowych przy
recznym doprowadzaniu kabla, zaprojektowana do produkcji seryjnej.

Automatyczna maszyna obrébcza
Do optymalnego konfekcjonowania podawanych automatycznie przewodow i ztgczy
wtykowych, zaprojektowana do przemystowej produkcji wielkoseryjnej.
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6. Odmiany przewodow

Podane specyfikacje przewoddéw muszg by¢ zachowane. Odchylenia
muszg by¢ koordynowane i dopuszczone przez firme Lumberg.

6.1. Specyfikacja przewodow o przekroju przytacza 0,20...0,22 mm?2

Karta danych technicznych 902 01 Przewdd ptaski =0,20 mm?2
Karta danych technicznych 902 03 Przewdd ptaski =0,22 mm?2
Karta danych technicznych 902 04 Przewdd ptaski =0,22 mm?2

6.2. Specyfikacja przewodoéw o przekroju przytacza 0,38 mm?2

Karta danych technicznych 908 14 Przewdd okablowania PVC =0,38 mm?2

6.3. Specyfikacja przewodow o przekroju przytacza 0,35 mm?2

Karta danych technicznych 908 32 Przewdd okablowania FLR =0,35 mm?2

6.4. Specyfikacja przewodow o przekroju przytacza 0,14 mm?2

Karta danych technicznych 908... =0,14 mm?2

Inne zatwierdzone przewody - lista zatwierdzen w Internecie pod www.lumberg.com



http://www.lumberg.com/
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7. Konfekcjonowanie

Ztgcze wtykowe i przekrdj przewodu nalezy zgodnie ze specyfikacjg Lumberg dopasowac
do siebie (patrz arkusz danych technicznych).

7.1. Doprowadzanie wtyczek

Powigzane pasami ztgcza wtykowe sgq wprowadzane do maszyny konfekcjonujgcej. Nalezy
odcig¢ pierwszg zaslepke od paska ztacza wtykowego. Wszystkie pozostate paski zostajg
ztgczone poprzez natozenie zaslepki na koncowg czesé dolng poprzedniego paska.
Odcinanie pojedynczych wtyczek odbywa sie w maszynie. Elementy tgczace pozostajg przy
tym na wtyczce. Mostki tgczeniowe pozostajg przy tym standardowo na wtyku. Na
zyczenie klienta mozliwe jest odtgczenie mostkow tgczeniowych.

Obciac¢ zaslepke

pierwszy pasek i

i 7] B —

i i B =
pozostate paski i
]
N

N -

| A
T
Do maszyny
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7.2. Stempel odciskany

Stosowac stemple wciskane Lumberg.
Stempel: Bez smarow i srodkéw poslizgowych.

7.3. Przymiar nastawczy maszyny konfekcjonujacej

Istotng cechg dla prawidtowego dziatania ztaczy wtykowych jest wysokosé wtyku, ktérg
nalezy mierzy¢ po konfekcjonowaniut. Wysokos$¢ zaciskania jest okreslona poprzez wymiar
nastawczy na maszynie do konfekcjonowania.

Stempel odciskany

(Wymiar zestawczy 5.45)

il
Przymiar nastawczy

135

11 -015




wweers comecr|  Instrukcja przetwarzania | -Umbera®

GMBH
Im Gewerbepark 2
58579 Schalkemihle Ziacze wtykowe 35V01PL
RAST 2.5 Strona 22 z 28
M1>1.5 M2>15

ﬁjuuuuuuf B

brak zakresu
pomiarowego

AN

T

Wysokos¢ zaciskania nalezy mierzy¢é w obydwu obszarach bocznych oraz w obszarze
srodkowym. Jesli pomiar bedzie wykonywany za pomoca gtebokosciomierza, wtyczka musi
przylegac¢ ptasko strong wspodtpracujaca skierowang w doét. Dla czujnika pomiarowego
konieczna jest jest koncéwka pomiarowa o Srednicy co najmniej 3 mm. Nalezy upewnic
sie, ze pomiar nie jest zafatszowany przez wystajgcg prowadnice w ksztatcie jaskdtczego
ogona, oznaczenia liczby biegundw itp.

X\
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7.4. Pozycja krancowa przewodu

Prawidtowe potozenie przewodu zapewnia styk obu zaciskédw nozowych. Po
konfekcjonowaniu nie jest dopuszczalne na wtyczce wystawanie przewodu, aby zapewnié
prawidtowe podigczenie i roztgczenie potaczenia. Cofniecie izolacji przewodu jest
dozwolone tylko w okreslonym zakresie.

max. 0,1

kﬁu E@Bﬁ@

max. 0,6

7.5. Przewad (lica taczeniowa / przewad ptaski)

Koncdéwki przewodu muszg byc¢ obciete réwno i bez zadziorow, bez deformowania
przewodu. Przewdd nie moze wykazywac uszkodzonej izolacji w kierunku odgatezienia
przewodu (badanie wzrokowe). Pomiedzy obydwoma widetkami tngcymi dopuszcza sie

pekniecie izolacji.
1[0

A

Ptaskie przewody muszg by¢ wybijane.

min. 8
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7.6. Obudowa

Po konfekcjonowaniu obudowa nie moze wykazywac jakichkolwiek widocznych uszkodzen
(badanie wzrokowe).

Elementy taczace muszg byc¢ obciete bez zadziorow.
Musi by¢ zapewnione funkcjonowanie potgczenia wtykowego (badanie funkcjonowania).
Kontakt musi by¢ osadzony w obudowie we witasciwym potozeniu (badanie wzrokowe).

Zadziory
maks. 0,1

Standard

Zadziory
0+0,6
:§< F

Mostki
oddzielone

Nalezy zadbac o to, aby odciete mostki nie przywieraty do elementu ani nie bylty
umieszczone luzno na wtyku.
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8. Czynnosci zwigzane z zapewnieniem jakosci

Dla wszystkich faz obrébki oraz procesu a takze ich zmian (np. wprowadzenie nowego
produktu, zmiana przewodu, zmiana narzedzi / maszyn...), ktore mogg wptywacé na jakos¢
produktu, w ramach organizacji odpowiedzialnej za dang faze obrdbki nalezy ustalic¢
odpowiednie czynnosci majace na celu zapewnienie jakosci i zadbac o ich stosowanie.

8.1. Cechy jakosciowe

Nalezy uwzglednié przy tym, miedzy innymi, nastepujace cechy jakosciowe:

8.2. Cechy jakosciowe / Przylacze SKT

Szerokos$¢ szczeliny (Widetki tnace)
Centryczne potozenie szczeliny po cieciu
Jakos¢ przewodu

Gtebokos$¢ odcisku w drucie

Pozycja krancowa przewodu

Kontrola elektryczna

8.3. Szerokos¢ szczeliny

Zachowanie szerokosci szczeliny jest gwarantowane przez firme Lumberg.

8.4. Centryczne potozenie szczeliny po cieciu

Centryczne potozenie szczeliny po cieciu, przeznaczonej do osadzenia przewodu, z
tolerancjg £0,1 mm, gwarantowane jest przez nosnik stykowy.

8.5. Jakosc¢ przewodu

Opisane w punkcie 6 specyfikacje przewoddéw ze strony firmy Lumberg muszg zostac
dotrzymane.

Preferowane przez klienta przewody, ktore sq wymienione na listach dopuszczonych
pozycji, muszg odpowiadac udostepnionym nam kartom danych produktu.

Mogaq byc¢ stosowane wytacznie przewody dopuszczone przez firme Lumberg. Jezeli stosuje
sie przewody, ktére nie sq wymienione na listach dopuszczonych pozycji, odpowiedzialnos¢
za poprawnos¢ kontaktow przewodu ponosi uzytkownik.

Uzytkownik musi upewni¢ sie, ze wszystkie dopuszczone przewody spetniajg wymogi
jakosci dostawy. W tym celu nalezy sprawdzi¢ m.in. przekrdj przewodu, koncentrycznosé,
twardos$¢ metodg Micro Shore i skok skretu.
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8.6. Glebokosc¢ odcisku w drucie

Gtebokos¢ odcisku w drucie jest uzalezniona od wysokosci nosnika stykowego. Wszystkie
pojedyncze przewody muszg znajdowac sie w zakresie ciecia.

Zakres ciecia

0000000

e e i -

11 -0.15

8.7. Pozycja krancowa przewodu

Nalezy przestrzega¢ wystawania przewodow opisanego w punkcie 7.4. Glebsze cofniecie
przewodu do obudowy prowadzi do nieprawidtowego styku.

8.8. Sila potrzebna do wyrwania przewodu

Minimalna sita potrzebna do wyrwania przewodu z kontaktu thgco-zaciskowego:

Przewdd okablowania PCV: 0,38 mm2 > 50N

Podana wartos¢ dla sity wyrwania przewodu jest wartoscig typowa, okreslong w trakcie
proby z zastosowaniem przewodu standardowego 0,38 mm?2. Wartos¢ ta zostata okreslona
w warunkach laboratoryjnych i jest wartoscig Orientacyjna.

Do okreslenia sity wyrywajacej uzyto predkosci 50 mm/min.
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8.9. Wymiar otwarcia kontaktu

Wymiar otwarcia kontaktu po konfekcjonowaniu.

O 7 +0,2

~—

8.10. Kontrola elektryczna

Kontrole elektryczng prowadzi¢ wedtug IPC/WHMA-A-620.

odpowiednio do obrabiarki.

Rodzaj i zakres kontroli elektrycznych (np. kontrola zwarcia, kontrola przebié, kontrola
izolacji, kontrola wysokiego napiecia itp.) nalezy okresla¢ wedtug danego zastosowania i
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9. Przechowywanie

W wyniku procesow fizycznych uszlachetniane elementy podlegajg procesom starzenia,
ktére moga negatywnie wptywaé na mozliwoé¢ dalszego przetwarzania. Zeby zapewnic
optymalng przetwarzalnos¢, nalezy zwrdci¢ uwage na ponizsze wskazéwki i upewnic sie, ze
sg one przestrzegane w dalszym procesie obrobki:

Warunki przechowywania:

Czesci najlepiej przechowywaé w zamknietym oryginalnym opakowaniu, w statej
temperaturze 21-25°C i wilgotnosci wzglednej maks. 55%. Elementy nie powinny by¢
wystawione na bezposrednie dziatanie Swiatta i powinny by¢ chronione przed dziataniem
niestandardowych warunkéw otoczenia (zanieczyszczenie powietrza itp.).

Ze wzgledu na wtasciwosci fizyczne czesci czas magazynowania nalezy skracac do
minimum. Elementy posrebrzane powinny zostac przetworzone w przeciqgu pot roku,
a elementy ocynowane w przeciggu roku od dostawy.

W przypadku elementow, ktore ze wzgledu na zastosowanie sg lutowane, konieczne jest
zastosowania odpowiedniego, powszechnie dostepnego topnika.

Informacje te opierajg sie na wartosciach empirycznych (dla komponentéw
przechowywanych w optymalnych warunkach) i nie stanowig wigzacej obietnicy spetnienia
okreslonych wiasciwosci.

W przypadku réznigcych sie temperatur i warunkéow srodowiskowych mozna zaméwié
w firmie Lumberg alternatywne opcje pakowania.
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