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Descricao das alteracoes

Edicao Alteracao efectuada

1 5.3e7.6:11-0,15era 11,5-0,15

2 Alteracao do nome e observagoes dos testes no ponto 3.

3 Tipos/ variantes de produtos 3512/3513, informagao sobre molde
especial no 3517/3518. VA adaptado ao novo modelo de
documento.

4 Representacao do dispositivo para a forga de tragao adicionada,
capitulo 7.10 verificagao elétrica e informacdo sobre a separacdo
das nervuras de ligagao com a figura adicionado. Dimensao para
posicao final do arame alterada de 0,3 mm para 0,6 mm.

5 Instrugao de processamento implementada na nova apresentacgao,

Conector de encaixe direto 3510-6 complementado
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1. Descricao do produto

Conectores de ficha diretos ou indiretos na tecnologia de aperto de corte (SKT) conforme

grelha 2.5

Material do suporte de contacto: PBT

PA

Condutor conectavel area de aperto de corte

até 4 A
2....20-pdlos

351x (-1,-2)

351x (-1,-2) S01
351x (-1,-2) S02
351x (-1,-2) SO3
352x (-1,-2)

352x (-1,-2) S01
352x (-1,-2) S02
352x (-1,-2) SO3

Seccgao do terminal 0,22 mm?2....0,38 mm?2

Secgao do terminal 0,34 mm?2

Secgdo do terminal 0,14 mm?2....0,22 mm?2
Aplicagdes especiais, por ex. fio esmaltado
Secgao do terminal 0,22 mm?2....0,38 mm?

Secgao do terminal 0,34 mm?2

Secgao do terminal 0,14 mm?2....0,22 mm?2
Aplicagdes especiais, por ex. fio esmaltado

V = variante melhorada
diametro max. de isolamento @ 1,6 mm

Modelo -1 para cabo de fita plana compativel com bus

Modelo padrao

19999 G

YA
1@

CCCCESEO

Modelo -2 para cabo de fita plana
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1.1. Tipos de produtos
Conector de ficha directo 3510

B Codificacao
Graduagao 2,5 mm Posicionamento X 21 (opcional)

conforme folheto de dados 3510 xx

(opcional)

7.3
i R G
googggoa l

Conector de ficha directo 3511

Graduacgao 5,0 mm

conforme folheto de dados 3511 xx

Posicionamento
(opcional)

5,3

X 24

o
1l

/.3

19
13,5

5.3

[

Codificacao
(opcional)
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Conector de ficha directo 3512
Graduacao 2,5 mm . X 2:
conforme folheto de dados 3512 xx Lingueta e,
Para cada nimero de pélos é
necessario um molde especial
7.3
THYAYAYFRYFVHIH o
afalalalalalall 21 0 —
5,3
Conector de ficha directo 3513
Graduagao 5,0 mm X 24
conforme folheto de dados 3513 xx Li t
Para cada nimero de pélos é Ingueta —I'ljbm
necessario um molde especial #Eﬂl[@
7.3
T U i THH
Mttt —
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Conector de ficha directo 3515 T,
Graduacao 2,5 mm Pt it
conforme folheto de dados 3515 xx — —
Para cada namero de polos é /.3
necessario um molde especial A-A
O OO0 O -
I U AU HV THH o
adad e o —
0 oo lJQ d
- 5.3
A Lingueta
Conector de ficha directo 3516
Graduagao 5,0 mm
conforme folheto de dados 3516 xx
Para cada numero de polos é A 73
necessario um molde especial ' A-A
——
o G .
ININII U U U o~
IS ] D% =g =
0 oo g d
—— 5,3
A Lingueta
Conector de ficha directo 3517
Graduacgao 2,5 mm
conforme folheto de dados 3517 xx
Para cada namero de pélos é A 73
necessario um molde especial : A-A
——
pdondondondondond il 2| 4
HHHHHFHEH @ —
00o0goQd J
5,3
A

Lingueta
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Conector de ficha directo 3518

Graduacao 5,0 mm
conforme folheto de dados 3518 xx

Para cada nimero de pélos é A /.3

necessario um molde especial _|

Conector de ficha directo 3510-6

Graduagao 2,5 mm
conforme folheto de dados 3510 xx

19
135
|

I M B
goggggdQ d
- 53
A Lingueta
A
= A-A
guggooog d 217
A 5.3

Nervuras para

assentamento firme
melhorado na placa

de c

ircuito impresso
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Ficha indirecta 3520
Lingueta interna

Graduacgao 2,5 mm X 2:1
conforme folheto o BB HE S
de dados 3520 xx SEEE ST TS E S

7.3
TRTIFIATRTT < o
000000 ﬂ_@\

BN

Ficha indirecta 3522
Lingueta interna

Graduagdo 5,0 mm SE-R=R=N= X 2:
conforme folheto WEEHNE N M
de dados 3522 xx =

7.3

13,5

X/\\/) l—

i
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Ficha indirecta 3521

Graduacgao 2,5 mm
conforme folheto de dados 3521 xx

/.3

19
135
|

000000040 ﬂ:g

5,3
Ficha indirecta 3523
Graduacdo 5,0 mm
conforme folheto de dados 3523 xx

7.3

e
I
e
I
‘G
I
e

I
19
135
|
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2. Caracteristicas do sistema

Porta-contactos de duas pecas
Fornecimento cintado

Entrada de conductores

Acoplamento de aperto de corte por compressao da tampa
Saida do cabo 90°
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As fichas sao empregues com frisos de pinos, como conectores de ficha indirectos, ou com

estruturas de guia, como conectores de ficha indirectos (ficha marginal).

Ficha conforme RAST 2.5

Friso de pinos Estrutura de guia
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3. Principio de contacto

Pino de contacto 1,5 mm

Acoplamento de aperto de corte
(Teste segundo DIN EN 60352-4 / IEC 60352-4)

Placa de circuito
impresso 1,5 mm




wweers comeer| INstrucéo de procedimento | -@mbers®

GMBH
Im Gewerbepark 2 . 35V01PT
58579 Schalksmiihle Conector de ficha

RAST 2.5 Pag 17 de 27

4. Cortar por codificador

Cortar por codificador conforme RAST 2.5 Standard na maquina de montagem e a
atribuicdo de fichas. A cor e o corte por codificador € da inteira responsabilidade do
cliente.

Atencao!
Conectores de ficha, frisos de pinos e estruturas de guia estdao sempre indicadas na
direccao de encaixe.

4.1. Codificacao conforme RAST 2.5

Ficha de base na direccao de encaixe Codificagdo

+ 4+ 4+ ++++++

1" 2 3 4 5 6 7 8 9

4.2. Laminas de corte

Para garantir um corte limpo da codificacdo, s6 podem ser usadas |dminas de corte da
Lumberg. Minima rebarba de corte residual possivel.
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5. Ferramentas e maquinas de processamento para 3510, 3511, 3512,
3513, 3515, 3516, 3517, 3518, 3520, 3521, 3522 e 3523

O funcionamento, a segurancga e a qualidade dos conectores de ficha sao garantidos pelo
emprego de maquinas de processamento Lumberg. Aqui devera ter-se em consideracao
gue os conectores de ficha ndo foram testadas em termos elétricos antes do
processamento/producdo, devendo por isso realizar-se essa verificacao elétrica logo apds
da producao.

No caso de utilizacao de outros dispositivos de processamento, o utilizador assume
absoluta responsabilidade.

Ao utilizar lubrificantes e agentes antigripantes na zona de alimentacdo e de entalhe, nao
podem quaisquer residuos (impurezas) nos conectores de ficha.

Ferramenta de processamento manual
Para a producdo de conectores de ficha, construida para séries pequenas e por
encomenda.

Dispositivo de processamento manual
Para a producao de conectores de ficha, construido para séries pequenas.

Dispositivo de processamento pneumatico
Dispositivo de processamento pneumatico com guia de cabos e de fichas manual,
construido para séries pequenas e médias.

Maquinas de processamento semiautomatica
Para a producao lucrativa de conectores de ficha de alimentacao automatica e guia de
cabos manual, construidas para a producdo em série.

Maquinas de processamento totalmente automaticas
Para a producao ideal de cabos e conectores de ficha de alimentagcao automatica,
construidas para a producdo industrial de grandes séries.
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6. Modelos de conductores

As especificagdes dos condutores indicadas previamente tém de ser respeitadas.

Divergéncias tém de ser conciliadas e autorizadas pela Lumberg.

6.1. Especificacoes de condutores de seccao 0,20...0,22 mm?2

Folheto de dados técnicos 902 01 condutor chato =0,20 mm?2
Folheto de dados técnicos 902 03 condutor chato =0,22 mm?2
Folheto de dados técnicos 902 04 condutor chato =0,22 mm?2
6.2. Especificacoes de condutores de seccao 0,38 mm?2
Folheto de dados técnicos 908 14 condutor de cablagem-PVC =0,38 mm?2
6.3. Especificacoes de condutores de secgcao 0,35 mm?2
Folheto de dados técnicos 908 32 condutor de cablagem-PVC =0,35 mm?2
6.4. Especificacoes de condutores de seccao 0,14 mm?2
Folheto de dados técnicos 908... =0,14 mm?2

Outros condutores autorizados - lista autorizada, na Internet em www.lumberg.com



http://www.lumberg.com/
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7. Montagem

Conector de encaixe e secgao transversal do condutor devem ser coordenados entre si
conforme a especificacdo Lumberg (ver ficha de dados técnicos).

7.1. Alimentacao da ficha

Os conectores de ficha cintados sao inseridos na maquina de montagem. A primeira tampa
deve ser cortada do cinto de conectores de ficha. Todos os outros cintos sdao unidos por
encaixe da tampa na ultima parte inferior do cinto precedente. A separacdo de cada ficha
é feita na maquina. As nervuras dos condutores mantém-se na ficha. As nervuras de
ligacdo permanecem, por norma, no conector. A pedido do cliente, é possivel uma
separacao das nervuras de ligagao.

Separar a tampa

primeiro cinto i

i 7] B —

. 7|
todos os outros cintos [

Para a maquina
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7.2. Molde de entalhar

Devem ser usados moldes de entalhar da Lumberg.
Molde: sem lubrificantes nem agentes antigripantes.

7.3. Medida de ajuste da maquina de montagem

Uma caracteristica essencial para o funcionamento do conector de encaixe é a altura do
conector, 30 min. medida apds a producdo. Determina-se pela medida de ajuste na
maquina de producdo. A altura de prensagem deve ser determinada até 30 minutos apds
0 processo de prensagem e tem de estar dentro da especificagao.

Molde de entalhar

(medida tedrica 5,45)

D
Medida de ajuste

[
|
135 4

11 -015
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7.4. Posigao final do cabo

A posicao correcta do cabo garante o contacto de ambos os garfos de corte. Depois da
montagem, ndo é permitida nenhuma saliéncia de cabo na ficha, de forma a garantir um
encaixe e desencaixe perfeito da ligagdo.Uma remocao do isolamento do cabo apenas é
permitida na gama de dimensdes indicada.

max. 0,1

kﬁu E@Bﬁ@

max. 0,6

7.5. Conducao (cabo de equipamento flexivel / condutor chato)

A condugao nao pode apresentar isolamento danificado na direcgao da partida do cabo
(controlo visual). As extremidades dos condutores tém de ser cortadas a direito e sem
rebarba, sem deformar o condutor. Entre ambos os garfos de corte é possivel existir uma

rotura do isolamento.

1]o7]

A

Os condutores chatos tém de ser recortados com puncao.

min. 8
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7.6. Caixa

Depois da montagem, a caixa nao pode apresentar quaisquer danos visiveis (controlo
visual).

As nervuras dos condutores tém de ser cortadas sem rebarba.

O encaixe tem de estar garantido (teste ao funcionamento).

O contacto tem de assentar na posigao correcta na caixa (controlo visual).

:§ F
I~
)
Padrao
Entalhe
max. 0,1
Entalhe
0+0,6
:§< F
/
Nervuras
separadas

E necessario assegurar que as nervuras separadas ndo aderem no componente nem ficam
soltas no interior ou perto do conector.
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8. Maedidas de garantia de qualidade

Para todas as fases de trabalho e de processo ou alteragdes (p. ex., introdugao de
produto, alteracdo de condutores, troca de ferramentas/maquinas, etc.) que possam
influenciar a qualidade do produto, a organizacao responsavel pela respectiva fase de
producao tem de fixar medidas de garantia de qualidade e zelar para que sejam

implementadas.

8.1. Caracteristicas de qualidade

As seguintes caracteristicas de qualidade, entre outras, devem ser consideradas:

8.2. Caracteristicas de qualidade /
Ligacao por técnica de aperto de corte (SKT)

Largura do entalhe (garfo de corte)
Posicdo média do entalhe de corte
Qualidade da conducao
Profundidade de entalhe do cabo
Saliéncia do cabo

Verificacdo elétrica

8.3. Largura do entalhe

O cumprimento da largura do entalhe é garantido pela empresa Lumberg.

8.4. Posicao média do entalhe de corte

A posicao média do entalhe de corte para assentar os condutores, tolerancia £0,1, é

garantida pelo porta-contactos.

8.5. Qualidade da conducao

As especificacbes Lumberg descritas em 6 tém de ser respeitadas.

Ligacdes especificas dos clientes apresentadas na lista de autorizagdes tém de

corresponder aos folhetos de dados que nos foram disponibilizados.

S6 podem ser empregues conducdes autorizadas pela Lumberg. Se forem usadas
condugodes que nao constem da lista de autorizagdes, a responsabilidade pelo correcto

estabelecimento de contacto da conducdo é do utilizador.
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8.6. Profundidade de entalhe dos contactos

A profundidade de entalhe do cabo é determinada pela altura do porta-contactos. Todos os
condutores individuais tém de estar na zona de corte.

Zona de corte

J000000¢0

e et i -

XD DD D)

11 -0.15

8.7. Saliéncia do condutor

A saliéncia do condutor descrita em 7.4 tem de ser cumprida. Um atraso do condutor para
a caixa nao causa um estabelecimento de contactos perfeito.

8.8. Forca de arrancamento do condutor

Forca minima de arrancamento do condutor a partir do contacto de aperto de corte:

Condutor de cablagem-PVC: 0,38 mm2 > 50N

O valor da resisténcia mecénica do condutor é numa tentativa, num cabo padronizado de
0,38 mm?2, o valor tipico. Este valor foi determinado em condicdes laboratoriais e destina-
se a valor de referéncia.
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8.9. Medida de abertura de contacto

Medida de abertura de contacto depois da montagem.

O 7 +0,2

~—l

8.10. Verificacao elétrica

A verificacdo elétrica deve ser verificada conforme a IPC/WHMA-A-620.
O tipo e o ambito das verificacOes elétricas (por ex. verificagdo do curto-circuito,
verificacdao da passagem, verificagao do isolamento, verificacdo da alta tensao, etc.)
devem ser determinados conforme a aplicacdo e a maquina transformadora.
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9. Armazenamento

Devido a processos fisicos, os elementos de construgao galvanizados, prateados ou com
outros revestimentos (por ex. dourados) estao sujeitos a processos de envelhecimento,
que podem ser prejudiciais para o processamento. Para conseguir o processamento ideal,
devem ser observadas e respeitadas as seguintes indicagdes no processamento:

CondicOes de armazenamento:

O armazenamento das pecgas deve realizar-se na embalagem original fechada, a uma
temperatura constante de 21-25 °C e uma humidade rel. de max. 55%. Os componentes
nao estar protegidos da luz solar direta e da agao de condigdes ambientais excecionais
(poluicao atmosférica, etc.).

Os periodos de armazenamento devem ser o mais curto possiveis devido as propriedades
fisicas das pecas. Os elementos prateados devem ser processados num prazo de meio ano
e os elementos galvanizados no prazo de um ano apds serem entregues. No caso de
componentes que, devido a sua utilizacdo, sdo soldados, é necessario usar um fluido
adequado, disponivel no mercado.

Estes dados baseiam-se em valores de experiéncia, no caso de componentes armazenados
em perfeitas condicdes, e nao representam um compromisso vinculativo para o
preenchimento de determinadas caracteristicas.

Em caso de condigOes de temperatura e ambiente diferentes podem ser solicitadas outras
opcOes de embalagem a Lumberg.
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