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Opis sprememb

Izdaja Izvedena sprememba

1 5.3in7.6: 11-0,15 je bilo 11,5-0,15

2 Preimenovanje podjetja in napotek za preizkus pri tocki 3 pride
zraven.

3 Tipi / variante izdelkov pridejo zraven 3512/3513, informacija
poseben vtiskovalni pesti¢ 3517/3518 pride zraven. Navodilo za
obdelavo prilagojeno novi predlogi dokumenta.

4 Dodan prikaz naprave za izvle¢no silo, dodano poglavje 7.10
elektri¢no preverjanje in informacije o loCevanju povezovalnih
mostickov s sliko. Mera za polozaj konca zice spremenjena z 0,3
mm na 0,6 mm.

5 V novi predlogi so implementirana navodila za obdelavo

Dopolnjen je neposredni vti¢ni spojni element 3510-6
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LUMBERG CONNECT Navodila za Lumberg &
GMBH konfekcioniranje prmsen orcomecien
Im Gewerbepark 2 av -
58579 Schalksmiihle Vti¢ni konektor 35V01SL
RAST 2.5
Stran 7 od 27

1. Opisizdelka

Direktni ali indirektni konektorji v tehniki spajanja s prediranjem izolacije (SKT)
v skladu z RAST 2.5

Material nosilca kontaktov: PBT
PA

Vodniki, ki jih je mogoce prikljuciti, obmocje nozastih spojk do 4 A

2....20-polni

351x (-1,-2) presek priklju¢ka 0,22 mm?2....0,38 mm?2
351x (-1,-2) SO1 presek priklju¢ka 0,34 mm?2

351x (-1,-2) S02 presek priklju¢ka 0,14 mm?2....0,22 mm?
351x (-1,-2) S03 posebna uporaba, npr. lakirana Zica
352x (-1,-2) presek prikljuc¢ka 0,22 mm?2....0,38 mm?2
352x (-1,-2) SO1 presek prikljucka 0,34 mm?2

352x (-1,-2) S02 presek priklju¢ka 0,14 mmz2....0,22 mm?2
352x (-1,-2) S03 posebna uporaba, npr. lakirana Zica

V = varianta oplemenitenja
maks. premer izolacije @ 1,6 mm

Izvedba Standard

1999 ® 'S Y

SN
1@

Izvedba -1 za ploscat kabel za vodilo

Izvedba -2 za ploscat kabel
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Vticni konektor
RAST 2.5

35V01SL
Stran 8 od 27

1.1. Vrste izdelkov
Direktni vticni konektor 3510

Delitev 2,5 mm, v skladu
s podatkovnim listom 3510 xx

Direktni vti¢cni konektor 3511

Delitev 5,0 mm, v skladu
s podatkovnim listom 3511 xx

Pozicioniranje
(po izbiri)

X 24

1,9

13,5

Kodiranje
(po izbiri)

Pozicioniranje
(po izbiri)

I I
yduggugd

1,9
13,5

5,3
X 24 Kodiranje
e (po izbiri)
I
/.3
H—

5.3
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Stran 9 od 27

Direktni vti¢cni konektor 3512

Delitev 2,5 mm, v skladu

s podatkovnim listom 3512 xx
Za vsako stevilo polov je
potreben poseben vtiskac

Direktni vti¢cni konektor 3513

Delitev 5,0 mm, v skladu

s podatkovnim listom 3513 xx
Za vsako stevilo polov je
potreben poseben vtiskac

Polozajnik

1,9
13,5

Polozajnik

=1

1,9
13,5

X 24

-

5.3

X 24

e
N

/.3

5,3
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Direktni vti¢ni konektor 3515

Delitev 2,5 mm, v skladu

s podatkovnim listom 3515 xx
Za vsako stevilo polov je
potreben poseben vtiskac

Direktni vticni konektor 3516

Delitev 5,0 mm, v skladu

s podatkovnim listom 3516 xx
Za vsako Stevilo polov je
potreben poseben vtiskac

Delitev 2,5 mm, v skladu

s podatkovnim listom 3517 xx
Za vsako stevilo polov je
potreben poseben vtiskac

Direktni vti¢cni konektor 3517

A 7.3
A-A
@ (D @ 4» L
Gl el dled] i &) 0
0 ogolao d
—— 53
A PoloZajnik
iR
A 7.3
—— A_A
plogllao d
- 53
A Polozajnik
A 7.3
A-A
—— %
T Bl lf ~
googaao J
—— 513
A

Polozajnik
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Stran 11 od 27

Direktni vti¢cni konektor 3518

Delitev 5,0 mm, v skladu

s podatkovnim listom 3518 xx S IEE
Za vsako stevilo polov je A 73
potreben poseben vtiskac. :

——

]:-
Ti
]:-
T
I €
I ¢
1.9
13,5

0doggol d
—— 53
A Polozajnik
Direktni vtic¢ni konektor 3510-6
Delitev 2,5 mm, v skladu
s podatkovnim listom 3510 xx
A
7.3
A-A
N [ |
@ — r( —
J000000 d L7

0,3

Rebra za izboljSano
trdno namestitev na
plosci s tiskanim
vezjem




LUMBERG CONNECT

GMBH konfekcioniranje

Navodila za

Lumberg B

passion for connections

Im Gewerbepark 2
58579 Schalksmiihle

Vticni konektor
RAST 2.5

35V01SL
Stran 12 od 27

Indirektni konektor 3520

Delitev 2,5 mm, v skladu
s podatkovnim listom 3520 xx

Indirektni konektor 3522

Delitev 5,0 mm, v skladu
s podatkovnim listom 3522 xx

Notranji polozajnik

5,3

Nl
=

S~

X 21
7.3
VARV RO o]
00 000004 )
S
X
5.3
x 2.4 Notranji polozajnik
HHHHB
i
HHEH HH H
/.3
I u u U U | O'\_
B e ~ g E_—'
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Vticni konektor
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35V01SL
Stran 13 od 27

Indirektni konektor 3521

Delitev 2,5 mm, v skladu
s podatkovnim listom 3521 xx

Indirektni konektor 3523

Delitev 5,0 mm, v skladu
s podatkovnim listom 3523 xx

7.3
000000040 JLQ

5,3

7.3

13,5
5

5,3




LUMBERG CONNECT . - - passion for comuctions
GMBH konfekcioniranje
Im Gewerbepark 2 av -
58579 Schalksmiihle Vticni ;(o;ektor 35vo1sL
RAST 2.5 Stran 14 od 27

2. Znacilnosti sistema

Dvodelni nosilec kontaktov
Dostavljen v traku

Dovajanje vodnikov

Rezni prizemni spoj zaradi pritisnjenega pokrova
Odvod Zice pod kotom 90°




LUMBERG CONNECT . - - passion for comuctions
GMBH konfekcioniranje
Im Gewerbepark 2 av -
58579 Schalksmiihle Vticni ;(o;ektor 35vo1sL
RAST 2.5 Stran 15 od 27

Vtice vstavite s pomocjo letve z zatici kot indirektne vticne konektorje ali s pomocjo
vodilnega okvirja kot direktne vticne konektorje (robne konektorje).

Vtici v skladu z RAST 2.5

Letvica z zatici Vodilni okvir




LUMBERG CONNECT Navodila za Lumberg &
GMBH konfekcioniranje prmsen orcomecien
Im Gewerbepark 2 av -
58579 Schalksmiihle Vti¢ni konektor 35V01SL
RAST 2.5
Stran 16 od 27

3. Princip kontakta

Kontaktni zati¢ 1,5 mm Tiskano vezje 1,5 mm

Rezni prizemni spoj
(Preizkus po DIN EN 60352-4 / IEC 60352-4)




LUMBERG CONNECT Navodila za Lumberg &
GMBH konfekcioniranje prmsen orcomecien
Im Gewerbepark 2 av -
58579 Schalksmiihle Vti¢ni konektor 35V01SL
RAST 2.5
Stran 17 od 27

4. Kodirno rezanje

Kodirni rez v skladu z RAST 2,5 standardom na stroju za konfekcioniranje in doloCitev
vti€a, barve in kodirnega reza je v izkljucni pristojnosti stranke.

Pozor !
Konektorjii, letve z noznimi kontakti in vodilni okvirji so vedno oznaceni v smeri vtika.

4.1. Kodiranje v skladu z RAST 2.5

Osnovni vti¢ v smeri vtikanja Kodiranje

1" 2 3 4 5 6 7 8 9

4.2. Nozi za rezanje

Uporabite le Lumberg-ove noze za rezanje, Ce zelite zagotoviti Cisti kodirni rez. Mogoc je
minimalni preostali zarobek po rezanju.
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58579 Schalksmiihle Vti¢ni konektor 35V01SL
RAST 2.5
Stran 18 od 27

5. Obdelovalna orodja in stroji za 3510, 3511, 3512, 3513, 3515, 3516,
3517, 3518, 3520, 3521, 3522 in 3523

Z uporabo strojev za konfekcioniranje Lumberg so zagotovljeni delovanje, varnost in
kakovost konektorjev. Pri tem je treba upostevati, da konektorji pred obdelavo /
konfekcioniranjem niso elektri¢cno preskuseni, in zato zelo priporo¢amo elektri¢no
preskusanje po konfekcioniranju.

Pri uporabi drugih naprav uporabnik sam prevzame vso odgovornost.

Pri uporabi maziv in sredstev za zmanjsanje trenja na obmocju dovoda in stiskanja na
konektorjih ne smejo ostati ostanki (necistoce).

Rocno obdelovalno orodje
Za konfekcioniranje konektorjev, za posamezne kose ali majhne serije.

Rocna obdelovalna priprava
Za konfekcioniranje konektorjev, za majhne serije.

Pnevmatska obdelovalna priprava
Pnevmatsko delujo¢a obdelovalna priprava z ro¢nim dovajanjem kablov in konektorjev, za
majhne in srednje velike serije.

Polavtomatski obdelovalni stroj
Za gospodarno konfekcioniranje avtomatsko dovedenih konektorjev z ro¢nim dovajanjem
kablov, za serijsko proizvodnjo.

Avtomatski obdelovalni stroj
Za optimalno konfekcioniranje avtomatsko dovedenih vodnikov in konektorjev, za
velikoserijsko industrijsko proizvodnjo.
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58579 Schalksmiihle Vti¢ni konektor 35V01SL
RAST 2.5
Stran 19 od 27

6. Izvedbe vodnikov

Potrebno je upostevati predpisane specifikacije za vodnike. Odstopanja je potrebno

uskladiti in dobiti potrditev od Lumberg-a.

6.1. Specifikacije vodnikov za prikljucek preseka 0,20...0,22 mm?2

Tehnic¢ni podatkovni list 902 01 Plosc¢ati vodnik =0,20 mm?2
Tehnic¢ni podatkovni list 902 03 Plosc¢ati vodnik =0,22 mm?2
Tehnic¢ni podatkovni list 902 04 Plosc¢ati vodnik =0,22 mm?2

6.2. Specifikacije vodnikov za prikljuc¢ek preseka 0,38 mm?2
Tehnic¢ni podatkovni list 908 14 PVC Zi¢ni vodnik =0,38 mm?2

6.3. Specifikacije vodnikov za prikljucek preseka 0,35 mm?2

Tehnic¢ni podatkovni list 908 32 FLR zi¢ni vodnik =0,35 mm?2

6.4. Specifikacije vodnikov za prikljucek preseka 0,14 mm?2

Tehnicni podatkovni list 908... =0,14 mm?2

Seznam drugih dovoljenih vodnikov, na spletu pod www.lumberg.com



http://www.lumberg.com/
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Stran 20 od 27

7. Konfekcioniranje

Vti¢na povezava in presek kabla morata biti medsebojno usklajena v skladu z
Lumbergovo-specifikacijo (glejte tehnicni podatkovni list).

7.1. Dovod konektorjev

Konektorske trakove vstavite v stroj za konfekcioniranje. Odrezite prvi element na
konektorskem traku. Vsi ostali trakovi se povezejo tako, da se zadnji spodnji element
traku spne s prvim zgornjim elementom naslednjega traku. Stroj loCi posamezne vtice.
Mosticki na vticih se ohranijo. Povezovalni mosticki pri tem standardno ostanejo na
konektorju. Na Zeljo stranke je mogoce odstranjevanje povezovalnih mostickov.

Pokrovcek odrezite

prvi trak i

vsi ostali trakovi i [

K stroju
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7.2. Vtiskac

D

135 4

Dovoljena je le uporaba vtiskovalnih pesticev Lumberg.
Pesti¢: brez maziv in sredstev za zmanjsevanje trenja.

7.3. Nastavitev stroja za konfekcioniranje

Vtiskac

Bistvena znacilnost za delovanje vticnega spojnega elementa je visina vtic¢a, 30 min.
merjen po konfekcioniranju. Dolocena je s nastavitveno mero na stroju za
konfekcioniranje. VisSina stiskanja je dovoljeno poizvedeti maksimalno 30 minut po
postopku stiskanja in mora biti znotraj specifikacije.

Nastavitvena mera
(Standard 5,45)

11 -0.15
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Stran 22 od 27

7.4. Polozaj konca Zice

Pravilni polozaj zice omogoca kontakt z obema vili¢astima reziloma. Po konfekcioniranju
Zica na vti¢u ne sme biti predolga, sicer ne bo zagotovljen brezhiben vtik oz. sprostitev
spoja. Povratni viek izolacije vodnika je dopusten samo v navedenem obmocju mere.

max. 0,1

max. 0,6

7.5. Vodnik (pletenica / ploscati vodnik)

Vodnik ne sme imeti poskodovane izolacije v smeri proti koncu Zice (opti¢na kontrola).
Konce vodnikov je potrebno ravno odrezati in brez nepravilnih robov, ne da bi pri tem
deformirali vodnik. Izolacija se sme pretrgati med obema vili¢astima reziloma.

1]o2

A

PlosCate vodnike je treba izStancati.

min. 8
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7.6. Ohisje

Ohisje po konfekcioniranju ne sme biti poskodovano (opti¢na kontrola).
Mosticki morajo biti odrezani brez nepravilnih robov.

Vti¢na funkcija mora biti zagotovljena (funkcijska kontrola).

Kontakt mora biti na pravem mestu v ohisju (opti¢na kontrola).

Standardno

Rob
max. 0,1

Rob

- F/ 0+0.6
{

~1

MosticKki
odstranjeni

Skrbeti je treba, da se odrezani mosticki ve¢ ne drzijo komponente ali se prosti mosticki
veC ne nahajajo v ali na konektorju.
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8. Ukrepi za zagotovitev kakovosti

Za vse delovne in prozesne korake oz. spremembe (npr. uvedba produkta, spremembe
vodnikov, menjava orodja ali stroja...), ki bi lahko vplivali na kakovost produktov, mora
organizacija, ki je odgovorna za doloc¢en prozesni korak, postaviti primerne ukrepe za
zagotovitev kakovosti in skrbeti, da se bodo ti ukrepi izvrsevali.

8.1. Lastnosti kakovosti

Med drugim je potrebno upostevati naslednje lastnosti kakovosti:

8.2. Lastnosti kakovosti / Prikljucek z rezno prizemno tehniko

Sirina reze (vilicasto rezilo)
Sredinska lega vrezane reze
Kakovost vodnika

Vtisna globina zice

DolzZina Zice, ki moli ven
Elektricno preverjanje

8.3. Sirina reze

Lumberg zagotavlja ohranjanje Sirine reze.

8.4. Sredinska lega vrezane reze

Sredinska lega vrezane reze za sprejem vodnika. S pomocjo nosilca kontakta je
zagotovljena toleranca +0,1.

8.5. Kakovost vodnika

Potrebno je upostevati Lumberg-ove predpisane specifikacije za vodnike, ki so navedene v
poglavju 6. Za stranke specifi¢ni vodniki, ki so navedeni v odobrilnih seznamih, se morajo
ujemati s podatkovnimi listi, ki so nam bili posredovani. 5
Dovoljena je uporaba samo tistih vodnikov, ki jih je podjetje Lumberg odobrilo. Ce se
uporabljajo vodniki druge vrste, ki v odobrilnih seznamih niso navedeni, uporabnik sam
odgovarja za pravilno kontaktiranje vodnikov.
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8.6. Vtisna globina kontakta

ViSina nosilca kontakta doloci vtisno globino Zice. Vsi posamicni vodniki morajo biti v
obmodju rezanja.

Obmocdje rezanja

70000000

e e

000000

1 -0,15

8.7. Vodnik, ki moli iz ohisja

Potrebno je upostevati minimalno dolzino dela Zice, ki moli ven, in ki je navedena v
poglavju 7.4. Vlecenje vodnika nazaj v ohisje ni priporocljivo, ker neoporecno
kontaktiranje ni vec¢ zagotovljeno.

8.8. Sila izvleka vodnika iz spoja

Za izvlek vodnika iz rezno prizemnega spoja je potrebna minimalna sila:

PVC zi¢ni vodnik: 0,38 mm2 > 50 N

Navedena vrednost za izvlecno silo vodnika je tipi¢na, s preskusom ugotovljena vrednost
za standardni vodnik 0,38 mm2. Ta vrednost je bila izmerjena pri laboratorijskih pogojih in
sluzi kot orientacijska vrednost.
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8.9. Mera kontaktne odprtine

Mera kontaktne odprtine po konfekcioniranju.

O 7 +0,2

\_—/

8.10. Elektricno preverjanje

Elektri¢no preverjanje je treba izvajati v skladu z IPC/WHMA-A-620.

Vrsto in obseg elektri¢nih preverjanj (npr. preverjanje kratkega stika, preverjanje
prevodnosti, preverjanje izolacije, visokonapetostni preizkus, itd.) je treba dolociti v
skladu z aplikacijo in obdelovalnim strojem.
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9. Skladiscenje

Zaradi fizikalnih procesov so pocinkane, posrebrene ali kako drugace oplemenitene (npr.
pozlacene) komponente podvrzene procesom staranja, ki lahko negativno vplivajo na
moznosti nadaljnje obdelave. Da bi zagotovili optimalne moznosti obdelave, je v
nadaljnjem procesu obdelave treba upostevati naslednja navodila:

Pogoji pri skladis¢enju:

Idealno skladiscenje delov poteka v zaprti originalni embalazi pri konstantni temperaturi
21-25 °C in pri relativni vlagi zraka maks. 55 %. Komponente ne smejo biti izpostavljene
direktni soncni svetlobi in morajo biti zasCitene pred neobic¢ajnimi pogoji v okolju (npr.
pred onesnazenim zrakom).

Case skladi¢enja je zaradi fizikalnih lastnosti delov treba kolikor je mogoce skrajsati.
Posrebrene komponente je v vsakem primeru treba obdelati najkasneje pol leta po dobavi,
pocinkane komponente pa najkasneje eno leto po dobavi. Pri komponentah, ki jih je zaradi
vase aplikacije treba spajkati, je treba uporabljati primerno obicajno tekocino ali pasto za
spajkanje.

Ti podatki temeljijo na vrednostih iz izkusenj in veljajo za komponente, ki so bile
skladis¢ene pod optimalnimi pogoji; podatki niso obvezujoce zagotovilo za izpolnjevanje
dolocenih lastnosti.

Glede drugacnih temperaturnih pogojev in pogojev v okolju se pri podjetju Lumberg lahko
pozanimate o drugacnih moznostih embaliranja.
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