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Opis zmian

Wydanie

Przeprowadzona zmiana
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1.Cechy systemu

Dwudzielny nosnik stykowy
Dostawa spieta pasami

Wpust przewodu

,

Ztgcze tngco-zaciskowe poprzez docisniecie pokrywy
Odprowadzenie drutu 90°
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Zigcza sg stosowane z listwami wtykowymi jako posrednie ztgcza wtykowe lub z ramag
prowadzgcg jako posrednie ztgcza wtykowe (ztgcza brzegowe).

Listwa wtykowa

Wtyczka zgodnie z RAST 2.5

Ptytka drukowana

Rama prowadzgca
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1.1 Typy produktu

Seria RAST 2.5 plus 351000

Podziat 2.5 mm

- na 2A

- 2-11- koncowek

- przekroj przytacza
0,22...0,38mm?2

- wedtug spisu danych 351000 01

Seria RAST 2.5 plus 351100

Podziat 5 mm

- na 2A

- 2-6- koncowek

- przekroéj przytgcza
0,22...0,38mm?

- wedtug spisu danych 351100 01 H H
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Seria RAST 2.5 plus 351200

Podziat 2.5 mm

- ha 2A

- 2-11- koncéwek

- przekroj przytgcza
0,22...0,38mm?

Seria RAST 2.5 plus 351300

Podziat 5 mm

- na 2A

- 2-6- koncowek

- przekrdj przytacza
0,22...0,38mm?2

- wedtug spisu danych 351200 01 W p

- wedtug spisu danych 351300 01 N pfzy
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Seria RAST 2.5 plus 351700

Podziat 2.5 mm

- ha 2A

- 2-11- koncéwek

- przekroj przytgcza
0,22...0,38mm?

- wedtug spisu danych 351700 01 W

M

Seria RAST 2.5 plus 351800

Podziat 5 mm

- na 2A

- 2-6- koncowek

- przekroéj przytgcza
0,22...0,38mm?

el

- wedtug spisu danych 351800 01 ﬁ H

=]
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Seria RAST 2.5 plus 352100

Podziat 2.5 mm

- ha 2A

- 2-6- koncowek

- przekroj przytgcza
0,22...0,38mm?

- wedtug spisu danych 352100 01

Seria RAST 2.5 plus 352300

Podziat 5 mm

- na 2A

- 2-6- koncowek

- przekroéj przytgcza
0,22...0,38mm?

- wedtug spisu danych 352300 01

1.9

iilE
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2.Zasada kontaktu

Posrednie nakladanie na kotek stykowy

Ztgcze thgco-zaciskowe
(Badanie zgodnie z DIN EN 60352-4 / IEC 60352-4)

Ztgcze tngco-zaciskowe

Bezposrednie nakladanie na plytke drukowang

(Badanie zgodnie z DIN EN 60352-4 / IEC 60352-4)
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3. Narzedzia i maszyny obrébcze 351000, 351100, 351200, 351300,
351700, 351800, 352100 i 352300

Dziatanie, bezpieczenstwo i jako$¢ ztgczy wtykowych gwarantuje stosowanie maszyn
obrobczych firmy LUMBERG. Nalezy mie¢ na uwadze, ze ztgcza nie sg sprawdzane
elektrycznie przed obrdbkg / konfekcjonowaniem. Z uwagi na to, po zakonczeniu
konfekcjonowania, bezwzglednie zalecane jest przeprowadzenie kontroli elektrycznej.

W przypadku stosowania innych przyrzgdéw obrébczych wytgczng odpowiedzialnos¢
ponosi uzytkownik.

Przy zastosowaniu srodkow smarowych i antyadhezyjnych w obszarze zasilania
i wttaczania nie dopuszcza sie jakichkolwiek pozostatosci (zanieczyszczen) na ztgczach
wtykowych.

Reczne narzedzia obrébcze
Do konfekcjonowania ztgczy wtykowych, zaprojektowane do zastosowan pojedynczych
i w matych seriach.

Reczne przyrzady obrébcze
Do konfekcjonowania ztgczy wtykowych, zaprojektowane do zastosowan w matych seriach.

Pneumatyczne przyrzady obrébcze
Przyrzad obrébczy wspomagany pneumatycznie do recznego doprowadzania kabli
i wtykdéw, zaprojektowany do matych i srednich serii.

Pétautomatyczna maszyna obrébcza
Do ekonomicznego konfekcjonowania podawanych automatycznie ztgczy wtykowych
przy recznym doprowadzaniu kabla, zaprojektowana do produkcji seryjne;j.

Automatyczna maszyna obrdbcza
Do optymalnego konfekcjonowania podawanych automatycznie przewodow i ztgczy
wtykowych, zaprojektowana do przemystowej produkcji wielkoseryjne;.
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4. Odmiany przewodéw

Podane specyfikacje przewodow muszg by¢ zachowane. Odchylenia
muszg by¢ koordynowane i dopuszczone przez firme LUMBERG.

4.1 Specyfikacja przewodow o przekroju przytacza 0,38 mm?

Karta danych technicznych 908 14

Inne zatwierdzone przewody - lista zatwierdzen w Internecie pod www.lumberg.com



www.lumberg.com
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5. Konfekcjonowanie

Ztgcza wtykowe oraz przekréj przewodu muszg by¢ do siebie dopasowane

5.1 Doprowadzanie wtyczek

Opracowywane sg fancuchy z potgczonymi paskiem tgcznikami wtykowymi. Lgczniki
wtykowe dzielone sg do obrdbki na poszczegodlne elementy. Przed konfekcjonowaniem
wymagane jest oddzielenie podtgczenia fancucha.
Celem optymalizacji obrobki tancuchy mozna w razie potrzeby potgczy¢ w sposob
dopasowany do automatu poprzez proste zestawienie przytgczy tancucha (patrz ilustracja).
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5.2 Stempel odciskany

Stosowac stemple wciskane LUMBERG.
Stempel: Bez smaréw i sSrodkow poslizgowych.

5.3 Wymiar nastawy maszyny do konfekcjonowania

Istotng cechg dla prawidtowego dziatania ztgczy wtykowych jest wysokos¢ wtyku. Okresla
sie jg poprzez wymiar nastawczy na maszynie do konfekcjonowania. Wysokos¢ zaciskania
mozna okresla¢ maks. 30 minut po zakonczeniu procesu Sciskania i przy odbiorze maszyny
obrobczej musi osiggaé¢ cmk > 1,67, a w serii cpk > 1,33. Przy ustawieniach maszyny
obrobczej zaleca sie ustawienie wymiaru Sciskania na srodek zakresu tolerancji. Dla
pomiaru wysokos$ci sciskania nalezy zastosowac tarczowg srube pomiarowg o srednicy
tarczy 20 mm. Wysokosc¢ zaciskania nalezy zmierzy¢ na obu kohcach i w srodku.

Stempel odciskany

 e—

LT
Przymiar nastawczy
(Wymiar zestawczy 5,45)

135 4

+0,05
-0.2

1
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5.4 Pozycja koncowa drutu

Prawidtowa dtugos¢ wysuniecia zyty zapewnia styk obu widetek thgcych. Podczas obrdbki
ztgczy wtykowych zapewni¢ prawidtowe potozenie kohcowe drutu i sprawdzi¢ je w ramach

odpowiednich dziatan po konfekcjonowaniu. Detekcje potozenia korncowego

przeprowadzi¢ w 100%.

om0 1 L w1 o

N
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5.5 Przewdd (lica taczeniowa / przewod plaski)

Koncowki przewodu muszg by¢ obciete rowno i bez zadzioréw, bez deformowania

przewodu.

——

Przewdd nie moze w kierunku odprowadzenia drutu wykazywac jakichkolwiek uszkodzen
izolacji (badanie wzrokowe). Pomiedzy obydwoma widetkami thgcymi dopuszcza sie

pekniecie izolaciji.

Ptaskie przewody muszg by¢ wybijane.

5.6 Obudowa

_min.8 _

Po konfekcjonowaniu obudowa nie moze wykazywac jakichkolwiek widocznych uszkodzen

(badanie wzrokowe).

Przytgcza tancucha muszg by¢ odciete bez zadziorow..

Zadziory
Maks. 0,1

KRN
\. =

[T
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6. Ciecie wedtug kodowania

Ciecie kodujgce wykonuje sie wedtug standardu RAST 2.5. Przyporzadkowanie wtykéw,
koloroéw i nacie¢ kodujgcych nalezy do zakresu odpowiedzialnosci klienta.

Uwaga!

Ztgcza wtykowe, listwy wtykowe oraz ramy prowadzgce sg oznaczone zawsze w kierunku
wtykania.

6.1 Kodowanie zgodnie z RAST 2.5

Wityczka podstawowa w kierunku wtykania Kodowanie

aZz bZ c2 d2 eZ (2 az h2 iZ 2 k2 |2

6.2 Noze tnace

Dla zagwarantowania czystego odciecia kodowania nalezy stosowaé wytgcznie noze tngce
firmy LUMBERG. Nie przekracza¢ w gore wymiaru 5,3 mm zakresu wtykania (dozwolone
minimalne zadziory powstate przy cieciu).
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7. Czynnosci zwigzane z zapewnieniem jakosci

Dla wszystkich faz obrébki oraz procesu a takze ich zmian (np. wprowadzenie nowego
produktu, zmiana przewodu, zmiana narzedzi / maszyn...), ktére mogg wptywac na jakosc
produktu, w ramach organizacji odpowiedzialnej za dang faze obrébki nalezy ustali¢
odpowiednie czynnosci majgce na celu zapewnienie jakosci i zadbac o ich stosowanie.

7.1 Cechy jakosciowe
Nalezy uwzgledni¢ przy tym, miedzy innymi, nastepujgce cechy jakosciowe:

7.2 Cechy jakosciowe / Przytagcze SKT

Szerokos¢ szczeliny (Widetki thace)
Centryczne potozenie szczeliny po cieciu
Jakosc¢ przewodu

Gtebokosc¢ odcisku w drucie

Wystep drutu

Kontrola elektryczna

7.3 Szerokos¢ szczeliny
Zachowanie szerokosci szczeliny jest gwarantowane przez firme LUMBERG.

7.4 Centryczne potozenie szczeliny po cieciu

Centryczne potozenie szczeliny po cieciu, przeznaczonej do osadzenia przewodu, z
tolerancjg +0,1, gwarantowane jest przez nosnik stykowy.

7.5 Jakos¢ przewodu

Opisane w punkcie 4.1 specyfikacje przewodow ze strony firmy LUMBERG muszg zostac
dotrzymane.

Preferowane przez klienta przewody, ktére sg wymienione na listach dopuszczonych
pozycji, muszg odpowiadac¢ udostepnionym nam kartom danych produktu.

Moga by¢ stosowane wytgcznie przewody dopuszczone przez firme LUMBERG. Jezeli
stosuje sie przewody, ktore nie sg wymienione na listach dopuszczonych pozyciji,
odpowiedzialnos¢ za poprawnosc¢ kontaktow przewodu ponosi uzytkownik.

Uzytkownik zobowigzany jest upewni¢ sie, ze wszystkie zatwierdzone przewody majg
wymagang jakos¢. W tym celu nalezy sprawdzi¢ miedzy innymi przekréj przewodu,
koncentrycznosé, twardo$¢ mikroshore oraz dtugos¢ odcinka opasania skretki przez jedng
zyte.
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7.6 Glebokos¢ odcisku w drucie

.
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Gtebokosc¢ odcisku w drucie jest uzalezniona od wysokosci nosnika stykowego. Wszystkie
pojedyncze przewody muszg by¢ umieszczone w strefie ciecia i nie mogg byc¢ rozdzielane.

7.7 Wystep przewodu

Nalezy stosowac sie do wystepu przewodu opisanego w punkcie 5.4. Cofniecie sie
przewodu do obudowy moze spowodowac powstanie wadliwego potgczenia.

7.8 liletkenin kopma kuvveti
Sita wyrwania przewodu ze ztgcza zaciskowo-nozowego musi wynosic::

przewdd z izolacjg PCW: 0,38 mm? > 50 N.

-

Podana warto$¢ dla sity wyrwania przewodu jest wartoscig typowa, okreslong w trakcie
préby z zastosowaniem przewodu standardowego 0,38 mm?2. Wartos¢ ta zostata okreslona
w warunkach laboratoryjnych i jest wartoscig Orientacyjng

Przy okreslaniu sity wyrywania zastosowano predkos¢ 50 mm/min.
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7.9 Wymiar otwarcia kontaktu
Wymiar otwarcia kontaktu po konfekcjonowaniu.

A

]

)
-H
(Y

v

i

7.10 Kontrola elektryczna

Kontrole elektryczng prowadzi¢ wedtug IPC/WHMA-A-620.
Rodzaj i zakres kontroli elektrycznych (np. kontrola zwarcia, kontrola przebié¢, kontrola
izolacji, kontrola wysokiego napiecia itp.) nalezy okresla¢ wedtug danego zastosowania
i odpowiednio do obrabiarki.
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8. Przechowywanie

Ze wzgledu na zachodzgce procesy fizyczne zarowno ocynowane, jak i posrebrzane lub
w inny sposéb uszlachetniane (np. poztacane) elementy konstrukcyjne podlegajg
procesom starzenia, ktére mogg negatywnie wptywac¢ na mozliwos¢ dalszej obrébki. Aby
zapewni¢ mozliwo$¢ optymalnej obrébki. nalezy przestrzegac i zagwarantowaé
zachowanie ponizszych zalecehn w dalszym procesie obrébki:

Warunki przechowywania:

Idealne jest przechowywanie elementéw w zamknietym opakowaniu oryginalnym, przy
statej temperaturze 21-25°C i wilgotnosci wzglednej maks. 55%. Elementy konstrukcyjne
nie powinny by¢ wystawione na bezposrednie dziatanie swiatta i powinny by¢ chronione
przed dziataniem niestandardowych warunkéw otoczenia (zanieczyszczenie powietrza itp.)

Ze wzgledu na wiasciwosci fizyczne czas magazynowania nalezy skraca¢ do minimum.
Elementy posrebrzane powinny zosta¢ zuzyte w przeciggu pot roku, a elementy
ocynowane w przeciggu roku od dostawy. W przypadku elementéw, ktére ze wzgledu na
zastosowanie sg lutowane, wymaga sie zastosowania zwyktego, odpowiedniego topnika.

Powyzsze dane oparte sg na wartosciach, ustalonych w oparciu o doswiadczenie, dla
elementéw przechowywanych w odpowiednich warunkach i nie sg wigzgcym
przyznaniem okreslonych witasciwosci.

Dla odmiennych warunkéw temperatury i Srodowiska mozna w Lumberg ztozy¢ zapytanie
o inne opakowania.






