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Opis zmian

Wydanie

Przeprowadzona zmiana

1

Zaktualizowano tekst o przechowywaniu, uzupetniono wskazéwke
dotyczacq pomiaru dla wysokosci zaciskania w punkcie 7.3,

redakcyjne korekty tekstu

Redakcyjne korekty tekstu

Warunki przechowywania zastgpione odnosnikiem do strony

internetowej
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1. Opis produktu

1.1. Typy produktu
Seria RAST 2.5 plus 351000

Podziat 2,5 mm

wedtug spisu danych 351000 01

Seria RAST 2.5 plus 351100

Podziat 5,0 mm

wedtug spisu danych 351100 01

o0
=

BHEHBHBAHB

7.3




LUMBERG CONNECT
GMBH

Im Gewerbepark 2
58579 Schalksmihle

Instrukcja przetwarzania

Lumberg B

passion for connections

Zlacze wtykowe
RAST 2.5 plus

35V02PL
Strona 6 z 22

Seria RAST 2.5 plus 351200

Podziat 2,5 mm

wedtug spisu danych 351200 01 fh
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Seria RAST 2.5 plus 351300

Podziat 5,0 mm

wedtug spisu danych 351300 01
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Seria RAST 2.5 plus 351700

Podziat 2,5 mm

wedtug spisu danych 351700 01

Seria RAST 2.5 plus 351800

Podziat 5,0 mm

wedtug spisu danych 351800 01

N
0
O\» <
T sledeldele
NI AN 6 Y n JIN G A JI AN
NIRRT
N
o AR
=~ EREEIEE G AE

k|

/.3

/.3




weeers conveet | INstrukcja przetwarzania

GMBH

Lumberg B

passion for connections

Im Gewerbepark 2
58579 Schalksmihle

Zlacze wtykowe
RAST 2.5 plus

35V02PL

Strona 8 z 22

Seria RAST 2.5 plus 352100

Podziat 2,5 mm
wedtug spisu danych 352100 01
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Seria RAST 2.5 plus 352300

Podziat 5,0 mm
wedtug spisu danych 352300 01
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Zlacze wtykowe
RAST 2.5 plus

LUMBERG CONNECT
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Cechy systemu

2.

Dwudzielny no$nik stykowy

Dostawa spieta pasami

Wpust przewodu

Ztacze tngco-zaciskowe poprzez docisniecie pokrywy

Odgatezienie przewodu 90°
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Wtyczki sg stosowane z zastosowaniem listew trzpieniowych jako posrednie ztacza
wtykowe lub z ramkami prowadzacymi jako bezposrednie ztgcza wtykowe (ztacza

krawedziowe).

Wtyczka zgodnie z RAST 2.5

Listwa wtykowa

Ptytka drukowana

Rama prowadzaca
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3. Zasada kontaktu

Posrednie nakladanie na kotek stykowy

Ztacze tngco-zaciskowe
(Badanie zgodnie z DIN EN 60352-4 / IEC 60352-4)

Bezposrednie naktadanie na pltytke drukowana

Ztacze tngco-zaciskowe
(Badanie zgodnie z DIN EN 60352-4 / IEC 60352-4)
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4. Ciecie wedtug kodowania

Ciecie wedtug kodowania zgodne ze standardem RAST 2.5 w maszynie kodujacej oraz
dopasowanie wtyczek. Kolor oraz ciecie wedtug kodowania lezy wytgcznie w zakresie
odpowiedzialnosci klienta.

Uwaga!
Ztacza wtykowe, listwy wtykowe oraz ramy prowadzgce sg oznaczone zawsze w kierunku
wtykania.

4.1. Kodowanie zgodnie z RAST 2.5

Wtyczka podstawowa w kierunku wtykania Kodowanie

al b1 c¢c1 d1 e1 f1 g1 h1 i1 j1 k1 1

aZ2 b2 c2 d2 e2 f2 g2 h2 i2 j2 k2 12

4.2. Noze tnace

Dla zagwarantowania czystego odciecia kodowania nalezy stosowac wytacznie noze tnace
firmy Lumberg. Nie przekracza¢ w gére wymiaru 5,3 mm zakresu wtykania (dozwolone
minimalne zadziory powstate przy cieciu).
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5. Narzedzia i maszyny obrébcze

Dziatanie, bezpieczenstwo i jakos¢ ztaczy wtykowych gwarantuje stosowanie maszyn
obrébczych firmy Lumberg. Nalezy mie¢ na uwadze, ze ztacza nie sg sprawdzane
elektrycznie przed obrdébka / konfekcjonowaniem. Z uwagi na to, po zakonczeniu
konfekcjonowania, bezwzglednie zalecane jest przeprowadzenie kontroli elektrycznej.

W przypadku stosowania innych przyrzadéw obrébczych wytaczng odpowiedzialnosc
ponosi uzytkownik.

Przy zastosowaniu srodkow smarowych i antyadhezyjnych w obszarze zasilania i
wttaczania nie dopuszcza sie jakichkolwiek pozostatosci (zanieczyszczen) na ztgczach
wtykowych.

Reczne narzedzia obrobcze
Do konfekcjonowania ztgqczy wtykowych, zaprojektowane do zastosowan pojedynczych i w
matych seriach.

Reczne przyrzady obrobcze
Do konfekcjonowania ztgczy wtykowych, zaprojektowane do zastosowan w matych seriach.

Pneumatyczne przyrzady obrébcze
Przyrzad obrdobczy wspomagany pneumatycznie do recznego doprowadzania kabli i
wtykow, zaprojektowany do matych i srednich serii.

Potautomatyczna maszyna obrobcza
Do ekonomicznego konfekcjonowania podawanych automatycznie ztqczy wtykowych przy
recznym doprowadzaniu kabla, zaprojektowana do produkcji seryjnej.

Automatyczna maszyna obrébcza
Do optymalnego konfekcjonowania podawanych automatycznie przewodow i ztgczy
wtykowych, zaprojektowana do przemystowej produkcji wielkoseryjnej.
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6. Odmiany przewodow

Podane specyfikacje przewoddéw muszg by¢ zachowane. Odchylenia
muszg by¢ koordynowane i dopuszczone przez firme Lumberg.

6.1. Specyfikacja przewodow o przekroju przytacza 0,38 mm?2

Karta danych technicznych 908 14

Inne zatwierdzone przewody - lista zatwierdzen w Internecie pod www.lumberg.com



http://www.lumberg.com/
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Konfekcjonowanie

7.

Ztgcza wtykowe oraz przekroj przewodu muszg by¢ do siebie dopasowane.

7.1. Doprowadzanie wtyczek

Opracowywane sg fancuchy z potaczonymi paskiem tgcznikami wtykowymi. taczniki

wtykowe dzielone sg do obrébki na poszczegdlne elementy. Przed konfekcjonowaniem

wymagane jest oddzielenie podtaczenia tancucha.

Celem optymalizacji obrobki taricuchy mozna w razie potrzeby potaczy¢ w sposéb

dopasowany do automatu poprzez proste zestawienie przytgczy tancucha (patrz ilustracja).
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7.2. Stempel odciskany

Stosowac stemple wciskane Lumberg.
Stempel: Bez smarow i srodkéw poslizgowych.

7.3. Wymiar nastawy maszyny do konfekcjonowania

Istotng cechg dla prawidtowego dziatania ztaczy wtykowych jest wysokos¢ wtyku.
Okresla sie jg poprzez wymiar nastawczy na maszynie do konfekcjonowania. Wysokosc¢
zaciskania musi zostac okreslona w ciggu 30 minut po zakonczeniu procesu zaciskania,
aby osiggnaé wskaznik cmk > 1,67 przy odbiorze maszyny przetwdrczej i cpk > 1,33 w
serii. Podczas ustawianiu maszyny przetwdrczej zaleca sie ustawienie wymiaru zaciskania
na $rodek tolerancji.

Stempel odciskany

Przymiar nastawczy
(Wymiar zestawczy 5,45)
+0,05

-0.2

1
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M1>15 | M2>15

brak zakresu
pomiarowego

.

Wysokos$¢ zaciskania nalezy mierzy¢ w obydwu obszarach bocznych oraz w obszarze
srodkowym. Jesli pomiar bedzie wykonywany za pomoca gtebokosciomierza, wtyczka musi
przylegac ptasko strong wspodtpracujaca skierowang w doét. Dla czujnika pomiarowego
konieczna jest jest koncéwka pomiarowa o Srednicy co najmniej 3 mm. Nalezy upewnic
sie, ze pomiar nie jest zafatszowany przez wystajacq prowadnice w ksztatcie jaskotczego
ogona, oznaczenia liczby biegunéw itp.
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7.4. Pozycja krancowa przewodu

Prawidtowe potozenie przewodu zapewnia styk obu zaciskdw nozowych. Podczas obrdbki
ztgczy wtykowych nalezy uwzgledni¢ prawidtowg pozycje krancowg przewodu i po
konfekcjonowaniu sprawdzi¢ jg odpowiednimi metodami. Kontrola pozycji krancowej musi
by¢ przeprowadzona w 100%.

Oé+0,3
E%n .
Ele -

-4
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-]
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7.5. Przewad (lica taczeniowa / przewad ptaski)

Koncdéwki przewodu muszg byc¢ obciete réwno i bez zadziorow, bez deformowania
przewodu. Przewdd nie moze wykazywac uszkodzonej izolacji w kierunku odgatezienia
przewodu (badanie wzrokowe). Pomiedzy obydwoma widetkami tngcymi dopuszcza sie
pekniecie izolacji.

1 0.2}~

A

Ptaskie przewody muszg by¢ wybijane.

min. &

7.6. Obudowa

Po konfekcjonowaniu obudowa nie moze wykazywaé zadnych widocznych uszkodzen
(kontrola wzrokowa).

Mostki tagczace muszg byc¢ obciete bez zadziorow.

Nalezy zapewni¢ prawidtowe dziatanie wtyku (kontrola dziatania).

Styk musi by¢ prawidtowo osadzony w obudowie (kontrola wzrokowa).

Zadziory
Maks. 0,1

AN
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8. Czynnosci zwigzane z zapewnieniem jakosci

Dla wszystkich faz obrébki oraz procesu a takze ich zmian (np. wprowadzenie nowego
produktu, zmiana przewodu, zmiana narzedzi / maszyn...), ktore mogg wptywacé na jakos¢
produktu, w ramach organizacji odpowiedzialnej za dang faze obrdbki nalezy ustalic¢
odpowiednie czynnosci majace na celu zapewnienie jakosci i zadbac o ich stosowanie.

8.1. Cechy jakosciowe

Nalezy uwzglednié przy tym, miedzy innymi, nastepujace cechy jakosciowe:

8.2. Cechy jakosciowe / Przytacze SKT

Szerokos$¢ szczeliny (Widetki tnace)
Centryczne potozenie szczeliny po cieciu
Jakos¢ przewodu

Gtebokos$¢ odcisku w drucie

Pozycja krancowa przewodu

Kontrola elektryczna

8.3. Szerokos¢ szczeliny

Zachowanie szerokosci szczeliny jest gwarantowane przez firme Lumberg.

8.4. Centryczne potozenie szczeliny po cieciu

Centryczne potozenie szczeliny po cieciu, przeznaczonej do osadzenia przewodu, z
tolerancjg £0,1 mm, gwarantowane jest przez nosnik stykowy.

8.5. Jakosc¢ przewodu

Opisane w punkcie 6. specyfikacje przewoddéw ze strony firmy Lumberg musza zostac
dotrzymane.

Preferowane przez klienta przewody, ktore sq wymienione na listach dopuszczonych
pozycji, muszg odpowiadac udostepnionym nam kartom danych produktu.

Mogaq byc¢ stosowane wytacznie przewody dopuszczone przez firme Lumberg. Jezeli stosuje
sie przewody, ktére nie sq wymienione na listach dopuszczonych pozycji, odpowiedzialnos¢
za poprawnos¢ kontaktow przewodu ponosi uzytkownik.

Uzytkownik zobowigzany jest upewni¢ sie, ze wszystkie zatwierdzone przewody majq
wymagang jakos¢. W tym celu nalezy sprawdzi¢ miedzy innymi przekrdj przewodu,
koncentrycznos¢, twardos¢ mikroshore oraz diugos¢ odcinka opasania skretki przez jedng
zyte.
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8.6. Glebokosc¢ odcisku w drucie

Gtebokos¢ odcisku w drucie jest uzalezniona od wysokosci nosnika stykowego. Wszystkie
pojedyncze przewody muszg by¢ umieszczone w strefie ciecia i nie mogg by¢ rozdzielane.
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8.7. Pozycja krancowa przewodu

Opisana w punkcie 7.4 pozycja krarnicowa przewodu musi by¢ zachowana. Przy cofnieciu
przewodu do obudowy styk nie jest prawidtowy.

8.8. Iletkenin kopma kuvveti

Minimalna sita potrzebna do wyrwania przewodu z kontaktu tngco-zaciskowego:

przewdd z izolacjg PCW: 0,38 mm2 > 50N

Podana wartos¢ dla sity wyrwania przewodu jest wartoscig typowg, okreslong w trakcie
proby z zastosowaniem przewodu standardowego 0,38 mm?2. Wartos¢ ta zostata okreslona
w warunkach laboratoryjnych i jest wartoscig Orientacyjna.

Przy okreslaniu sity wyrywania zastosowano predkos¢ 50 mm/min.
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8.9. Wymiar otwarcia kontaktu

Wymiar otwarcia kontaktu po konfekcjonowaniu.

O 7 +0,2

8.10. Kontrola elektryczna

Kontrole elektryczng prowadzi¢ wedtug IPC/WHMA-A-620.

Rodzaj i zakres kontroli elektrycznych (np. kontrola zwarcia, kontrola przebié, kontrola
izolacji, kontrola wysokiego napiecia itp.) nalezy okresla¢ wedtug danego zastosowania i

odpowiednio do obrabiarki.

9. Warunki przechowywania

Ogodlne warunki przechowywania sg dostepne w Internecie pod adresem

www.lumberg.com w sekcji ,Downloads”. Podanych warunkéw przechowywania nalezy

bezwzglednie przestrzegac.



http://www.lumberg.com/

	Spis treści
	1. Opis produktu
	1.1. Typy produktu
	Seria RAST 2.5 plus 351000
	Seria RAST 2.5 plus 351100
	Seria RAST 2.5 plus 351200
	Seria RAST 2.5 plus 351300
	Seria RAST 2.5 plus 351700
	Seria RAST 2.5 plus 351800
	Seria RAST 2.5 plus 352100
	Seria RAST 2.5 plus 352300


	2. Cechy systemu
	3. Zasada kontaktu
	Pośrednie nakładanie na kołek stykowy
	Bezpośrednie nakładanie na płytkę drukowaną

	4. Cięcie według kodowania
	4.1. Kodowanie zgodnie z RAST 2.5
	4.2. Noże tnące

	5. Narzędzia i maszyny obróbcze
	6. Odmiany przewodów
	6.1. Specyfikacja przewodów o przekroju przyłącza 0,38 mm²

	7. Konfekcjonowanie
	7.1. Doprowadzanie wtyczek
	7.2. Stempel odciskany
	7.3. Wymiar nastawy maszyny do konfekcjonowania
	7.4. Pozycja krańcowa przewodu
	7.5. Przewód (lica łączeniowa / przewód płaski)
	7.6. Obudowa

	8. Czynności związane z zapewnieniem jakości
	8.1. Cechy jakościowe
	8.2. Cechy jakościowe / Przyłącze SKT
	8.3. Szerokość szczeliny
	8.4. Centryczne położenie szczeliny po cięciu
	8.5. Jakość przewodu
	8.6. Głębokość odcisku w drucie
	8.7. Pozycja krańcowa przewodu
	8.8. İletkenin kopma kuvveti
	8.9. Wymiar otwarcia kontaktu
	8.10. Kontrola elektryczna

	9. Warunki przechowywania

