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Anderungsbeschreibung

Ausgabe

Durchgefiihrte Anderung

1

Toleranzanpassung der Steckerhéhe nach dem Konfektionieren,
Verarbeitungsanweisung in neue Vorlage implementiert, Grafiken
aktualisiert, Lagerungstext aktualisiert, Messhinweis filr die

Verpresshéhe bei Punkt 7.3 erganzt

Redaktionelle Textkorrektur

Redaktionelle Textkorrektur

Redaktionelle Textkorrektur

|~ W|N

Lagerbedingungen ersetzt durch Hinweis auf Internetseite




weerscomecr | Verarbeitungsanweisung | -Umbers ¥

GMBH
Steckverbinder 357V02DE
RAST 2.5 Power pIUS Seite 3 von 19
Inhaltsverzeichnis
1. Produktbeschreibung....ciiciiciioriariri i s s s s s s s ssassassassassasssnssnssnssnsssnnssnnssnnsnnnnsnnnss 4
3 R o o o T S 7 0= o PP 4
Serie RAST 2.5 PoWer Plus 357000 ..ttt et se s aeesaaesasesa e e sessanesaneaaneaaneeraneans 4
Serie RAST 2.5 POWeEr PIUS 357500 ... ittt e s aes e s s e e s e s sn e saneaanesannsrannans 4
Serie RAST 2.5 POWeEr PIUS 357600, ... et es s s s s s e s rassanesaneaannsranens 5
2. SystemMmMerKmale. .. i i ri s s s s s s s r s r RN RN EEEE R EEEEEEEEEEESEEEEESREEEEESEEEES 6
1C T o] 3 1 =17 o ] T 1 ] o S 8
T o T« L= ool 11 3 1= e L= o T 9
o R (oo 1= T = Tl T 2N 0 9
Yo oY (=1 Ts [ 0 [=T1T= ] o PR 9
5. Verarbeitungswerkzeuge und Maschinen.......ccicioiiirmirmirasi s sass s s s s snmsnnnnnns 10
6. LeitungsausfihrunNgen.......ccccviiiiirri s ss s s s s s s s s s s s s s sansansansnnsnnsnnsnnsnns 11
6.1. Leitungsspezifikationen Anschlussquerschnitt 0,5...0,75 MM2.. ... i e 11
72 o .3 =1 2o T T U 5 T« 12
2% AT 1 (8] o] g ] e B L= T gl w<Tol =] o R 12
72202 = [ e Lt Tl = 1= ] o] 13
7.3. Einstellh6he der KonfektionierungsmasChing........cooiiiiiiiiiiiiii e 13
2 T = g Ve [T o T I =T = PP 15
7.5. Leitung (Schaltlitze / Flachleitung) . ....ceioii et e e aaens 16
7.6. L= a1 10 1= T TP 16
8. QualitdtssicherungsmaBnahmen......ccicviiiirnrra s s s s s s s s s aanansnnsnnsnnnnas 17
8. 1. QUAlIEAESMEIKMIAl . .t e 17
8.2. Qualitatsmerkmale / SKT-ANSCRIUSS. .. it e e 17
S T TS Yl ] 1) w4 o o/ =T o= P 17
8.4. Mittenlage des SchNEidSChlITZES. ..o e 17
8.5, LeitunNgSqQUaliTAt. ..o aaans 17
8.6. KontaKteindrlcKEie . . v e e 18
S T = 8T [ Y= T I =T P 18
8.8, AUBIEiBKIraft dES LeItErS. ittt i e e ettt a et raa e aaneaas 18
LSRR I oY w1 o] 8T T =] .0 1= T 19
I O 1 o =Tl a = o U1 T 19

L R T T = o 1= [ T LU 4 T = o 19




LUMBERG CONNECT
GMBH

Im Gewerbepark 2
58579 Schalksmihle

Verarbeitungsanweisung

Lumberg B

passion for connections

Steckverbinder
RAST 2.5 Power plus

357V02DE
Seite 4 von 19

1. Produktbeschreibung
1.1. Produkttypen
Serie RAST 2.5 Power plus 357000

Steckverbinder fir direktes und indirektes Stecken, in Schneidklemmtechnik (SKT),
Kodierung in Verbindung mit RAST 2.5-Flihrungsrahmen oder Stiftleiste.

- Kontaktabstand 5,0 mm
- nach Datenblatt 357000 01 D a D D D D D D

505
17,85

Serie RAST 2.5 Power plus 357500

6,5

9.8

Steckverbinder fir direktes Stecken, in Schneidklemmtechnik (SKT), mit Verrastung auf
der Leiterplatte, wahlweise mit oder ohne Kodiersteg und geschlossenen Seitenwanden.

- Kontaktabstand 5,0 mm
- nach Datenblatt 357500 01 D E D D D D D D

5,05
17,85

Eg

9.8
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Serie RAST 2.5 Power plus 357600

Steckverbinder fir direktes Stecken, in Schneidklemmtechnik (SKT), mit Verrastung auf
der Leiterplatte, wahlweise mit oder ohne Kodiersteg und geschlossenen Seitenwanden.

- Kontaktabstand 5,0 mm
- nach Datenblatt 357600 01 TO0000M00
- Stecktiefe 5,0 mm

505
17,85
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2. Systemmerkmale

Zweiteiliger Kontakttrager

Anlieferung gegurtet

Leitungseinfiihrung

Schneidklemmverbindung durch Verpressen des Deckels

Leitungsabgang 90° und 180°

T T )
x \ T
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Die Stecker werden mit Stiftleisten als indirekte Steckverbinder oder mit Fihrungsrahmen
als direkt Steckverbinder (Randstecker) eingesetzt.

Stiftleiste

Stecker nach RAST 2.5

Leiterplatte

Fihrungsrahmen
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3. Kontaktprinzip

Indirektes Stecken auf den Kontaktstift

Schneidklemmverbindung
(Prifung nach DIN EN 60352-4 / IEC 60352-4)

Direktes Stecken auf die Leiterplatte

Schneidklemmverbindung
(Prifung nach DIN EN 60352-4 / IEC 60352-4)
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4. Kodierschneiden

Das Kodierschneiden erfolgt nach RAST 2.5 Standard. Die Zuordnung vom Stecker, Farbe
und Kodierschnitt fallt in den alleinigen Verantwortungsbereich des Kunden.

Achtung!
Steckverbinder, Stiftleisten und Fihrungsrahmen sind immer in Steckrichtung gezeichnet.

4.1. Kodierung nach RAST 2.5

Grundstecker in Steckrichtung Kodierung

al b1t ¢t dl e1 f1 g M 1 1 k1 11 m nt ol pl gl r1 st 11 ul

T O T T P TT CA PT P P PTT PT ] ][] [

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

O = oo on

a2 b2 cz2 d72 e?2 f2 g2 hZ2 2 j2 k212 mZ2 n2 02 pZ2 q2 r2 sZ2 12 u2

4.2. Schneidmesser

Um ein sauberes Abschneiden der Kodierung zu gewahrleisten, sind nur Schneidmesser
von Lumberg zu verwenden. Das MaB 5,3 mm des Steckbereiches darf nicht Gberschritten
werden (Minimaler verbleibender Schneidgrat zulassig).
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5. Verarbeitungswerkzeuge und Maschinen

Funktion, Sicherheit und Qualitat der Steckverbinder ist durch Einsatz von Lumberg-
Verarbeitungsmaschinen gewahrleistet. Es ist hierbei zu bertcksichtigen, dass die
Steckverbinder vor der Verarbeitung / Konfektionierung nicht elektrisch geprift sind, und
deshalb eine elektrische Priifung nach dem Konfektionieren dringend empfohlen wird.

Flir andere Verarbeitungseinrichtungen tragt der Anwender die alleinige Verantwortung.

Beim Einsatz von Schmier- und Gleitmitteln im Zuflihr- und Einpressbereich sind keine
Rlickstande (Verunreinigungen) an Steckverbindern zuldssig.

Manuelles Verarbeitungswerkzeug
Zum Konfektionieren von Steckverbindern, ausgelegt fur Einzelfertigung und Kleinserien.

Manuelle Verarbeitungsvorrichtung
Zum Konfektionieren von Steckverbindern, ausgelegt flr Kleinserien.

Pneumatische Verarbeitungsvorrichtung
Pneumatisch unterstitzte Verarbeitungsvorrichtung mit manueller Kabel und
Steckerzuflihrung, ausgelegt flr Klein- und Mittelserien.

Halbautomatische Verarbeitungsmaschine
Zum wirtschaftlichen Konfektionieren von automatisch zugeftihrten Steckverbindern und
manueller Kabelzufiihrung, ausgelegt flir Serienfertigung.

Vollautomatische Verarbeitungsmaschine
Zum optimalen Konfektionieren von automatisch zugefihrten Leitungen und
Steckverbindern, ausgelegt flir industrielle GroBserienfertigung.
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6. Leitungsausfithrungen

Vorgegebene Leitungsspezifikationen missen eingehalten werden. Abweichungen miussen
abgestimmt und von Lumberg freigegeben werden.

6.1. Leitungsspezifikationen Anschlussquerschnitt 0,5...0,75 mm?2

Technisches Datenblatt 908 15 Schaltlitze
Technisches Datenblatt 908 13 Schaltlitze

=0,50 mm?2

=0,75 mm?2

Andere freigegebene Leitungen - Freigabeliste, im Internet unter www.lumberg.com



http://www.lumberg.com/

passion for connections

Lumberg B

357V02DE
Seite 12 von 19

(w)]
c
=
/)]
[ 1|
Q
(/)]
S| 5
|
c o 2
dr
© c9
()] i W
(o)} WP
c Ln
5 |35
e R0
Q o
Na]
.
(]
-
S
(V]
IR
=2 e
2_ 8%
8z 27
(0] o<
F6 £3
2 o
2 E @
LN

Konfektionierung

7.

Spezifikation

Steckverbinder und Leitungsquerschnitt sind gemaB der Lumberg
miteinander abzustimmen (siehe technisches Datenblatt).

7.1. Zufithrung der Stecker

Es werden Ketten, mit zusammen gegurteten Steckverbindern verarbeitet. Die

Steckverbinder werden zur Verarbeitung vereinzelt. Vor dem Konfektionieren ist ein

Abtrennen der Kettenanbindung erforderlich. Zum Optimieren der Verarbeitung kénnen die
Gurte im Bedarfsfall durch einfaches Zusammenfiigen der Kettenanbindung (siehe

Abbildung) automatengerecht verbunden werden.




weerscomecr | Verarbeitungsanweisung | -Umbers ¥

GMBH
Im Gewerbepark 2 . 57V02DE
58579 Schalksmiuhle Steckverbinder 3
RAST 2.5 Power plus Seite 13 von 19

7.2. Eindriickstempel

Das Konfektionieren der Stecker erfolgt mit einem geraden, flachen Eindrickstempel.
Der Eindrickstempel muss parallel und der Stecker senkrecht zur Auflageflache stehen.

Eindriickstempel [ ]

// 101 A

s .|' JA
| {1
Auflageflache L

7.3. Einstellhohe der Konfektionierungsmaschine

Ein wesentliches Merkmal fir die Funktion der Steckverbinder ist die Steckerhéhe. Sie wird
durch das EinstellmaB an der Konfektionierungsmaschine bestimmt. Die Verpresshéhe
muss innerhalb von 30 Minuten nach dem Verpressvorgang ermittelt werden, um bei
Abnahme der Verarbeitungsmaschine eine cmk > 1,67 sowie in der Serie eine cpk > 1,33
zu erreichen. Zur Einstellung der Verarbeitungsmaschine ist zu empfehlen, dass
Verpressmal auf Toleranzmitte einzustellen.

[ /

+0,05
-0.15

17,85 2025
=
L]
14.5
-1
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M1>15

M2>15

kein Messbereich
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Die Verpresshdhe ist an beiden Seitenbereichen und im Bereich der Mitte zu messen. Sollte
mit einer Tiefenmessuhr gemessen werden, muss der Stecker mit dem Steckgesicht nach
unten plan aufliegen. Fir den Messtaster ist eine Messspitze von mindestens @ 3 mm
erforderlich. Es ist darauf zu achten, dass die Messung nicht durch eine hervorstehende
Schwalbenschwanzfiihrung, Polzahlkennzeichnung 0.a. verfalscht wird.
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7.4. Leitungsendlage

Die richtige Lage der Leitung gewahrleistet das Kontaktieren beider Schneidklemmmen.
Die korrekte Leitungsendlage ist bei der Verarbeitung der Steckverbinder zu
berlicksichtigen und nach der Konfektionierung mit geeigneten MaBnahmen zu prufen.
Ein Rlckzug der Leitungsisolation ist nur im angegebenen MaBbereich zulassig.

Die Endlagenabfrage muss zu 100% durchgefthrt werden.

max. 0,3
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7.5. Leitung (Schaltlitze / Flachleitung)

Die Leitungsenden missen gerade und gratfrei abgeschnitten werden, ohne die Leitung zu
deformieren. Die Leitung darf in Richtung Leitungsabgang keine beschadigte Isolation
aufweisen (Sichtkontrolle). Zwischen den beiden Schneidklemmen ist ein AufreiBen der

Isolation zulassig.

1102~
A

Flachleitungen muissen ausgestanzt sein.

7.6. Gehause

min. 15

Nach dem Konfektionieren darf das Gehaduse keinerlei sichtbare Beschadigungen aufweisen

(Sichtkontrolle).

Die Verbindungsstege miuissen gratfrei abgeschnitten sein.
Die Steckfunktion muss gewahrleistet sein (Funktionsprifung).

Der Kontakt muss in korrekter Lage im Gehdause sitzen (Sichtkontrolle).

Grat max. 0,1 ) (

.

[
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8. QualitiatssicherungsmaBBnahmen

Fir alle Arbeits- und Prozessschritte bzw. Anderungen (z.B. Produkteinfiihrung,
Leitungsanderung, Werkzeug-/ Maschinenwechsel...), durch die die Produktqualitat
beeinflusst werden kann, muss die flr den jeweiligen Produktionsschritt verantwortliche
Organisation geeignete QualitatssicherungsmaBnahmen festlegen und flr deren
Durchfiihrung Sorge tragen.

8.1. Qualitatsmerkmale

Folgende Qualitatsmerkmale sind unter anderem zu bericksichtigen:

8.2. Qualitatsmerkmale / SKT-Anschluss

Schlitzbreite (Schneidklemme)
Mittenlange des Schneidschlitzes
Leitungsqualitat
Drahteindriicktiefe
Leitungsendlage

Elektrische Prifung

8.3. Schlitzbreite

Die Einhaltung der Schlitzbreite wird von der Firma Lumberg gewahrleistet.

8.4. Mittenlage des Schneidschlitzes

Die Mittenlage des Schneidschlitzes zur Leitungsaufnahme, Toleranz £0,1 mm, wird durch
den Kontakttrager gewahrleistet.

8.5. Leitungsqualitat

Die unter 6. beschriebenen Lumberg-Leitungsspezifikationen mussen eingehalten werden.
Kundenspezifische Leitungen, welche in den Freigabelisten aufgefiihrt werden, missen den
uns zur Verfugung gestellten Datenblatter entsprechen.

Es dirfen nur von Lumberg freigegebene Leitungen eingesetzt werden. Werden Leitungen
verwendet, welche nicht in den Freigabelisten aufgefihrt sind, liegt die Verantwortung fur
die korrekte Kontaktierung der Leitung beim Anwender.

Der Anwender hat sicherzustellen, dass alle freigegebenen Leitungen der Lieferqualitat
entsprechen. Daflr sind u.a. der Leitungsquerschnitt, die Konzentrizitat, die
Mikroshoreharte und die Schlaglange zu uUberprifen.
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8.6. Kontakteindriicktiefe

Die Drahteindricktiefe wird durch die H6he des Kontakttragers bestimmt.
Alle Einzelleiter missen im Schneidbereich liegen und dirfen nicht durchtrennt sein.

/ J—
/ / VA VA /A VA /A A
29

]

|
|
|
|
|
|
|

SR DII

___ Schneidbereich

8.7. Leitungsendlage

Die unter 7.4 beschriebene Leitungsendlage muss eingehalten werden. Ein Zurlckstehen
der Leitung in das Gehause flhrt zu keiner einwandfreien Kontaktierung.

8.8. AuBreiBkraft des Leiters

Minimale AusreiBkraft des Leiters aus dem Schneidklemmkontakt:

Schaltlitze LIYV: 0,50 mm2 > 50N
Schaltlitze LIYV: 0,75 mm2 > 50N

) (

[

Der angegebene Wert flr die LeiterausreiBkraft ist ein, in einem Versuch an einer
Standardleitung 0,50 mm2 / 0,75 mm?2, ermittelter typischer Wert. Dieser Wert wurde
unter Laborbedingungen ermittelt und dient als Richtwert.
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8.9. Kontaktoffnungsman

KontaktéffnungsmaB nach dem Konfektionieren.

0,7+02

S S S —

8.10. Elektrische Priifung

Die elektrische Prifung ist durchzuftihren nach IPC/WHMA-A-620.
Art und Umfang der elektrischen Prifungen (z.B. Kurzschlussprifung, Durchgangsprifung,
Isolationsprifung, Hochspannungspriifung, etc.) sind je nach Applikation und

Verarbeitungsmaschine festzulegen.

9. Lagerbedingungen

Die allgemeinen Lagerbedingungen sind im Internet unter www.lumberg.com Downloads

abgelegt. Vorgegebene Lagerbedingungen mussen eingehalten werden.
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