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Opis zmiang

Wydanie Przeprowadzona zmiana

12 Instrukcja przerobki, nowa jako dokument Word, ztacze wtykowe
3628-1 nowe dodatek

13 Specyfikacja przewoddéw przerobiona

14 Dodano wartos¢ sity wyrywajacej dla silikonowego przewodu
instalacyjnego

15 W punkcie 3 dodatkowo zmiana nazwy firmy i adnotacja o
weryfikacji

16 Nowa prezentacja Instrukcja obrdébki, ztacza 3626 i 3636 do.

Zmiana wymiaru konfekcjonowania z 27,5 na 27,6 i z 30 na 30,2.
Dodano zalecenia do przechowywania (punkt 9).t

17 Nowy szablon instrukcji obrdbki, zaktualizowano ilustracje ztaczy
wtykowych, uzupetniono o ztacza wtykowe 3627, zaktualizowano
punkt 6

18 Zaktualizowano tekst o przechowywaniu, uzupetniono wskazéwke

dotyczacq pomiaru dla wysokosci zaciskania w punkcie 7.3,
redakcyjne korekty tekstu, uzupetniono kontrole elektryczng

19 Warunki przechowywania zastgpione odno$nikiem do strony
internetowej
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1. Opis wyrobow
1.1. Typy wyrobow

Ztgcza wtykowe do zestykow posrednich i bezposrednich, z zaciskami tngcymi (SKT),
Podziat 5,0 mm

Zlacze posrednie 3623 Kolor oznakowania
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Bezposrednie ziqcze wtykowe 3636

wedtug spisu danych 3636...

Zlacze posrednie 3625 i
wedtug spisu danych 3625...

Zlacze posrednie 3627
wedtug spisu danych 3627...

Zlacze posrednie 3628-1
wedtug spisu danych3628...

Kolor oznakowania
wide’fe}< tngcych SO1

4,5

27,6

‘

6,/
AN
EE
= g
p) =
B e
i
U
777,
I
(== 51§

=",

=

30,7

WUUHUE

6,7

D)
)
D
)=

S —

ANSSSN

=

30,7

6,7

30,7

D %
~e9e 5

14,9




u: ~
o L o
o (&~
g: |3 @
D > C
Ei |9 ¢
3 | 3
J
[ 1]
=
o]
o)
|
(]
ol 3
o
o £
© | £
" p— WS
O | &g
=X | U
=5 | &
i N
ofd
7
c
o |
T
= X3
2_ 8%
OF &%
= c
%0 23
2 op
> E8
N

2. Cechy systemu

Dwuczesciowy nosnik stykow
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Wprowadzenie drutu

Ztacze zaciskowe zaciskiem tnacym przez zacisniecie pokrywki

Odgatezienie przewodu 90° i 180°
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Przy ztaczu wtykowym 3628-1 konieczne jest odgatezienie przewodu o 180°

ztgcze 3628-1

90°

180°

$cianka obudowy

listewka nozowa
weditug RAST 5

zatrzask
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3. Zasada styku

3.1. Posredni zestyk na stykach

ztgcze ptaskie wedtug
DIN 46244
48x0,8;6,3x0,8

zaciskiem tngcym
wedtug DIN EN 60352-4

rama prowadzaca

zaciskiem tnacym
wedtug DIN EN 60352-4

ztacze krawedziowe




LUMBERG CONNECT Instrukcja obrobki Lumberg ¥

GMBH

Im Gewerbepark 2 36VO01PL
58579 Schalksmihle Z*QCZI;iAVSV_il:_y;(OWe
Strona 12 z 21

4. Ciecie kodowe

DZtacza wtykowe mogg by¢ dostarczane jako typ podstawowy a na instalacji przerdbczej
mozna je zaopatrzy¢ w ciecie kodowe.

Prawidtowe przyporzadkowanie ztaczy, ciecia kodowego i koloru nalezy przy tym do
wytacznej odpowiedzialnosci klienta.

Uwaga!
Ztgcza, listewki nozowe i rama prowadzaca sq zawsze oznaczane w kierunku zestyku.

pozycjonowanie P

1@ 1b 2a 2b 3a 3a

7

{
ztacze typu

podstawowego /'
01c d20 03c d30
kodowanie K
zaryglowanie V
Przyktad ztacze 03 - 01 listewka nozowa 03 -
01
P - b // %4 |
K = 1c d2 W00 003 |]1 HZ HB
V. = 1/2 % /‘/

4.1. N6z tnacy

W celu zapewnienia czystego odcinania kodowania, nalezy uzywac tylko nozy firmy
Lumberg. Pozostaje mozliwie minimalna wielkos$¢ Scinek.
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5. Narzedzia i maszyny do przerdbki

Sprawnosc¢, bezpieczenstwo i jakos¢ ztaczy wtykowych gwarantowane sg przez urzadzenia
przerdbcze firmy LUMBERG. Nalezy mie¢ na uwadze, ze zfgcza nie sg sprawdzane
elektrycznie przed obrdbka / konfekcjonowaniem. Z uwagi na to po zakonczeniu
konfekcjonowania powinna zosta¢ wykonana kontrola pod wzgledem elektrycznym.

Za uzywanie innych urzadzen przerdbczych odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik.

Przy stosowaniu srodkéw smarowych w obrebie doprowadzania i zaciskania pozostatosci
(zanieczyszczenia) sg niedopuszczalne.

Reczne narzedzia obrébcze
Do konfekcjonowania ztgqczy wtykowych, zaprojektowane do zastosowan pojedynczych i w
matych seriach.

Reczne przyrzady obrébcze
Do konfekcjonowania ztqczy wtykowych, zaprojektowane do zastosowan w matych seriach.

Pneumatyczne przyrzady obrdébcze
Przyrzad obrébczy wspomagany pneumatycznie do recznego doprowadzania kabli i
wtykow, zaprojektowany do matych i srednich serii.

Pétautomatyczna maszyna obrébcza
Do ekonomicznego konfekcjonowania podawanych automatycznie ztqczy wtykowych przy
recznym doprowadzaniu kabla, zaprojektowana do produkcji seryjnej.

Automatyczna maszyna obrobcza
Do optymalnego konfekcjonowania podawanych automatycznie przewodow i ztgczy
wtykowych, zaprojektowana do przemystowej produkcji wielkoseryjnej.
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6. Wykonanie przewodow

VNalezy przestrzegal przepisowe specyfikacje przewoddéw. Odchylenia powinny by¢
uzgadniane i zwalniane przez Lumberg.

6.1. Specyfikacje przewodow przekréj przylacza 0,50...0,75 mm?2

spis danych techn. 908 03 lice stykowe = 0,50 mm?2
spis danych techn. 908 15 przewody do okablowania = 0,50 mm?2
spis danych techn. 908 06 lice stykowe = 0,75 mm?2
spis danych techn. 908 13 przewody do okablowania = 0,75 mm?2

6.2. Specyfikacje przewodoéw przekroéj przytacza 1,0...1,5 mm?2

spis danych techn.908 83 przewody do okablowania
spis danych techn. 909 479 przewdd jednozytowy
spis danych techn. 909 480 przewdd jednozytowy

spis danych techn. 908 12 przewdd jednozytowy
spis danych techn. 908 16 przewdd jednozytowy

Inne zatwierdzone przewody - lista zatwierdzen w Internecie pod www.lumberg.com
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7. Konfekcjonowanie

Ztgcze wtykowe i przekrdj przewodu nalezy zgodnie ze specyfikacjg Lumberg dopasowac

do siebie (patrz arkusz danych technicznych).

7.1. Doprowadzanie wtyczek

Na poczatku konfekcjonowania, zanim pas jest wprowadzany do maszyny
konfekcjonujacej nalezy odcig¢ pokrywke od pasa ztgczy wtykowych. Wszystkie nastepne
pasy taczone sg przez zaskoczenie pokrywek na ostatnig dolng czes¢ pasa

poprzedzajacego.

—
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dcinanie pokrywki
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pierwszy pas
“zse)

il

wszystkie nastepne pasy

Pasy sg solidnie ze sobg potaczone, jezeli faczniki przylegajg do gdérnych zamocowan i

zatrzaski widoczne sg w gornym okienku. Oddzielenie poszczegdlnych ztaczy nastepuje
przy maszynie konfekcjonujacej taczniki przy tym pozostajq na ztgczu.
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Ztgcze 3623; 3623...501
Ztacze 3626; 3626...501

Ztacze krawedziowe 3633; 3633...501
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Ztgcze 3625
Ztgcze 3627
Ztacze 3628-1
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7.2. Stempel naciskowy

Konfekcjonowanie ztgczy dokonuje sie prostym, ptaskim stemplem naciskowym. Stempel
naciskowy powinien sie znalez¢ réwnolegle do powierzchni naktadania a ztgqcze - pionowo.

1 [0.2]A]

Stempel naciskowy %

7]

N

2 —H71__)

Powierzchnia naktadania [7

:
g

7.3. Przymiar nastawczy maszyny konfekcjonujacej

Istotng cechg dziatania ztacza wtykowego jest wysokosé ztgcza po konfekcjonowaniu.
Przez odciggajace sity sprezynowe nosnika ztgczy i przewoddéw, nastawialna wysokos$c
maszyny powinna nieco by¢ ponizej wysokosci ztaczy.
Owa rdoznica wysokosci musi by¢ mozliwie mata, aby unikna¢ uszkodzen czesci

konstrukcyjnej.
. .Y
S S 77
g ?
N >
= 9 2o @
< e w [ cc e @ ~z980)
z 3 > - 20 2%
o ——1 l@)]
L c % 7 d 2 v 7 i3

Ztacze 3623; 3623...501
Ztacze 3626; 3626...501
Ztacze krawedziowe 3633; 3633...S01
Ztacze krawedziowe 3636; 3636...S01

Ztacze 3625
Ztgcze 3627
Ztacze 3628-1

Po konfekcjonowaniu ztaqcza lezg za dolnymi zamocowaniami a zatrzaski widoczne sgq w

dolnym okienku.

zatrzaski

taczniki
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pomiarowego
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Wysokos¢ zaciskania nalezy mierzy¢ w obydwu obszarach bocznych oraz w obszarze
srodkowym. Jesli pomiar bedzie wykonywany za pomoca gtebokos$ciomierza, wtyczka musi
przylegaé ptasko strong wspotpracujacg skierowang w dét. Dla czujnika pomiarowego
konieczna jest jest koncéwka pomiarowa o Srednicy co najmniej 3 mm. Nalezy upewnic
sie, ze pomiar nie jest zafatszowany przez wystajacq prowadnice w ksztatcie jaskotczego
ogona, oznaczenia liczby biegundw itp.
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7.4. Pozycja krancowa przewodu

Prawidtowe wystawanie przewodu zapewnia styk obu zaciskédw nozowych. Po
konfekcjonowaniu nalezy sprawdzi¢ wystawanie przewodow.

min 0,2

g

ik

|

|

=
@ﬂ@ﬂﬁﬂ@ﬂ@

wziernik -

|

maksym. = prodg

7.5. Obudowa

Po konfekcjonowaniu obudowa nie powinna wykazywac widocznych uszkodzen (kontrola
wizualna).

Sprawnosc¢ zestyku musi by¢ zabezpieczona (test sprawnosciowy).
Styk powinien by¢ w obudowie w prawidtowym potozeniu (kontrola wizualna).

— mozliwie minim. $cinki
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7.6. Przewod

Koncdéwki przewodow nalezy odcinac prosto i bez Scinek, bez deformowania przewodu.
Przewdd nie moze wykazywac uszkodzonej izolacji w kierunku odgatezienia przewodu
(kontrola wizualna). Rozdarcie izolacji dopuszczalne jest pomiedzy oboma widetkami

tnacymi.

1]o2]

Przewody ptaskie powinne by¢ wyttaczane.

L 1 Al | ~1 -

min.16
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8. Zabezpieczenie jakosci

Dla wszystkich krokow roboczych i proceduralnych albo zmian (np. wprowadzenie wyrobu,
zmiany przewoddéw, narzedzi / maszyn ...), ktore moga wptywac na jakos¢ produktu,
organizacja odpowiedzialna za dang faze produkcji musi ustali¢ wtasciwe srodki
zabezpieczania jakosci oraz dotozy¢ staran w celu ich realizacji.

8.1. Cechy jakosciowe

Nalezy uwzgledni¢ miedzy innymi nastepujace cechy jakosSciowe:

8.2. Cechy jakosci / przylacze SKT

Szerokos¢ szczeliny (widetki tngce
Potozenie srodkowe szczeliny ciecia
Jakos¢ przewodu

Gtebokos$c¢ wcisniecia drutu

Pozycja krancowa przewodu
Kontrola elektryczna

8.3. Szerokos¢ szczeliny

Utrzymanie szerokosci szczeliny gwarantowane jest przez Lumberg.

8.4. Potozenie srodkowe szczeliny ciecia

Srodkowe potozenie szczeliny ciecia wzgledem wprowadzenia przewodéw,
tolerancja +£0,1, zapewnione jest przez nos$nik stykéw.

8.5. Jakosc¢ przewodu

Nalezy przestrzegac specyfikacje przewodéw.

8.6. Pozycja krancowa przewodu

Min. wystawanie przewodéw musi by¢ zachowane, mniejsze wystawanie przewodow
prowadzi do nieprawidtowego styku.
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8.7. Sita wydarcia przewodu

F
ﬂ‘l:l:l -~ » >70N
- )

Podana wartos¢ dla sity wyrwania przewodu jest wartoscig typowg, okreslong w trakcie
proby z zastosowaniem przewodu standardowego 0,75 mm?2. Wartos¢ ta zostata okreslona
w warunkach laboratoryjnych i jest wartoscig orientacyjna.

8.8. Kontrola elektryczna

Kontrole elektryczng prowadzi¢ wedtug IPC/WHMA-A-620.

Rodzaj i zakres kontroli elektrycznych (np. kontrola zwarcia, kontrola przebié¢, kontrola
izolacji, kontrola wysokiego napiecia itp.) nalezy okresla¢ wedtug danego zastosowania i
odpowiednio do obrabiarki.

9. Warunki przechowywania

Ogodlne warunki przechowywania sg dostepne w Internecie pod adresem
www.lumberg.com w sekcji ,Downloads”. Podanych warunkéw przechowywania nalezy
bezwzglednie przestrzegac.



http://www.lumberg.com/
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