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Opis zmian

Wydanie | Przeprowadzona zmiana

12 Instrukcja przerobki, nowa jako dokument Word, ztgcze wtykowe
3628-1 nowe dodatek

13 Specyfikacja przewoddéw przerobiona

14 Dodano wartosc sity wyrywajacej dla silikonowego przewodu
instalacyjnego

15 W punkcie 3 dodatkowo zmiana nazwy firmy i adnotacja o weryfikacji

16 Nowa prezentacja Instrukcja obrébki, ztgcza 3626 i 3636 do. Zmiana

wymiaru konfekcjonowania z 27,5 na 27,6 i z 30 na 30,2. Dodano
zalecenia do przechowywania (punkt 9).

17 Nowy szablon instrukcji obrébki, zaktualizowano ilustracje ztgczy
wtykowych, uzupetniono o ztgcza wtykowe 3627, zaktualizowano
punkt 6
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1. Opis wyrobow
1.1 Typy wyrobéw

Ztgcza wtykowe do zestykow posrednich i bezposrednich, z zaciskami tngcymi (SKT),
podziatka 5 mm

Ztacze wtykowe 3623 Kolor oznakowania

na 6A/10A widetek tngcych SO1

1...12 koncowek

ztacze 3623:
przekrdj przytgcza 0,50...0,75 mm?

ztacze 3623...S01: 1
przekrdj przytgcza 0,22...0,38 mm?

wedtug spisu danych 3623...

Ziacze wtykowe 3626 Kolor oznakowania
na 6A/10A W|de+ell>vtncch S01
2...12 koncéwek ifalile i /”

/
ztacze 3626: i =L
przekroj przytgcza 0,50...0,75 mm? ﬂ %ﬁi './;.\* 2
ztacze 3626...S01: (IR
przekroj przytgcza t 0,22...0,38 mm? b i7an 17

wedtug spisu danych 3626..

Ztacze wtykowe 3633 Kolor oznakowania

na 6A W|deiek/tnacych S01

2...12 koncowek

ztacze krawedziowe 3633:
przekrdj przytgcza 0,50...0,75 mm?

27,6

przekrdj przytgcza 0,22...0,38 mm?

zfacze krawedziowe 3633...S01: . {

wedtug spisu danych 3633...
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Ztacze wtykowe 3636

na 6A
2...12 kohcowek

ztacze krawedziowe 3636:

przekrodj przytgcza 0,50...0,75 mm?

ztacze krawedziowe 3636...S01:

przekrodj przytgcza 0,22...0,38 mm?

wedtug spisu danych 3636..

Ztacze wtykowe 3625
na 16A
1...4 koncowek

ztacze 3625:
przekrdj przytgcza 1,0...1,5 mm?

wedtug spisu danych 3625..

Ztacze wtykowe 3627
na 16A
2...8 koncowek

ztacze 3627
przekrdj przytgcza 1,0...1,5 mm?

wedtug spisu danych 3627..

Ztacze wtykowe 3628-1
na 10,5A (wysoka temperatura)
2...8 koncowek

ztacze 3628-1:
przekrodj przytgcza 1,0 mm?

wedtug spisu danych 3628..

Kolor oznakowania
widetek thgcych S01

~|
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2. Ciecie kodowe

Ztgcza wtykowe mogg by¢ dostarczane jako typ podstawowy a na instalacji przerébcze;j
mozna je zaopatrzy¢ w ciecie kodowe.

Prawidtowe przyporzgdkowanie ztgczy, ciecia kodowego i koloru nalezy przy tym do
wylgcznej odpowiedzialnosci klienta.

Uwaga!
Zacza, listewki nozowe i rama prowadzgca sg zawsze oznaczane w kierunku zestyku.

Ztagcze typu podstawowego

pozycjonowanie P

fa b 2a 26 3a 3b/

ztgcze typu
podstawowego

kodowanie K
zaryglowanie V

Przyktad ztgcze 03 - 01 listewka nozowa 03 - 01
Tk T
G
P=1b ) o /
K = 1c d2 i n = 11 12| 1|3
_ 7 2
V=12 2
%
) &ﬁ 7

2.1 N6z tnacy

W celu zapewnienia czystego odcinania kodowania, nalezy uzywac tylko nozy firmy
Lumberg. Pozostaje mozliwie minimalna wielkos¢ Scinek.
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3. Cechy systemu

i 180°

wyprowadzenie drutu 90°
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Przy ztagczu wtykowym 3628-1 konieczne jest wyprowadzenie drutu o 180°

Scianka obudowy

zlgcze 3628-1

90°

180°

zatrzask

listewka nozowa
wedtug RAST 5
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4.Zasada styku

4.1 Posredni zestyk na stykach

ztacze plaskie wedtug
DIN 46244
4,8x0,8,;6,3x0,8

Zlacze

zaciskiem tnacym
wedtug DIN EN 60352-4

4.2 Bezposredni zestyk na ptytce przewodowej

ptytka przewodowa 1,5 mm

zaciskiem tnagcym

. wedtug DIN EN 60352-4
zlacze krawedziowe
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5. Narzedzia i maszyny do przerdbki

Sprawnos¢, bezpieczenstwo i jako$¢ ztgczy wtykowych gwarantowane sg przez
urzgdzenia przerobcze firmy LUMBERG. Nalezy mie¢ na uwadze, Zze zigcza nie sg
sprawdzane elektrycznie przed obrébkg / konfekcjonowaniem. Z uwagi na to po
zakonczeniu konfekcjonowania powinna zosta¢ wykonana kontrola pod wzgledem
elektrycznym.

Za uzywanie innych urzgdzen przerdbczych odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik.

Przy stosowaniu srodkéw smarowych w obrebie doprowadzania i zaciskania
pozostatosci (zanieczyszczenia) sg niedopuszczalne.

Praska reczna typu
Do zaktadania pojedynczych przewoddéw, wykonanie dla serii pojedynczych i krétkich.

Naktadarka pétautomatyczna typu

Do ekonomicznego zaciskania pojedynczych przewodow w doprowadzanych
automatycznie ztgczach wtykowych, zaprojektowane do produkcji seryjnej.

Petnoautomatyczna maszyna przerébcza typu

Do 20 przewodow pojedynczych doprowadzanych jest rownolegle ze szpul, nastepnie
przycinane na dtugosc¢ oraz konfekcjonowane obustronnie ztgczami wtykowymi. Po
zatozeniu nastepuje elektryczny test przeptywu i zwarcia. W zaleznosci od wyniku testu
nastepuje sortowanie na dobre lub wybraki, wykonanie do przemystowej produkcji
wielkoseryjnej.
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6. Wykonanie przewodow

Nalezy przestrzegac przepisowe specyfikacje przewoddw. Odchylenia powinny by¢
uzgadniane i zwalniane przez Lumberg.

6.1 Specyfikacje przewodow przekrdj przytagcza 0,5...0,75 mm?2
spis danych techn. 908 03 lice stykowe = 0,50 mmz2

spis danych techn. 908 15 przewody do okablowania = 0,50 mm?

spis danych techn. 908 06 lice stykowe = 0,75 mmz2
spis danych techn. 908 13 przewody do okablowania = 0,75 mm?
6.2 Specyfikacje przewodow przekroj przytacza 1,0...1,5 mm?

spis danych techn. 908 83 przewody do okablowania = 1,0 mm?2
spis danych techn. 909 479 przewdd jednozytowy = 1,0 mmz2
spis danych techn. 909 480 przewdd jednozytowy = 1,0 mm?2

spis danych techn. 908 12 przewdd jednozytowy = 1,5 mm?2
spis danych techn. 908 16 przewod jednozytowy = 1,5 mm?

Inne zatwierdzone przewody — lista zatwierdzen w Internecie pod www.lumberg.com



http://www.lumberg.com/
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7.Konfekcjonowanie

Ztgcza wtykowe i przekroj przewoddw muszg sie zgadzac.

7.1 Doprowadzanie zigczy wtykowych

Na poczatku konfekcjonowania, zanim pas jest wprowadzany do maszyny konfekcjonujgcej
nalezy odcig¢ pokrywke od pasa ztgczy wtykowych. Wszystkie nastepne pasy tgczone sg
przez zaskoczenie pokrywek na ostatnig dolng czes¢ pasa poprzedzajgcego.

Odcinanie pokrywki

UD
B

gz9e Y ||szoc g |[|s29c @

uj : UFF ﬂﬂ m m do maszyny _

pierwszy pas

I I I I I I

L] M 15;11?:&

gzoc Y |[[szoc QY |[[s2oc Q

liSilSwilswil

wszystkie nastepne pasy

Pasy sg solidnie ze sobg potgczone, jezeli taczniki przylegajg do gornych zamocowan i
zatrzaski widoczne sg w gornym okienku. Oddzielenie poszczegdlnych ztgczy nastepuje
przy maszynie konfekcjonujgcej taczniki przy tym pozostajg na ztgczu.

N
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TO00000000 il JL
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ztgcze 3623; 3623...S01 ztgcze 3625
ztgcze 3626; 3626...S01 ztgcze 3627
ztgcze krawedziowe 3633; 3633...S01 ztgcze 3628-1

ztgcze krawedziowe 3636; 3636...S01
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7.2 Stempel naciskowy

Konfekcjonowanie ztgczy dokonuje sie prostym, ptaskim stemplem naciskowym. Stempel
naciskowy powinien sie znalez¢ rownolegle do powierzchni naktadania a ztgcze —
pionowo.

Lo2]a
Stempel naciskowy % A

Ft 3
,

ol

7.3 Regulowana wysoko$€¢ maszyny konfekcjonujgcej oraz wysoko$¢ ztaczy po
konfekcjonowaniu

Powierzchnia naktadania %

5

Istotng cechg dziatania ztgcza wtykowego jest wysokosc¢ ztgcza po konfekcjonowaniu.
Przez odciggajgce sity sprezynowe nosnika ztgczy i przewodow, nastawialna wysokosé
maszyny powinna nieco by¢ ponizej wysokosci ztgczy.

Owa roznica wysokos$ci musi by¢ mozliwie mata, aby unikngé uszkodzen czesci
konstrukcyjnej.
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ztgcze 3623; 3623...S01 ztgcze 3625
ztgcze 3626; 3626...S01 ztgcze 3627
ztgcze krawedziowe 3633; 3633...S01 ztgcze 3628-1

ztgcze krawedziowe 3636; 3636...S01

Po konfekcjonowaniu ztgcza lezg za dolnymi zamocowaniami a zatrzaski widoczne sg w
dolnym okienku.

7.4

zatrzaski

tgczniki
feiey /
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7.4 Wystep drutu

Wiasciwy odcinek wystepu drutu gwarantuje kontakt z oboma widetkami tngcymi.
Odcinek wystepu drutu po konfekcjonowaniu nalezy sprawdzic.

wziernik

7.5 Obudowa

min.0,2

maksym. = prég

Po konfekcjonowaniu obudowa nie powinna wykazywac widocznych uszkodzen (kontrola

wizualna).

Sprawnos$¢ zestyku musi by¢ zabezpieczona (test sprawnosciowy).
Styk powinien by¢ w obudowie w prawidlowym potozeniu (kontrola wizualna).

/mozliwie minim. scinki
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7.6 Przewéd

Koncowki przewoddw nalezy odcinac prosto i bez scinek, bez deformowania przewodu.

[LTo2}—

—————

Przewdd nie powinien wykazywac uszkodzen izolacji w kierunku wyprowadzenia drutu

(kontrola wizualna).
Rozdarcie izolacji dopuszczalne jest pomiedzy oboma widetkami tngcymi.

Przewody ptaskie powinne by¢ wyttaczane.

e

min. 16
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8. Zabezpieczenie jakosci

Dla wszystkich krokdw roboczych i proceduralnych albo zmian (np. wprowadzenie
wyrobu, zmiany przewodéw, narzedzi / maszyn ...), ktére mogg wptywaé na jakos¢
produktu, organizacja odpowiedzialna za dang faze produkcji musi ustali¢ wtasciwe
srodki zabezpieczania jakosci oraz dotozy¢ staran w celu ich realizacji.

8.1 Cechy jakosciowe

Nalezy uwzgledni¢ miedzy innymi nastepujgce cechy jakosciowe:

8.2 Cechy jakosci / przylagcze SKT

szerokos¢ szczeliny (widetki thgce)
potozenie srodkowe szczeliny ciecia
jakosc¢ przewodu

gtebokos¢ wcisniecia drutu

Wystep drutu

8.3 Szerokos¢ szczeliny

Utrzymanie szerokos$ci szczeliny gwarantowane jest przez Lumberg.

8.4 Potozenie srodkowe szczeliny ciecia

Srodkowe potozenie szczeliny ciecia wzgledem wprowadzenia przewodéw, tolerancja
+0,1, zapewnione jest przez nosnik stykéw.

8.5 Jakosé przewodu

Nalezy przestrzegac specyfikacje przewodow.

8.6 Wystep drutu

Minimalny wystep drutu musi by¢ utrzymany, mniejsze wystepy powodujg niesprawne
styki.

36VO1PL

Strona 19 z 21
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8.7 Sita wydarcia przewodu

>70N

Podana wartos¢ dla sity wyrwania przewodu jest wartoscig typowa, okreslong w trakcie
proby z zastosowaniem przewodu standardowego 0,75 mm?. Wartosc¢ ta zostata

okreslona w warunkach laboratoryjnych i jest wartoscig orientacyjng.
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9. Przechowywanie

Ze wzgledu na zachodzgce procesy fizyczne zarowno ocynowane, jak i posrebrzane lub
w inny sposob uszlachetniane (np. poztacane) elementy konstrukcyjne podlegaja
procesom starzenia, ktére mogg negatywnie wptywac¢ na mozliwos¢ dalszej obrobki. Aby
zapewni¢ mozliwos¢ optymalnej obrobki, nalezy przestrzegac i zagwarantowac
zachowanie ponizszych zaleceh w dalszym procesie obrébki:

Warunki przechowywania:

Idealne jest przechowywanie elementéw w zamknietym opakowaniu oryginalnym, przy
statej temperaturze 21-25°C i wilgotnosci wzglednej maks. 55%. Elementy konstrukcyjne
nie powinny by¢ wystawione na bezposrednie dziatanie swiatta i powinny by¢ chronione
przed dziataniem niestandardowych warunkOw otoczenia (zanieczyszczenie powietrza
itp.).

Ze wzgledu na wiasciwosci fizyczne czas magazynowania nalezy skraca¢ do minimum.
Elementy posrebrzane powinny zosta¢ zuzyte w przeciggu pot roku, a elementy
ocynowane w przeciggu roku od dostawy.

W przypadku elementow, ktore ze wzgledu na zastosowanie sg lutowane, wymaga sie
zastosowania zwyktego, odpowiedniego topnika.

Powyzsze dane oparte sg na wartosciach, ustalonych w oparciu o doswiadczenie, dla
elementdw przechowywanych w odpowiednich warunkach i nie sg wigzgcym przyznaniem
okreslonych wtasciwosci.

Dla odmiennych warunkow temperatury i sSrodowiska mozna w Lumberg ztozy¢ zapytanie
0 inne opakowania.




