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Opis sprememb

lzdaja lzvedena sprememba

12 Navodila za konfekcioniranje kot Word-besedilo so nova, vti¢ni
konektor 3628-1 je na novo dodan.

13 Specifikacija vodnikov je predelana.

14 Vrednost sile pretrganja za silikonsko izolirane kable je dodana.

15 K tocki 3 dodati preoblikovanje in navodilo za preizkus.

16 Mera za konfekcioniranje je bila spremenjena s 27,5 na 27,6 in s 30
na 30,2. Dodan je bil napotek za skladis¢enje (tocka 9).

17 Nova predloga za navodila za delo, posodobljene slike konektorjev,

dopolnitev konektorja 3627, toCka 6 preurejena
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1. Opis proizvodov

1.1 Tipi proizvodov

Vti€ni konektor za direktno in indirektno vtikanje, v rezno prizemni tehniki (SKT),

rastrska mera 5 mm

Vtiéni konektor 3623

za 6A/10A
1...12-polni

Vti¢ 3623:
presek priklju¢ka 0,50...0,75 mm?

Vti¢ 3623...501:
presek prikljuc¢ka 0,22...0,38 mm?

v skladu s podatkovnim listom 3623...

Vtiéni konektor 3626

za 6A/10A
2...12-polni

Vti¢ 3626:
presek priklju¢ka 0,50...0,75 mm?

Vti¢ 3626...S01:
presek prikljuc¢ka 0,22...0,38 mm?

v skladu s podatkovnim listom 3626..

Vticni konektor 3633
za 6A
2...12-polni

Robni vti¢ 3633:
presek priklju¢ka 0,50...0,75 mm?

Robni vti¢ 3633...S01:
presek prikljuc¢ka 0,22...0,38 mm?

v skladu s podatkovnim listom 3633...

¥p)]

Barvna oznaka za
viliGasto rezilo S01

Barvna oznaka za
viliéast}) rezilo SO1

ikl

Barvna oznaka za vilicasto
rezilo S/Ol

T

il
)

27,6
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Vticni konektor 3636

za 6A
2...12-polni

Robni vti¢ 3636:
presek prikljucka 0,50...0,75 mm?

Robni vti¢ 3636...S01:
presek prikljuc¢ka 0,22...0,38 mm?

v skladu s podatkovnim listom 3636..

Vtiéni konektor 3625

za 16A
1...4-polni

Vti€ 3625:
presek prikljuc¢ka 1,0...1,5 mm?

v skladu s podatkovnim listom 3625..

Vtiéni konektor 3627

za 16A
2...8-polni

Vti¢ 3627:
presek priklju¢ka 1,0...1,5 mm?

v skladu s podatkovnim listom 3627..

Vtiéni konektor 3628-1

za 10,5A (visoka temperatura)
2...8-polni

Vti€ 3628-1.:

presek priklju¢ka 1,0 mm?

v skladu s podatkovnim listom 3628..

Barvna oznaka za vilicasto

rezilo S/)l

(Nl
774%
|

~|

/)
™
I
ATY

N
N\

T :1{
T

e

30,2

6,7
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2.Kodirno rezanje

Mozna je dobava osnovnih tipov vticnih konektorjev, na katerih lahko na obdelovalni
napravi napravite kodirni rez.
Pravilna dodelitev vti€ev, kodirnega reza in barve je v izklju¢ni odgovornosti stranke.

Pozor!
Vici, letve z noznimi kontakti in vodilni okvirji so vedno oznaceni v smeri vtika.

Osnovni tip vtiCa

Pozicioniranje P

@ b 2a b 3a 3b/
.

Osnovni tip
vtica
Kodiranje K
Zapora V
Primer Vtiéni 03 — 01 Letva z noznimi kontakti 03 - 01
%
070 )
P=1b ) 7
K = 1c d2 1 2? 3 2] |3
V=172 7
A / ;
Nl

2.1 Nozi za rezanje

Uporabite le Lumberg-ove noze za rezanje, Ce Zelite zagotoviti Cisti kodirni rez. Mogoci
S0 rezi z minimalnim preostalim reznim robom.
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Zemni spoj s pomocjo v
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Spoj s prediranjem izolacije oz. t.i. rezni pri
Odvod zZice pod kotom 90° in 180°
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Pri konektorju 3628-1 je potreben odvod Zice pod kotom 180°

180°

vtic 3628-1

90°

stranica ohisja

7

letva z noznimi kontakti v skladt
RAST 5

polozajnik
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4. Princip Kontakta

4.1 Indirektni naéin vtikanja na kontaktne zatice

PloS¢&ati vti€ po
DIN 46244
4,8x0,8und6,3x0,8

Vtic

Rezno prizemni spoj
po DIN EN 60352-4

4.2 Direktes Stecken auf die Leiterplatte

Tiskano vezje 1,5 mm

Rezno prizemni spoj

Robni vti¢ po DIN EN 60352-4
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5. Stroji in orodje za prikljucitev kabelskih zil na konektorje

Z uporabo LUMBERG-ovih naprav za pritrijevanje kabelskih Zil na konektorje so
zagotovljeni delovanje, varnost in kakovost vticnih konektorjev. UposStevati je potrebno,
da konektorji pred predelavo / konfekcioniranjem niso elektricno preskuseni, in je zato
potrebno elektricno preskuSanje po konfekcioniranju.

Pri uporabi drugih naprav za pritrjevanje kabelskih Zil na konektorje nosi vso odgovornost
uporabnik sam.

Pri uporabi maziv na obmocju dovoda in stiskanja na vti€nih konektorjih ne smejo ostati
necistoCe (ostanki).

Roc¢no stiskalnico tipa

uporabljamo za pritrjevanje posameznih vodov. Namenjena je za posamicne in majhne
serije.

Polavtomatski stroj za pritrjevanje tipa

uporabljamo za gospodarno pritrjevanje posami¢nih vodnikov na avtomatsko dovajane
vtine konektorje. Stroj je konstruiran za uporabo v serijski proizvodniji.

Avtomatski stroj za konfekcioniranje tipa

S tem strojem lahko isto€asno vzporedno dovedemo s svitkov do 20 posami€nih
vodnikov, jih odreZzemo na primerno dolzino in na obeh koncih konfekcioniramo s
konektorji. Po pritrditvisledi elektricna kontrola prehodnosti in kratkega stika. Glede na
rezultat preizkusa stroj izdelke uvrsti med dobre ali Skart. Stroj je konstruiran za
velikoserijsko industrijsko proizvajanje.
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6.lzvedbe vodnikov

Potrebno je upostevati predpisane specifikacije za vodnike. Odstopanja je potrebno

uskladiti in dobiti potrditev od LUMBERG-a.

6.1 Specifikacije vodnikov za prikljuéek preseka 0,5...0,75 mm?
Tehniéni podatkovni list 908 03, pramenka = 0,50 mm?2

Tehnicni podatkovni list 908 15, zZi¢ni vodnik = 0,50 mm?2

Tehnicni podatkovni list 908 06, pramenka = 0,75 mm?2
Tehnicni podatkovni list 908 13, zi¢ni vodnik = 0,75 mm?2
6.2 Specifikacije vodnikov za prikljucek preseka 1,0...1,5 mm?2

Tehnicni podatkovni list 908 83, Zi¢ni vodnik = 1,0 mm?2
Tehnicni podatkovni list 909 479 Zilni vodnik = 1,0 mm?2
Tehnicni podatkovni list 909 480 Zilni vodnik = 1,0 mm?2

Tehnicni podatkovni list 908 12 Zilni vodnik = 1,5 mm?
Tehnicni podatkovni list 908 16 Zilni vodnik = 1,5 mmz2

Seznam drugih dovoljenih vodnikov, na spletu pod www.lumberg.com
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7. Konfekcioniranje

Vticni konektorji in presek vodnika morata biti usklajena.

7.1 Dovajanje vtiénih konektorjev

Ob zaCetku konfekcioniranja, t.j. Se preden vlozimo trak v stroj za konfekcioniranje, je
potrebno odrezati prvi pokrov€ek na konektorskem traku. Vsi ostali trakovi se povezejo tako,
da se pokrov€ek novega traku spne z zadnjim spodnjim elementom prejSnjega traku.

Pokrovcéek odrezite

I I I I

gzot Y ||szoe

N
Lo e, Lo, Loy

9 |lszee Y

liSilSwilswil

vsi nasledniji trakovi

Gzoe g ||s29e Q

m m k stroiu

prvi trak

| |

Trakovi so varno povezani, ¢e mostiCki lepo sedijo na gornjih vodilih, krilca pa so vidna v
zgornjem okencu. Stroj za konfekcioniranje lo€i posamezne vti€e, ob ¢emer se povezovalni
mostiCki na vtiCu ohranijo.

Cooooooondg

77,6

Viici 3623; 3623...S01
Vti€i 3626; 3626...S01
Robni vti€i 3633; 3633
Robni vti€i 3636; 3636

...S01
...S01

i

[ZAL AL

il

=

a5

AN

= —_—

NS
(IHNAS

5%

30,7

Vtici 3625
Vtici 3627
Vtici 3628-1
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7.2 Vtiskovalni pesti¢

VtiCe konfekcionira raven, plos¢at vtiskovalni pesti€. Vtiskovalni pesti€ mora
biti vzporedno, vti€ pa pravokotno glede na podlozno povrsino.

L[02]A
vtiskovalni pesti¢ % %

}f d
sc%%[g

podlozna povrSina VA7 %

7.3 Nastavna viSina stroja za konfekcioniranje in viSina vti€a po konfekcioniranju

Za nemoteno delovanje vtiCnega konektorja je zelo pomembna visina vti¢a po
konfekcioniranju. Odvisno od sile povratne vzmeti nosilca kontaktov in vodnikov mora biti
nastavna visina stroja le malo pod viSino vti¢a. Razlika viSin mora biti tako majhna kot je
le mozno, da ne bi priSlo do poskodb na elementu.

7 2

0 © 42 @®

> 20 > 20

© T a- i > 33

So| & &fwew So| & &Y

85| 2 gg1 2 || [

=l 7;) % 2 3 % Z U
Vtici 3623; 3623...S01 Vtigi 3625
Vtici 3626; 3626...S01 Vtici 3627
Robni vti¢i 3633; 3633...S01 Vtidi 3628-1

Robni vti¢i 3636; 3636...S01

Po konfekcioniranju so mosti¢ki za spodnjimi vodili, krilca pa so vidna v spodnjem
okencu.

7.4

mosticki
/

krilca




umegcome | Navodila za konfekcioniranje | -vmbers®

passion for connections
GmbH

Im Gewerbepark 2 =
58579 Schalksmiihle Vti¢ni konektor

RAST 5

36VO01SL

Stran 17 od 21

7.4 Dolzina zice, ki moli ven

Pravilna dolzina dela Zice, ki moli ven, omogoca kontakt z obema viliCastima reziloma.
Po konfekcioniranju je potrebno dolzino dela Zice, ki moli ven, preveriti.

min.0,2

okence

maks. = prislon

7.5 OhiSje
Onhi$je po konfekcioniranju ne sme biti poSkodovano (opti¢na kontrola).

Vti¢na funkcija mora biti zagotovljena (funkcijska kontrola). Kontakt mora biti na pravem
mestu v ohisju (opti¢na kontrola).

min. rob je mogo¢

|
-l
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7.6 Vodniki

Konce vodnikov je potrebno ravno odrezati in brez nepravilnih robov, ne da bi pri tem

deformirali vodnik.

[LTo2}—

—

Vodnik ne sme imeti poSkodovane izolacije v smeri proti koncu zice (opti¢na kontrola).
Izolacija se sme pretrgati med obema viliCastima reziloma.

PloSCate vodnike je treba izStancati.

e

min. 16
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8. Ukrepi za zagotovitev kakovosti

Za vse delovne in prozesne korake oz. spremembe (npr. uvedba proizvoda, spremembe
vodnikov, menjava orodja ali stroja...), ki bi lahko vplivali na kakovost proizvodov, mora
organizacija, ki je odgovorna za dolo€en prozesni korak, postaviti primerne ukrepe za
zagotovitev kakovosti in skrbeti, da se bodo ti ukrepi izvrSevali.

8.1 Lastnosti kakovosti

Med drugim je potrebno upostevati naslednje lastnosti kakovosti:

8.2 Lastnosti kakovosti / Priklju¢ek z rezno prizemno tehniko

Sirina reze (vili¢asto rezilo)
Sredinska lega vrezane reze
Kakovost vodnika

Vtisna globina Zice

Dolzina zice, ki moli ven

8.3 Sirina reze

Lumberg zagotavlja ohranjanje Sirine reze.

8.4 Sredinska lega vrezane reze

Sredinska lega vrezane reze za sprejem vodnika. S pomocjo nosilca kontakta je
zagotovljena toleranza +0,1.

8.5 Kakovost vodnika

Potrebno je upostevati predpisane specifikacije za vodnike.

8.6 Dolzina zice, ki moli ven

Potrebno je upostevati minimalno dolzino dela Zice, ki moli ven, saj krajsi deli Zice ne
zagotavljajo brezhibnega stika.
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8.7 Silaizvleka vodnika

» >70N

Navedena vrednost za silo izvleka vodnika je tipicnha vrednost, ugotovljena s poskusom
na standardnem vodniku 0,75 mm?. Ta vrednost je bila ugotovljena v laboratorijskih
pogojih in sluzi kot orientacijska vrednost.
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9. Skladis€enje

Zaradi fizikalnih procesov so pocinkani, posrebreni ali kako drugace oplemeniteni (npr.
pozlaceni) sestavni deli podvrzeni procesom staranja, ki lahko neugodno vplivajo na
njihovo sposobnost za nadaljnjo obdelavo. Da bi ohranili primernost za nadaljnjo uporabo,
je v nadaljnjih procesih obdelave treba upostevati naslednje napotke in izvesti naslednje
ukrepe:

Pogoji skladiscenja:

SkladiS€enje sestavnih delov je idealno v zaprti originalni embalazi, pri konstantni
temperaturi 21-25 °C in relativni vlagi maks. 55 %. Sestavni deli ne smejo biti izpostavljeni
neposredni sonc¢ni svetlobi in morajo biti zasciteni pred vplivom neobicajnih vremenskih
pogojev (onesnazenje zraka itd.).

Zaradi fizikalnih lastnosti sestavnih delov naj bo trajanje skladiS¢enja kolikor je mogoce
kratko. Posrebrene sestavne dele je treba v vsakem primeru uporabiti v roku ene polovice
leta, pocinkane sestavne dele pa v roku enega leta od dobave.

Pri sestavnih delih, ki jih zaradi njihove namembnosti spajkate, je treba uporabiti obi¢ajno,
primerno sredstvo (npr. pasto) za spajkanje.

Te navedbe temeljijo na vrednostih iz izkuSenj ter veljajo za optimalno uskladisCene
sestavne dele in ne predstavljajo zavezujoc€ih obljub, da imajo sestavni deli kake dolo¢ene
lastnosti.

Glede drugacnih temperaturnih pogojev in pogojev v okolju se pri podjetju Lumberg lahko
pozanimate o drugacnih moznostih embaliranja.




