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 Tarih ísim Baski. 12 13 14 15 16 17  

Yetkilli 06.06.12 hi ísim hi kli heg dg fs fs  

Kontrol 17.05.19 wie Tarih 21.06.02 02.12.02 12.09.06 26.02.07 06.06.12 26.03.19  
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Değişiklik Tanımı 

Baskı Yapılan Değişiklik 

12 İşleme talimatı yeniden Word-Dokümanı olarak, Konektör 3628-1 
yeniden eklendi 

13 İletken özelliği revize edildi 

14 Silikon kablolama hattı için kopma gücü eklenmiştir 

15 3 konumuna isim değişikliği ve kontrol notu ekleyin 

16 27,5’dan 27,6’ya ve 30’dan 30,2’ye kadarki işlem ölçümü 
değişmektedir. Depolamaya ilişkin esaslar (madde 9) ilave edilmiştir. 

17 İşleme talimatı için yeni örnek, konnektörlerin resimleri güncellendi, 
konnektör 3627 eklendi, madde 6 düzenlendi, madde 7.3 eklendi 
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1. Ürün tanım 

1.1 Ürün Tipleri 

Kesme klemens tekniğinde  (SKT) direkt ve dolaylı sokma işlemi için konektör,  
Aralık ölçüsü 5 mm 

Konektör 3623 

6A/10A için 
1...12-kutuplu 

Soket 3623: 
Bağlantı kesiti 0,50...0,75 mm² 

Soket 3623...S01: 
Bağlantı kesiti 0,22...0,38 mm² 

3623… Veri Formuna göre 

Konektör 3626 

6A/10A için 
2...12-kutuplu 

Soket 3626: 
Bağlantı kesiti 0,50...0,75 mm² 

Soket 3626...S01: 
Bağlantı kesiti 0,22...0,38 mm² 

3626… Veri Formuna göre 

Konektör 3633 

6A için 
2...12-kutuplu 

Kenar soket 3633: 
Bağlantı kesiti 0,50...0,75 mm² 

Kenar soket 3633...S01: 
Bağlantı kesiti 0,22...0,38 mm² 

3633… Veri Formuna göre 

Kesim çatalı S01 için 
Renk İşaretlemesi 

Kesim çatalı S01 için 
Renk İşaretlemesi 

Kesim çatalı S01 için 
Renk İşaretlemesi 
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Konektör 3636 

6A için 
2...12-kutuplu 

Kenar soket 3636: 
Bağlantı kesiti 0,50...0,75 mm² 

Kenar soket 3636...S01: 
Bağlantı kesiti 0,22...0,38 mm² 

3636… Veri Formuna göre 

Konektör 3625 

16A için 
1...4-kutuplu 

Soket 3625: 
Bağlantı kesiti 1,0...1,5 mm² 

3625… Veri Formuna göre 

Konektör 3627 

16A için 
2...8-kutuplu 

Soket 3627: 
Bağlantı kesiti 1,0...1,5 mm² 

3627... Veri Formuna göre 

Konektör 3628-1 

10,5A için (yüksek sıcaklık) 
2...8-kutuplu 

Soket 3628-1: 
Bağlantı kesiti 1,0 mm² 

3628... Veri Formuna göre 

Kesim çatalı S01 için 
Renk İşaretlemesi 
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2. Kodlama Kesimi 

Konektör, ana tip olarak verilebilir ve işleme donanımında kodlama kesimi ile birlikte 
teçhiz edilebilir. 
Bunun yanında, soketlerin, kodlama kesiminin ve rengin doğru düzenlenmesi müşterinin 
sorumluluğundadır. 

Dikkat! 

Soket, biçak çitaları ve kılavuz çerçevesi daima sokma doğrultusunda işaretlenir. 

Soket Ana Tipi: 

Örnek Soket 03 – 01 Bıçak Çıtası 03 - 01 

P = 1b 
K = 1c d2 
V = 1/2 

  

2.1 Kesim Bıçağı 

Kodlamanın daha temiz kesilip çıkarılmasını garanti etmek için, sadece Lumberg kesim 

bıçağı kullanılmalıdır. Kesim çapağı mümkün mertebe en az kalmaktadır. 

Pozisyonlama P 

Kodlama K 

Kilitleme V 

Soket Ana 
Tipi 
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3. Sistem Özellikleri 

Íkiı kontak taşyıcı 
Teslim ılmış olarak 

 
Kablo giriş i 

 

Başlıġın sıkıştırılması ile kesme klemens baġlantısı 
Kablo çıkişı 90° ve 180° 
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Konektöründe, 180° lik bir kablo çıkışı gereklidir 

 

180° 

Gövde duvarı 

Soket 3628-1 

Konum belirleme 

tertibatı 

Bıçak çıtası RAST5 göre 

90° 
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4. Kontak Prensibi 

4.1  Kontaklar Üzerinde Dolaylı Sokma İşlemi 

 

4.2  İletken Plakası Üzerine Direkt Sokma İşlemi 

 

Düz soket 
DIN 46244 göre 
4,8 x 0,8 ve 6,3 x 0,8 

Bıçak Çıtası 

Soket 

Kesme klemens bağlantısı 
DIN EN 60352-4 göre 

Kilavuz Çerçevesi 

Iletken plakası 1,5 mm 

Soket 

Kesme klemens bağlantısı 
DIN EN 60352-4 göre 
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5. İşleme Aletleri ve Makineleri 

Konektörlerin fonksiyonu, emniyeti ve kalitesi Lumberg – işleme makinelerinin 

kullanılmasıyla garanti altına alınmıştır. Burada konektörlerin işleme/üretim öncesinde 
elektriksel denetimden geçirilmediği ve bu nedenle üretim sonrasında elektriksel 
denetimin gerçekleştirilmesi gerektiği dikkate alınmalıdır. 

Diğer işleme donanımları için tek sorumlu kullanicı olmaktadır. 

Besleme ve sıkıştırma alanında yağlama veya kayıcı maddeler kullanıldığında 

konektörlerde hiçbir hiç bir artık (kirlenme) uygun olmamaktadır.  

El pensesi Tip 

Tekli ve küçük seri için tekli iletkenlerin ve aralıklı iletkenlerin takılması amacıyla. 

Yarı Otomatik Takma Makinesi Tip 

Konnektörlere otomatik olarak verilen her bir iletkenin ekonomik olarak tahminleri 
yapılmış ve bunlar seri üretime yönelik tasarlanmıştır. 

Tam Otomatik Işleme Makinesi Tip 

20 adet tekli iletkene kadar makaralardan aynı anda  paralel verilebilir, uzunlamasina 
kesilir ve konektörler ile her iki taraftan konfeksiyon işlemi yapılır. Takma işleminden 
sonra elektriksel geçiş ve kısa devre kontrolü yapılır. Kontrol neticesine uygun olarak iyi 
veya hasarlı olarak sıralanır, endüstriyel çapta büyük seri imalat için ayrılır. 
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6. İletken Tasarımları 

Ön görülen iletken özelliklerine uyulmak zorundadır. Farkli özellikler onaylanmalı ve 

LUMBERG tarafından izin verilmelidir. 

6.1 İletken özellikleri Bağlantı kesiti 0,5…0,75 mm² 

Teknik Veri Formu 908 03 Bağlantı kablosu = 0,50 mm² 

Teknik Veri Formu 908 15 Kablolama Iletkeni = 0,50 mm² 

Teknik Veri Formu 908 06 Bağlantı kablosu = 0,75 mm² 

Teknik Veri Formu 908 13 Kablolama Iletkeni = 0,75 mm² 

6.2 İletken özellikleri Bağlantı kesiti 1,0…1,5 mm² 

Teknik Veri Formu 908 83 Kablolama Iletkeni = 1,0 mm² 

Teknik Veri Formu 909 479 Örgülü Iletken = 1,0 mm² 

Teknik Veri Formu 909 480 Örgülü Iletken = 1,0 mm² 

Teknik Veri Formu 908 12 Örgülü Iletken = 1,5 mm² 

Teknik Veri Formu 908 16 Örgülü Iletken = 1,5 mm² 

Çıkarılan diğer ürün listesi için lütfen şu internet adresine bakın: www.lumberg.com 

http://www.lumberg.com/
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7. Konfeksiyon İşlemi 

Konektör ve iletken kesiti birbirine uygun olmak zorundadır. 

7.1 Konektörün Sevk Edilmesi 

Konfeksiyon işlemine başlamak için, şerit konfeksiyon makinesine sokulmadan önce, ilk 

başlık kısmı konektör şeridinden kesilip ayrılmalıdır. Diğer tüm şeritler, önde giden şeridin 

son alt parçasına başlığın oturtulmasıyla bağlanırlar. 

 

Eğer bağlantı bölmesi üst mesnetlere yerleşirse ve mandal kancaları üst pencerede 

görülebiliyorsa, şeritler emin şekilde bağlanmıştır. Her bir soketin ayrılması işlemi, 

konfeksiyon makinesinde yapılır, bu sırada bağlantı bölmesi sokette kalır. 

  

Soket 3623; 3623…S01 Soket 3625 
Soket 3626; 3626…S01 Soket 3627 
Kenar Soket 3633; 3633…S01 Soket 3628-1 
Kenar Soket 3636; 3636…S01 

Başlığı ayırın 
 

Makineye 
 

Ílk şerit 

Diğer tüm şeritler 
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7.2 Sıkıştırma Zımbası 

Soketlerin konfeksiyon işlemi dik, düz bir sıkıştırma zımbasıyla yapılmaktadır. 

Sıkıştrma zımbası mesnet yüzeyine paralel ve soket dikey konumda olmak zorundadır. 

 
7.3 Konfeksiyon işleminden sonra konfeksiyon makinesinin ayar yüksekliği ve 

soket yüksekliği 

Konektör fonksiyonu için önemli bir özellik, konfeksiyon işleminden sonra soket 
yüksekliğidir. Kontak taşıyıcının ve iletkenlerin düzeltici yay kuvvetlerine bağlı 
olarak, makinedeki ayar yüksekliği, soket yüksekliğinin az ölçüde altında 
kalmalıdır.Montaj parçalarının hasarlanmasından kaçınmak için, makine ayar 
yüksekliğinin aşağıda kalması mümkün mertebe az ölçüde tutulmalıdır. 

 
Soket 3623; 3623…S01 Soket 3625 
Soket 3626; 3626…S01 Soket 3627 
Kenar Soket 3633; 3633…S01 Soket 3628-1 
Kenar Soket 3636; 3636…S01 

Konfeksiyon işleminden sonra bağlantı bölmesi alt mesnetlerin arkasında bulunur ve 

mandal kancaları alt pencerede görülebilir. 

7.4 

Sıkıştırma Zımbası 

Mesnet Yüzeyi 

Mandal kancası 
 

Bağlantı Bölmesi 
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7.4 Kablo Fazlalığı 

Her iki kesim çatalının temas etmesi kablo fazlalığının doğru olmasını garanti etmektedir. 

Konfeksiyon işleminden sonra kablo fazlalığı kontrol edilmelidir. 

7.5 Gövde 

Konfeksiyon işleminden sonra gövdede görülebilir hiçbir hasar olmamalıdır (Gözle kontrol). 
Sokma fonksiyonu emniyet altına alınmak zorundadır (Fonksiyon Kontrolü). Kontak, 
gövde içinde doğru konumda oturmalıdır (Gözle kontrol). 

 

mümkün olan min. Çapak 

Bakma penceresi 

Maks. dayama noktası 
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7.6 İletken 

Iletken uçları, iletkenin biçimi bozulmadan düz ve pürüzsüz şekilde kesilip ayrılmalıdır. 

 
Íletken, kablo çıkış doğrultusunda hasarlı hiçbir izolasyona sahip olmamalıdır (gözle kontrol). 
Her iki kesim çatalı arasında izolasyonun yırtılması kabul edilebilir olmaktadır. 

Düz iletkenler zımbalanmalıdır. 
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8. Kalite Güvenlik Tedbirleri 

Ürün kalitesini etkileyebilen tüm iş ve süreç adımları veya değişiklikleri için (örneğin, 
ürün girişi, iletken değişimi, Alet-/ Makine deıiıimi...), ilgili üretim adımı için sorumlu 
kuruluş,uygun kalite güvenlik tedbirlerini tespit etmek ve gerçekleştirilmesini 
sağlamakla sorumludur. 

8.1 Kalite Özellikleri 

Özetle aşağıdaki kalite özellikleri dikkate alınmak zorundadır: 

8.2 Kalite Özellikleri/ SKT-Bağlantısı 

 Kesim aralığı (kesim çatalı) 

 Kesim aralığının orta konumu 

 Íletken kalitesi 

 Kablo sıkıştırma derinliği 

 Kablo Fazlalığı 

8.3 Kesim Aralığı 

Kesim aralığına uygunluk, Lumberg firması tarafından garanti edilmektedir. 

8.4 Kesim aralığının orta konumu 

Íletken girişi için kesim aralığının orta konumu, Tolerans 0,1, kontak taşıyıcı ile garanti 
edilmektedir. 

8.5 İletken Kalitesi 

Íletken özelliklerine uyulmak zorundadır. 

8.6 Kablo Fazlalığı 

Asgari kablo fazlalığına uyulmak zorundadır, daha küçük kablo fazlalıkları, kusursuz 
temas özelliğinin olmamasına yol açmaktadır. 
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8.7 İletkenin Kopma Kuvveti 

 
İletken kuvvet kaynakları için belirlenmiş olan değer, 0.75 mm² standart kablo için 
belirlenen tipik değerler için denemede bulunulmuştur. Bu değer, laboratuvar ortamında 
belirlenmiş olup, kılavuz değer olarak kullanılmaktadır. 

F 
>70N 
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9. Depolama 

Fiziksel işlemler nedeniyle, hem kalaylanmış hem de gümüş kaplamalı veya ayrıca rafine 
edilmiş (örneğin, altın) bileşenler kullanım ömürlerini kaybederler, daha yüksek 
işlenebilirliğin dezavantajları olabilmektedir. En iyi işlenebilirliği sağlamak için, ileri 
aşamalarda aşağıdaki uyarılara dikkat etmelisiniz ve bu durum güvence altına alınmalıdır: 

Muhafaza koşulları: 
Parçaların muhafazası, ideal olarak kapalı bir şekilde orijinal ambalajında, 21-25 ° C'lik bir 
sabit sıcaklıkta ve maksimum % 55’lik bağıl nem oranında sağlanmalıdır. Bileşenler, ışığa 
doğrudan maruz kalmamalıdır ve olağandışı çevre koşullarına (Hava kirliliği, vb) maruz 
kalmaktan korunmalıdır. 

Muhafaza süreleri, parçaların fiziksel özellikleri esas alınarak mümkün olduğunca kısa 
tutulmalıdır. Gümüş kaplamalı bileşenler herhangi bir durumda 6 ay içinde, kalaylı 
bileşenler ise teslimattan sonra altı ay içinde işlenmektedir. 
Herhangi bir nedenle lehimlenmiş uygulama bileşenleri, ortak bir işaretle belirtilmelidir ve 
uygun akım kullanılmalıdır. 

Bu bilgiler, tecrübelere dayalıdır ve bileşenler uygun şartlar altında muhafaza edilmelidir 
ayrıca belirli şartların yerine getirilmesi için bu bilgilerin hiçbir bağlayıcılığı yoktur. 

Farklı sıcaklık ve çevre koşulları için alternatif paketleme seçenekleri için Lumberg'a 
başvurabilirsiniz. 


