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Opis sprememb

Izdaja Izvedena sprememba
1 6.3 Vrednost sile pretrganja za silikonsko izolirane kable je
dodana.
2 K tocki 3 dodati preoblikovanje in navodilo za preizkus
8 Skladiscenje, posodobljena grafika, popravek uredniSkega
besedila
4 Pogoji skladiS¢enja so bili zamenjani z napotkom na spletno stran
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1 Popis proizvoda

1.1 Tipi proizvodov

Letvice z noznimi kontakti v reznoprizemni tehniki (SKT), Rasterska mera 5,0 mm

Letvica z noznimi kontakti 3647
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Vgradna letvica z noznimi kontakti 3648
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2 Znacilnosti sistema

Enodelni nosilec kontaktov
Dobavljiv v pali¢nih magazinih
Ploscati vti¢ v reznoprizemni tehniki

Vstavljanje vod%v

Reznoprizemni spoj s pomocjo vtisnjenja kontaktov
Odvod vodnikov pod kotom 90° in 180°

180°




Stranica ohisja
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Vgradna letvica z noznimi kontakti 3648

Letvica z noznimi kontakti 3647
za vgraditev v ohisj

za enostranske povezave

Polozajnik
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Letvica z noznimi kontakti 3647
z vgradno vti¢no letvico 3628

Vtic 3628...

Letvica z noznimi kontakti
3647...

Stranica ohisja

Stranica ohisja
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3 Princip kontakta

Ploscati vti¢ v skladu z
DIN 46244
6,8 x0,8

Reznoprizemni spoj
(Preizkuseno po DIN EN/IEC 60352-4)
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4 Obdelovalna orodja in stroji

Z uporabo strojev za konfekcioniranje Lumberg so zagotovljeni delovanje, varnost in
kakovost konektorjev. Pri tem je treba upostevati, da konektorji pred obdelavo /
konfekcioniranjem niso elektricno preskuseni, in zato zelo priporo¢amo elektri¢no
preskusanje po konfekcioniranju.

Pri uporabi drugih naprav uporabnik sam prevzame vso odgovornost.

Pri uporabi maziv in sredstev za zmanjsanje trenja na obmocju dovoda in stiskanja na
konektorjih ne smejo ostati ostanki (necistoce).

Rocna obdelovalna priprava
Za konfekcioniranje konektorjev, za majhne serije.

Polavtomatski obdelovalni stroj
Za gospodarno konfekcioniranje avtomatsko dovedenih konektorjev z ro¢nim dovajanjem
kablov, za serijsko proizvodnjo.

Avtomatski obdelovalni stroj
Za optimalno konfekcioniranje avtomatsko dovedenih vodnikov in konektorjev, za
velikoserijsko industrijsko proizvodnjo.
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5 Izvedbe vodnikov

Potrebno je upostevati predpisane specifikacije za vodnike. Odstopanja je potrebno
uskladiti in dobiti potrditev od Lumberg-a.

5.1 Specifikacije vodnikov za prikljucek preseka 0,50...0,75 mm?2

Tehnic¢ni podatkovni list 908 03 pramenka = 0,50 mm?2
Tehnic¢ni podatkovni list 908 15 zi¢ni vodnik = 0,50 mm?
Tehnicni podatkovni list 908 06 pramenka = 0,75 mm2
Tehnicni podatkovni list 908 13 zi¢ni vodnik = 0,75 mm2
5.2 Specifikacije vodnikov za prikljucek preseka 1,0 mm?2
Tehnic¢ni podatkovni list 908 83 zi¢ni vodnik = 1,0 mm?2
Tehnicni podatkovni list 909 479 Zilni vodnik = 1,0 mm2
Tehnicni podatkovni list 909 480 zilni vodnik =1,0 mm?2

Seznam drugih dovoljenih vodnikov, na spletu pod www.lumberg.com

6 Konfekcioniranje

6.1 Dovajanje konektorjev

Vticne konektorje dovajamo v odvisnosti od njihovega nacina dobave s pali¢nim
magazinom iz prozornega PVC-ja.

6.2 Rezna reza

Priklju¢ni prerez vodnika (vodnik) in reznoprizemno obmocje (vilicasto rezilo) morata biti
medsebojno usklajena. Pri viliCastem rezilu smemo uporabljati samo dopuscene vodnike.
6.3 Vtiskovalni pestic

Za natancno pozicioniranje kontaktov in da pri vtiskovanju ne poskodujemo nosilcev
kontaktov, je treba vtiskovalni pesti¢, kontakt in letvico z noznimi kontakti medsebojno
uskladiti. Vtiskovalni pestici so deli strojev za konfekcioniranje.
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6.4 Nastavitvena mera stroja za konfekcioniranje in visine kontaktnih
zaticev

Za nemoteno delovanje vticnega konektorja je zelo pomembna visina noznih kontaktov po
konfekcioniranju. Visino dolo¢imo s pomocjo nastavitve viSine na stroju za
konfekcioniranje. V odvisnosti od letvice z noznimi kontakti in vodnika, ki ju uporabljamo,
je eventualno potrebno nastavitveno mero korigirati, da obdrzimo visino noznih kontaktov.

i
L0 )]

Visina noznih
kontaktov

e

T

Letvica z noznimi kontakti 3647, 3647-1
Letvica z noznimi kontakti 3648

6.5 Dolzina dela vodnika, ki moli ven

Pravilna dolZina dela vodnika, ki moli ven, omogoca siguren kontakt obeh vili¢astih rezil.
Po konfekcioniranju je potrebno dolzino dela vodnika, ki moli ven, preveriti.

Okence

maks. = omejilo
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6.6 Vodnik

Vodnik ne sme imeti nikjer poskodovane izolacije v smeri proti koncu Zice (opti¢na
kontrola). Konce vodnikov je potrebno ravno odrezati in brez nepravilnih robov, ne da bi

pri tem deformirali vodnik.

1 ]o7]

A

PlosScate vodnike je treba izStancati.

min. 14,4

6.7 Ohisje

Ohisje po konfekcioniranju ne sme biti poSkodovano (opti¢na kontrola).
Vti¢na funkcija mora biti zagotovljena (funkcijska kontrola).
Kontakt mora biti na pravem mestu v ohisju (opti¢na kontrola).

Vtisna viSina noznega kontakta ne sme biti spremenjena (kontrola mere).
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7 Ukrepi za zagotovitev kakovosti

Za vse delovne in procesne korake oz. spremembe (npr. uvedba proizvoda, spremembe
vodnikov, menjava orodja ali stroja...), ki bi lahko vplivali na kakovost proizvodov, mora
organizacija, ki je odgovorna za doloc¢en procesni korak, postaviti primerne ukrepe za
zagotovitev kakovosti in skrbeti, da se bodo ti ukrepi izvrsevali.

7.1 Lastnosti kakovosti

Med drugim je potrebno upostevati naslednje lastnosti kakovosti:

7.2 Lastnosti kakovosti / Prikljucek z reznoprizemno tehniko (SKT)

Sirina reze (vili¢asto rezilo)
Sredinska lega vrezane reze
Kakovost vodnika

Vtisna globina kontakta

Dolzina dela vodnika, ki moli ven

7.3 Sirina reze

Lumberg zagotavlja ohranjanje Sirine reze.

7.4 Sredinska lega vrezane reze

Sredinska lega vrezane reze za sprejem vodnika s toleranco /0,1 mm je zagotovljena s
pomocjo nosilca kontakta.

7.5 Kakovost vodnika

Potrebno je upostevati Lumberg-ove predpisane specifikacije za vodnike, ki so navedene v
poglavju 5. Za stranke specifi¢ni vodniki, ki so navedeni v odobrilnih seznamih, se morajo
ujemati s podatkovnimi listi, ki so nam bili posredovani. 5
Dovoljena je uporaba samo tistih vodnikov, ki jih je podjetje Lumberg odobrilo. Ce se
uporabljajo vodniki druge vrste, ki v odobrilnih seznamih niso navedeni, uporabnik sam
odgovarja za pravilno kontaktiranje vodnikov.

Uporabnik mora zagotoviti, da ustrezajo vsi odobreni kabli kakovosti dostave. V ta namen
je treba med drugim preveriti presek kabla, koncentricnost, mikrotrdoto po Shoru in
udarno dolzino.
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7.6 Vtisna globina kontakta

Vtisno globino kontakta je treba obdrzati, ker le-ta doloCuje lego vodnika v reznem
obmocju. Vsi posamicni vodniki morajo biti v obmocju rezanja.

)

Obmocdje rezanja

26)5 0,1
I

min
@ ) h

7.7 Sila izvleka vodnika

Za izvlek vodnika iz reznoprizemnega spoja je potrebna naslednja sila:

PVC zi¢ni vodnik: 0,50 mm2 > 100 N
PVC Zzi¢ni vodnik: 0,75mm2 > 100N
Silikonski zi¢ni vodnik: 1,0 mm?2 > 90N
7 7
&

Navedena vrednost za silo izvleka vodnika je tipi¢na vrednost, ugotovljena s poskusom na
standardnem vodniku 0,50 mm=2 / 0,75 mm2 / 1,0 mm?2.Ta vrednost je bila ugotovljena v
laboratorijskih pogojih in sluzi kot orientacijska vrednost.
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8 Pogoji skladisc¢enja

Splosni pogoji skladis¢enja so bili odloZeni na spletu pod naslovom www.lumberg.com
Downloads (Prenosi). Upostevati je treba navedene pogoje skladiS¢enja.
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